
H

H

±0,000

PT = 360,810 = -0,420
PT = 361,130 = -0,100

PT
 =

 3
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,98
0 

= 
-0

,25
0

-0,470

20 Stu
160/300

PT = 360,930= -0,300
PT = 360,860 = -0,370

PT = 360,830 = -0,400
PT = 360,940 = -0,290

PT = 361,110 = -0,120PT = 361,080 = -0,150

PT
 =

 3
61
,20

0 
= 

-0
,03

0

±0,000
160.0/270.0
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70

900
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S3

1.41
1.45

1.50 1.51

1.52
1.53

S4

1.54

1.55

1.57

1.58

1.59

1.73 1.74

1.78

1.70

1.71

1.76

1.77

1.79

1.68

1.841.83
1.85

1.88

1.87

1.89

1.61

1.62

1.36 1.37 1.38 1.39

1.42 1.43 1.44 1.46

1.34

1.35

1.33

1.91

1.69

S5

1.24

1.66

1.40

S2

1.26

1.32

1.80

1.67

S1

1.02

1.07

1.05

1.17

1.18

1.19

1.21

1.29

1.47

1.49

1.48

1.08

1.13

1.01

1.53a

1.86

1.81

1.64
1.63

1.65

1.72

1.27

1.30

1.23

1.251.22

1.28

1.09

1.06

1.04

1.04a

1.14

1.03

1.15

1.16

1.56

1.12

1.92

1.10

1.60

1.31

1.11

1.20

1.75

V1

2 Stu
150/300

1000
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1000
2180

+1,950

±0,000

-1
,4
00

±0,000

±0,000

+1,625

-0,020

UT= 361,18 = -0,05  UT= 361,18 = -0,05  
PT = 361,710 = -0,520
UT = 360,930 = -0,300

PT = UT= 360,850 = -0,380  
PT = UT= 360,770 = -0,380  

-0,020

-0,020

±0,000

±0,000

±0,000

±0,000

+0,400

+0,400

+0,250

-0,020 -0,020

-0,020

+0,400

+0,400

+0,250

PT = UT= 360,880 = -0,350  

-0,300

90
0

21
0090
0

21
00
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2100

70
0

21
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700
2100

90
0

21
00

70
0

21
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800
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1800
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90
0
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40
0

24
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21
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90
0

19
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0

19
70
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2100

900
2100 80

0
21
00

12
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+5
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21
00

90
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90
0

26
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900+550
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900+500
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90
0

19
70
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0

19
70 90
0

19
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13
00

19
70

12
00

+8
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21
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90
0

19
70

13
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21
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00

21
00 18

00
21
00

18
00

21
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80
0

21
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700
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700
2100

80
0

21
00

900+350
2100

70
0

21
00 800

2100

70
0

21
00 70
0

21
00

80
0

21
00

900
2100

900
2100

800
2100

900
2100

900
2100

1000
2100

28
60

31
30

90
0

21
00

900+550
2300

1000+300
2400

800
2100

900
2100

1500
2100

1800
2100

1800
2100

CNC FRÉZKA

CNC SOUSTRUH

CNC SOUSTRUH

CNC SOUSTRUH

CNC SOUSTRUH

CNC SOUSTRUH

CNC FRÉZKA

CNC FRÉZKA

CNC
FRÉZKA

CNC
FRÉZKA

CNC
FRÉZKA

CNC
OBRÁBĚCÍ CENTRUM

CNC
OBRÁBĚCÍ CENTRUM

1 5

12

6 12

1 5

6 12

51

1 5

1 7

8

B C D E F G H I

1
2

3
4

42
5

12
75

0
42

5

A

4225 4300 4300 4300 4425 4175 4300 4225

T1

1.25
20°C

20°C
1.26

20°C
1.28

1.65
20°C

S2

24°C
1.15

1.16
N

20°C
1.14

1.11

1.23
20°C

20°C
1.27

20°C
1.29

1.30
20°C

1.31
20°C

1.32
20°C

1.20
20°C

1.19
20°C

1.18

20°C
1.64 1.63

20°C

24°C
1.67

1.17

T2

24°C
1.22

1.66

20°C

20°C

20°C

20°C

1.69

S5

1.75

1.80

1.47
20°C
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1.02
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T2d
T2a T2b T2c

T6

ETÁŽ V PODHLEDU
POD SCHODIŠŤOVÝM RAMENEM
POTRUBÍ VEDENO POD SEBOU

POTRUBÍ VEDENO U STĚNY POD SEBOU POTRUBÍ VEDENO U STĚNY POD SEBOU POTRUBÍ VEDENO U STĚNY POD SEBOU POTRUBÍ VEDENO U STĚNY POD SEBOU POTRUBÍ VEDENO U STĚNY POD SEBOU 

PE
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a/
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/P
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IZ.

20°C 20°C

20°C

1.24
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22°C

PE
-X

a/
Al

/P
E 

16
x2

 +
IZ.

T2fT2e

POTRUBÍ VEDENO U STĚNY POD SEBOU 

T2j

-1.01-
VKM22/600/900

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=329 W

-1.02-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=512 W

-1.05-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.07A-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.09-
VKM22/600/1200
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=523 W

-1.11B-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.11A-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.11C-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.11D-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.12-
VKM22/600/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=262 W

-1.13-
VKM22/600/1000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=436 W

-1.15A-
KLMM/900/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=107 W

-1.17-
VKM22/600/1100

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=480 W

-1.18-
VKM22/600/900

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=392 W

-1.19-
VKM22/600/700

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=305 W

-1.21-
VKM22/600/1600
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=585 W

-1.22A-
KLMM/1820/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=215 W

-1.22B-
KLMM/1820/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=215 W

-1.24-
VKM22/600/1600
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=585 W

-1.25-
VKM22/900/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=153 W

-1.27-
KLMM/900/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=153 W

-1.29-
KLMM/900/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=153 W

-1.31A-
VKM33/700/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=1395 W

-1.31B-
VKM33/700/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=1395 W

-1.31C-
VKM33/700/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=1395 W

-1.31D-
VKM33/700/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=1395 W
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(N
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-1.32A-
VKM33/700/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=1395 W

-1.32B-
VKM33/700/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=1395 W

-1
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3/

70
0/

20
00
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V1

5(N
), 

PŠ
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(N
)

Q=
13
95

 W

-1.47A-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.47B-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.47C-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.47D-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.47E-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.48-
VKM22/600/1000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=436 W

-1.80-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.75-
VKM22/600/800

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=615 W

-1.63-
KLMM/1820/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=310 W

-1.66-
VKM22/600/1400
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=610 W

-1.75-
VKM22/600/1200
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=523 W

-S5-
VKM22/600/1600
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=697 W

-1.08A-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.08B-
VKM22/600/1600
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=697 W
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 2
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IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2e
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2f
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2g
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2j
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2c
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2d
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2a
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T2b
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 15x1 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T3
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 26x3 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 22x1 +IZ.
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STOUPACÍ POTRUBÍ T2
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 26x3 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Fe 22x1 +IZ.

-1.11E-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.03-
KLMM/1820/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=215 W

24°C
1.03 1.04a

20°C
1.04
20°C

-1.04-
KLMM/900/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=153 W

-1.15B-
KLMM/900/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=107 W

-1.20-
VKM22/600/1000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=436 W

1.48
20°C

1.49
20°C

-1.49-
VKM22/600/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=262 W

STOUPACÍ POTRUBÍ T6
POD NAPOJENÍM:
PE-Xa/Al/PE 20x2 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 18x1 +IZ.

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.

-1.07C-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.07B-
VKM22/600/2000
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=872 W

-1.67-
KLMM/1820/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=215 W

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.

PE-Xa/Al/PE 20x2 +IZ.

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
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LEGENDA MÍSTNOSTÍ
ČÍSLO

MÍSTNOSTI OZN.PODLAHY STĚNY STROPU
POZNÁMKAÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA

  (m²)
ÚPRAVA POVRCHŮ

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5,P6 RASTR 3 / SDK ČISTÍCÍ ZÓNA  1.01 VSTUP    10.25

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1  1.02 ŠATNA UČITELÉ    10.69

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 2  1.03 SPRCHA UČITELÉ     4.38

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.04 PŘEDSÍŇ WC UČITELÉ     2.66

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1 1.04a WC UČITELÉ     1.71

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1 KERAMICKÝ OBKLAD  1.05 DENNÍ MÍSTNOST UČITELÉ    16.85

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 MALBA  1.06 ÚKLIDOVÁ MÍSTNOST     3.19

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5,P6 RASTR 3 / SDK ČISTÍCÍ ZÓNA  1.07 CHODBA    31.50

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1 KERAMICKÝ OBKLAD, ČIST. ZÓNA  1.08 DENNÍ MÍSTNOST STUDENTI    34.26

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 MALBA  1.09 SKLAD HYGIENICKÝCH POTŘEB    11.60

EPOXIDOVÁ STĚRKA SE VSYPEM ETICS OMÍTKAP7 ETICS OMÍTKA  1.10 PRŮJEZD    43.88

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5,P6.P18 RASTR 3 / SDK ČISTÍCÍ ZÓNA  1.11 CHODBA   178.88

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 MALBA  1.12 SKLAD ÚKLID. A HYGIE. POTŘEB     5.10

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1  1.13 ŠATNA DÍVKY     9.24

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.14 WC DÍVKY     1.53

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 2  1.15 HYGIENICKÉ ZÁZEMÍ DÍVKY     4.07

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.16 ÚKLIDOVÁ MÍSTNOST     2.09

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 MALBA  1.17 SKLAD POUŽITÉHO KOV. MATERIÁLU    12.07

EPOXID. STĚRKA S CHEMIC. ODOL MALBAP19 MALBA  1.18 SKLAD CHEMIKÁLIÍ     8.91

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 RASTR 1 KERAMICKÝ OBKLAD  1.19 VÝDEJ NÁSTROJŮ    18.47

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 MALBA  1.20 SKLAD MATERIÁLU    28.84

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1  1.21 ŠATNA CHLAPCI    15.70

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 2  1.22 HYGIENICKÉ ZÁZEMÍ CHLAPCI    10.83

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.23 WC CHLAPCI     1.67

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1  1.24 ŠATNA CHLAPCI    14.83

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.25 PŘEDSÍŇ WC CHLAPCI     4.66

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.26 WC CHLAPCI     1.71

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.27 PŘEDSÍŇ WC UČITELÉ     2.69

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.28 WC UČITELÉ     1.78

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.29 PŘEDSÍŇ WC DÍVKY     2.69

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.30 WC DÍVKY     1.78

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP4 AKUSTICKÝ OBKLAD KERAMICKÝ OBKLAD  1.31 DÍLNA SO   280.72

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP18 AKUSTICKÝ OBKLAD KERAMICKÝ OBKLAD  1.32 DÍLNA RO   164.89

NEŘEŠENO STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA  1.33 SBOROVNA    22.96

NEŘEŠENO STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA  1.34 CHODBA   217.10

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.35 KABINET    15.52

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.36 UČEBNA    60.96

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.37 UČEBNA    60.96

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.38 KABINET    21.78

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.39 UČEBNA    61.94

KERAMICKÁ DLAŽBA NEŘEŠENOP1 NEŘEŠENO  1.40 CHODBA    11.02

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.41 KABINET    67.84

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.42 ÚKLID     6.10

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.43 CHODBA     6.67

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.44 CHODBA    17.86

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.45 KABINET    24.75

NEŘEŠENO STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA  1.46 ARCHIV    30.09

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3,P13 RASTR 6 KERAMICKÝ OBKLAD  1.47 DÍLNA TRUHLÁŘI   162.50

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 SDK PODHLED  1.48 KOLÁRNA    11.79

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 SDK PODHLED  1.49 SKLAD TRUHLÁŘSKÝCH POMŮCEK    11.05

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.50 ZÁDVEŘÍ    10.98

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.51 UČEBNA    31.64

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.52 KABINET    25.58

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.53 CHODBA    18.77

OMÍTKA + MALBA OMÍTKA + MALBA 1.53a SKLAD     4.62

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.54 CHODBA    23.29

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.55 CHODBA     5.40

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.56 KABINET    10.00

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.57 WC     2.43

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.58 PŘEDSÍŇKA     3.38

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.59 TĚLOCVIČNA   277.14

STÁV. PODLAHA/KERAM. DLAŽBA OMÍTKA + MALBAP2 SDK PODHLED  1.60 CHODBA   148.38

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.61 SKLAD     5.05

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.62 WC     2.20

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.63 ÚKLIDOVÁ MÍSTNOST     5.08

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 1  1.64 WC ÚKLID     1.17

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1  1.65 PŘEDSÍŇ CHLAPCI     6.14

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5 RASTR 1  1.66 ŠATNA CHLAPCI    16.97

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP1 RASTR 2  1.67 HYGIENICKÉ ZÁZEMÍ CHLAPCI     7.66

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.68 SPRCHY    11.95

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 MALBA  1.69 TECHNICKÁ MÍSTNOST    34.73

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.70 ŠATNA    22.11

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.71 PŘEDSÍŇKA     4.62

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.72 WC     3.94

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.73 ZRCADLOVÝ SÁL    56.85

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.74 KABINET    17.44

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 MALBA  1.75 SKLAD RO A SO POTŘEB    39.14

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.76 SKLAD    10.78

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.77 SKLAD    10.13

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.78 TĚLOCVIČNA   151.21

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.79 ŠATNA    30.19

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3 RASTR 1 KERAMICKÝ OBKLAD  1.80 ŠKOLNÍK    42.29

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.81 CHODBA    83.11

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.83 SKLAD TRVANLIVÝCH VÝROBKŮ   711.30

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.84 ŠATNA   105.01

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.85 KLUB    65.57

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.86 WC     3.00

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.87 PŘEDSÍŇKA     3.77

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.88 STUDENTSKÝ KLUB    25.01

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.89 KABINET     4.75

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO  1.90 SKLAD    12.73

STÁV. BETONOVÁ PODLAHA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA  1.91 SKLAD  1898.00

STÁVAJÍCÍ PODLAHA OMÍTKA + MALBA OMÍTKA + MALBA  1.92 TRAFOSTANICE    17.99

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5,P15 MALBA   S1 SCHODIŠTĚ     7.84

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP3,P14,P16 MALBA   S2 SCHODIŠTĚ    11.60

STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA   S3 SCHODIŠTĚ    16.78

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO   S4 SCHODIŠTĚ     6.25

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP5,P15,P17 MALBA   S5 SCHODIŠTĚ    20.78

OLEJIVZDORNÝ NÁTĚR BEZPRAŠNÝ NÁTĚR BEZPRAŠNÝ NÁTĚR ČISTÍCÍ ZÓNA   V1 VÝTAH     6.09

ČÍSLO MÍSTNOSTI
TEPLOTA V MÍSTNOSTI VE °C20°C

LEGENDA ZNAČENÍ

OTOPNÉ TĚLESO OCELOVÉ TRUBKOVÉ SE SPODNÍM PŘIPOJENÍM STŘEDOVÝM 
A ODVZDUŠŇOVACÍM VENTILEM (DODÁVKA VÝROBCE)

1.10

OTOPNÉ TĚLESO OCELOVÉ DESKOVÉ SE SPODNÍM STŘEDOVÝM PŘIPOJENÍM 
A ODVZDUŠŇOVACÍM VENTILEM (DODÁVKA VÝROBCE)

STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ V DANÉM PODLAŽÍ

REDUKCE POTRUBÍ

T1 STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ PŘES PODLAŽÍ
TOPNÁ VODA PRO OTOPNÁ TĚLESA

POTRUBÍ PŘÍVODNÍ TOPNÉ VODY

POTRUBÍ ZPĚTNÉ TOPNÉ VODY

LEGENDA POTRUBÍ

ZAPOJENÍ ELEKTRO - TRASA KABELÁŽÍ
POTRUBÍ PŘÍVODNÍ PRIMÁRNÍHO OKRUHU

POTRUBÍ ZPÁTEČNÍ PRIMÁRNÍHO OKRUHU

POZNÁMKA PROFESE:  
  
POTRUBÍ ROZVODU TOPNÉ VODY BUDE OPATŘENO TEPELNOU
IZOLACÍ Z MINERÁLNÍ VLNY (λ= 0,04W/mK) S POLEPEM HLINÍKOVOU FÓLIÍ VYZTUŽENÉ MŘÍŽKOU V PŘÍSLUŠNÝCH MIN. 
TLOUŠTĚK DLE TABULKY A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK.

POTRUBÍ TOPNÉ VODY URČENÉ PRO PODLAHOVÉ VYTÁPĚNÍ BUDE PROVEDENO Z MATERIÁLU PE-Xa  (λ= 0,35W/mK) PRO PODLAHOVÉ 
VYTÁPĚNÍ, DIMENZE 17x2. (VNĚJŠÍ PRŮMĚR TRUBKY x TLOUŠŤKA STĚNY). TOTO POTRUBÍ BUDE KOTVENO K TEPELNĚ-IZOLAČNÍ 
DESCE S REFLEXNÍ FOLIÍ POMOCÍ PŘICHYTNÝCH SPON. V MÍSTNOSTECH S PODLAHOVÝM VYTÁPĚNÍM BUDE PROVEDENA 
BIFILÁRNÍ POKLÁDKA S RESPEKTOVÁNÍM DILATACE PODLAHY. OKRUH PODLAHOVÉHO VYTÁPĚNÍ BUDE EKVITERMNĚ REGULOVÁN
A DODATEČNĚ ŘÍZEN POKOJOVÝM TERMOSTATEM OSAZENÝM V DANÉ MÍSTNOSTI PRO DANÉ OKRUHY. TEPLOTNÍ SPÁD 40/35°C.

POTRUBNÍ ROZVODY OTOPNÉ VODY A K ZAŘÍZENÍM OTOPNÉ SOUSTAVY BUDOU PROVEDENY 
Z MĚDĚNÝCH POLOTVRDÝCH TRUBEK. ZPĚTNÉ KLAPKY, FILTRY A DALŠÍ TOPENÁŘSKÉ ARMATURY BUDOU INSTALOVÁNY 
DLE SMĚRU PROUDĚNÍ VYZNAČENÉHO ŠIPKOU. PŘI INSTALACI NUTNO DODRŽET POKYNŮ VÝROBCE.

SCHEMATICKÝ ŘEZ ULOŽENÍ TĚLESA

e i

TRASA POTRUBÍ TOPENÍ

OTOPNÉ TĚLESO 

ŘEŠENÍ V KAŽDÉM ODKAZOVÉM BODĚ A

REGULÁTOR TLAKOVÉ DIFERENCE 
S PARTNERSKÝM VYVAŽOVACÍM 
VENTILEM, NASTAVENÍ PODLE 
DÍLENSKÉ DOKUMENTACE

OSAZENÍ UZAVÍRACÍCH A VYPOUŠTĚCÍCH ARMATUR
A ZÁROVEŇ REGULÁTORU TLAKOVÉ DIFERENCE S PARTNERSKÝM 
VYVAŽOVACÍM VENTILEM
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Ing. Matěj KUDLÍK

POZNÁMKA:
PŘED ZAHÁJENÍM STAVEBNÍCH PRACÍ NUTNO PŘEDEM ZKONTROLOVAT VŠECHNY MÍRY
A OVĚŘIT S PROJEKTOVOU DOKUMENTACÍ.
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D.1.4.4. VYTÁPĚNÍ

Tereza TICHÁ

Ing. Radim ČERNOCH
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