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P10

VZT 900×2000SH +3.300
VZT 200×100SH +5.550

VZT 200×100SH +5.550

CHL+UT 500×150SH +5.500

VZT+ZTI 600×490SH +5.530

VZT 900×2000SH +3.300
VZT ⌀240OSA +5.870

VZT ⌀240OSA +5.870
CHL+UT 500×150SH +5.500

VZT+ZTI 600×490SH +5.530

UT 300×150SH +5.845 UT 300×150SH +5.845

VZT 520×260SH +5.760

VZT 520×260SH +5.800

VZT 1100×350SH +5.670

UT 300×150SH +5.845

ZTI 425×140SH +3.930

ZTI 425×140SH +3.930UT 300×150SH +5.845VZT 550×350SH +4.000 VZT 550×350SH +4.000

UT 300×150SH +5.845
VZT 1100×350SH +4.000
ZTI 425×140SH +3.080

SH +5.845UT 300×150

VZT 600×350SH +3.850 ZTI 425×140SH +3.080
UT 300×150SH +5.845

ZTI 240×110SH +3.100

ZTI 240×110SH +3.100

ZTI 425×140SH +5.350

UT 730×600SH +5.450VZT 1100×350SH +5.670

VZT 1100×350SH +5.670

VZT 520×260SH +5.760

ZTI ⌀200OSA +5.680 ZTI ⌀200OSA +5.680

ZTI 520×140SH +5.700
CHL 300×150SH +5.575

UT 600×150SH +5.700

UT 300×150SH +5.445 UT 900×150SH +5.575

VZT 660×1200SH +4.650

UT 300×150SH +5.700

VZT 400×300SH +5.450

ZTI 540×150SH +3.540

UT 600×300SH +5.150

UT 600×300SH +5.150

UT 600×300SH +5.150

VZT 400×300SH +5.450

UT 300×150SH +3.110

UT 300×150SH +5.575

ZTI 370×150SH +5.845

CHL 300×150SH +5.575

ZTI ⌀200OSA +5.900

VZT ⌀300OSA +5.900

VZT ⌀260OSA +5.900

ZTI 320×100SH +5.870
VZT ⌀200OSA +5.900

VZT ⌀200OSA +5.900

ZTI ⌀150OSA +3.700

VZT 600×350SH +5.670
VZT 600×350SH +5.670

VZT 660×1200SH +4.650

P12

P13

P14

P15

P1
2

OSA +6.230VZT ⌀140

VZT+ZTI 600×140SH +6.160
UT 200×100SH +3.300

VZT 500×400SH +5.900

SH +5.900VZT 500×400

P1
0

UT 300×150SH +5.775

UT 300×150SH +5.850

P11

P11

P11

P1
5

VZT 730×600SH +4.050

UT 300×150SH +5.775

VZT 730×600SH +4.050

UT 300×150SH +5.845

SH +5.400VZT 730×600

VZT 660×600SH +4.550

VZT 660×600SH +4.550

UT 300×150SH +5.845

ZTI 520×140SH +5.280

SH +5.450VZT 730×600

CHL 300×150SH +5.650

VZT+ZTI+ELE 1650×200SH +5.800
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S5
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PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ. PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ. PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.

Cu 15x1 +IZ. Cu 15x1 +IZ. Cu 15x1 +IZ. Cu 15x1 +IZ.Cu 15x1 +IZ.T2a T2b T2c
T2d

T2e T2h

T2i

T3

T6

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
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IZ.

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
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POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE

POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE

TEPELNÁ IZOLACE POTRUBÍ
PŘI PRŮCHODU VENKU V PRŮJEZDU

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.

PE-Xa/Al/PE 16x2 +IZ.
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T2j

-2.21a-
KLMM/1500/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=254 W

-MP.01-
VKM22/600/600
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Q=370 W
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Q=1246 W
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Q=1246 W
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Q=1246 W
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T1a

POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE
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STOUPACÍ POTRUBÍ T1
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Cu 35x1,5 +IZ.
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VEDENO V PODLAZE
VEDLE SEBE

STOUPACÍ POTRUBÍ T3
POD NAPOJENÍM:
Cu 22x1 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 28x1,5 +IZ.

STOUPACÍ POTRUBÍ T6
POD NAPOJENÍM:
Cu 18x1 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 28x1,5 +IZ.

Cu 18x1 +IZ.

-2.18aA-
VERTIKAL20/2000/600
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=524 W
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VERTIKAL20/2000/600
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=524 W
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R/S

K1 K1
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PŘESUNUTÍ KOTELNY VE II. FÁZI
DOPOJENÍ NA ROZVOD Z NOVÉ TECHNICKÉ MÍSTNOSTI

STOUPACÍ POTRUBÍ T2
POD NAPOJENÍM:
Cu 22x1 +IZ.
NAD NAPOJENÍM
Cu 28x1,5 +IZ.

T2

-MP.15-
VKM22/600/1200
TRV15(N), PŠr15(N)

Q=741 W
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15°C
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VT1

R/S

EX2

VEDENO V PODLAZE
VEDLE SEBE

DOPOJENÍ NA MODROU ZÓNU

POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE

DEATIL A

DEATIL A

NEŘEŠENO
BUDOUCÍ MOŽNOST VYTÁPĚNÍ STROJOVNOU TEPELNÝCH ČERPADEL.
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PE-Xa/Al/PE 26x3 +IZ.

POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE

POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE

POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE
VEDENO V PODLAZE
VEDLE SEBE
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DEATIL A

DEATIL A
NA KLESAJÍCÍM
POTRUBÍ DO 1.NP
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POTRUBÍ VEDENO POD STROPNÍ
KONSTRUKCÍ VEDLE SEBE

-2.19a-
VKM22/600/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=262 W

-2.23a-
KLMM/1500/600

TRV15(N), PŠr15(N)
Q=254 W

DEATIL A

DEATIL A
NA KLESAJÍCÍM
POTRUBÍ DO 1.NP

Cu 54x2 +IZ.
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S
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ČÍSLO MÍSTNOSTI
TEPLOTA V MÍSTNOSTI VE °C20°C

LEGENDA ZNAČENÍ

OTOPNÉ TĚLESO OCELOVÉ TRUBKOVÉ SE SPODNÍM PŘIPOJENÍM STŘEDOVÝM 
A ODVZDUŠŇOVACÍM VENTILEM (DODÁVKA VÝROBCE)

1.10

OTOPNÉ TĚLESO OCELOVÉ DESKOVÉ SE SPODNÍM STŘEDOVÝM PŘIPOJENÍM 
A ODVZDUŠŇOVACÍM VENTILEM (DODÁVKA VÝROBCE)

STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ V DANÉM PODLAŽÍ

REDUKCE POTRUBÍ

T1 STOUPAJÍCÍ/KLESAJÍCÍ POTRUBÍ PŘES PODLAŽÍ
TOPNÁ VODA PRO OTOPNÁ TĚLESA

POTRUBÍ PŘÍVODNÍ TOPNÉ VODY

POTRUBÍ ZPĚTNÉ TOPNÉ VODY

LEGENDA POTRUBÍ

ZAPOJENÍ ELEKTRO - TRASA KABELÁŽÍ
POTRUBÍ PŘÍVODNÍ PRIMÁRNÍHO OKRUHU

POTRUBÍ ZPÁTEČNÍ PRIMÁRNÍHO OKRUHU

POZNÁMKA PROFESE:  
  
POTRUBÍ ROZVODU TOPNÉ VODY BUDE OPATŘENO TEPELNOU
IZOLACÍ Z MINERÁLNÍ VLNY (λ= 0,04W/mK) S POLEPEM HLINÍKOVOU FÓLIÍ VYZTUŽENÉ MŘÍŽKOU V PŘÍSLUŠNÝCH MIN. 
TLOUŠTĚK DLE TABULKY A TO V CELÉ DÉLCE VČETNĚ VŠECH PŘIPOJOVACÍCH POTRUBÍ, VČETNĚ TVAROVEK.

POTRUBÍ TOPNÉ VODY URČENÉ PRO PODLAHOVÉ VYTÁPĚNÍ BUDE PROVEDENO Z MATERIÁLU PE-Xa  (λ= 0,35W/mK) PRO PODLAHOVÉ 
VYTÁPĚNÍ, DIMENZE 17x2. (VNĚJŠÍ PRŮMĚR TRUBKY x TLOUŠŤKA STĚNY). TOTO POTRUBÍ BUDE KOTVENO K TEPELNĚ-IZOLAČNÍ 
DESCE S REFLEXNÍ FOLIÍ POMOCÍ PŘICHYTNÝCH SPON. V MÍSTNOSTECH S PODLAHOVÝM VYTÁPĚNÍM BUDE PROVEDENA 
BIFILÁRNÍ POKLÁDKA S RESPEKTOVÁNÍM DILATACE PODLAHY. OKRUH PODLAHOVÉHO VYTÁPĚNÍ BUDE EKVITERMNĚ REGULOVÁN
A DODATEČNĚ ŘÍZEN POKOJOVÝM TERMOSTATEM OSAZENÝM V DANÉ MÍSTNOSTI PRO DANÉ OKRUHY. TEPLOTNÍ SPÁD 40/35°C.

POTRUBNÍ ROZVODY OTOPNÉ VODY A K ZAŘÍZENÍM OTOPNÉ SOUSTAVY BUDOU PROVEDENY 
Z MĚDĚNÝCH POLOTVRDÝCH TRUBEK. ZPĚTNÉ KLAPKY, FILTRY A DALŠÍ TOPENÁŘSKÉ ARMATURY BUDOU INSTALOVÁNY 
DLE SMĚRU PROUDĚNÍ VYZNAČENÉHO ŠIPKOU. PŘI INSTALACI NUTNO DODRŽET POKYNŮ VÝROBCE.

LEGENDA ZKRATEK

EX1

EX2

AZZ AUTOMATICKÉ ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO ÚPRAVU VODY
S ŘÍDÍCÍ JEDNOTKOU

AKUMULAČNÍ NÁDRŽ
PRO ÚČELY VYTÁPĚNÍ

R/S

OA-P ODPLYŇOVACÍ AUTOMAT-PODTLAKOVÝ
ZAŘÍZENÍ PRO VAKUOVÉ ODPLYNĚNÍ SYSTÉMU

OČ ODDĚLOVACÍ ČLEN

VT1 VÝMĚNÍK TEPLA PRO TUV

ADZ AUTOMATICKÉ DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ

Z1 ZÁSOBNÍK PRO TUV (BEZ VÝMĚNÍKU)

EXPANZNÍ AUTOMAT - PNEUMATICKÝ 
NAPOJENÍ NA SPOTŘEBITELSKÝ OKRUH

EXPANZNÍ AUTOMAT - PNEUMATICKÝ 
NAPOJENÍ NA SPOTŘEBITELSKÝ OKRUH

TEPELNÉ ČERPADLO VZDUCH/VODA
S ŘÍDÍCÍ JENDOTKOU

AN1

ROZDĚLOVAČ SBĚRAČ S TEPLENOU 
IZOLACÍ (MINERÁLNÍ VATA S AL-POLEM)

TČ02

TČ01

VYSOKOKAPACTNÍ TEPELNÉ ČERPADLO VZDUCH-VODA
S ŘÍDÍCÍ JENDOTKOU

LEGENDA MÍSTNOSTÍ
ČÍSLO

MÍSTNOSTI OZN.PODLAHY STĚNY STROPU
POZNÁMKAÚČEL MÍSTNOSTI PLOCHA

  (m²)
ÚPRAVA POVRCHŮ

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.01a CHODBA    20.55

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.03a ŘEDITELNA    23.14

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.04a KANCELÁŘ ZÁSTUPCE ŘEDITELE    18.91

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.05a SEKRETARIÁT    25.45

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.06a KUCHYŇKA     7.31

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.07a CHODBA     6.65

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.08a UMÝVARNA     2.39

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.09a WC     1.38

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.10a PŘEDSÍŇKA     3.42

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.11a WC     1.17

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.12a WC     1.17

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.13a WC     1.17

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.14a WC     1.17

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.15a UMÝVARNA     7.48

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.16a PŘEDSÍŇKA     3.87

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO 2.17a WC     1.80

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 RASTR 6 KERAMICKÝ OBKLAD 2.18a KRESLÍRNA   173.94

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP12 SDK 2.19a RAMPA     7.28

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP8 RASTR 1 2.20a PŘEDSÍŇKA     5.19

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP8 RASTR 1 2.21a PŘEDSÍŇKA WC     2.22

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP8 RASTR 1 2.22a WC UČITELÉ     1.65

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP8 RASTR 1 2.23a PŘEDSÍŇKA WC     4.38

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP8 RASTR 1 2.24a WC DÍVKY     1.66

KERAMICKÁ DLAŽBA KERAMICKÝ OBKLADP8 RASTR 1 2.25a WC DÍVKY     1.66

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.01 TECHNICKÁ MÍSTNOST    18.56

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.02 CHODBA    19.84

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.03 TECHNICKÁ MÍSTNOST    41.21

EPOXIDOVÁ STĚRKA AKUSTICKÝ OBKLADP11 AKUSTICKÝ OBKLAD MP.04 TECHNICKÁ MÍSTNOST    57.49

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.05 TECHNICKÁ MÍSTNOST    13.50

EPOXIDOVÁ STĚRKA AKUSTICKÝ OBKLADP11 AKUSTICKÝ OBKLAD MP.06 TECHNICKÁ MÍSTNOST    42.67

STÁV. BETONOVÁ MAZANINA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA MP.07 NEVYUŽITÝ PROSTOR   239.84

STÁV. BETONOVÁ MAZANINA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA MP.08 NEVYUŽITÝ PROSTOR    94.43

STÁV. BETONOVÁ MAZANINA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA MP.09 NEVYUŽITÝ PROSTOR   129.20

STÁV. BETONOVÁ MAZANINA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA MP.10 CHODBA    37.93

STÁV. BETONOVÁ MAZANINA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA MP.11 CHODBA    16.54

STÁV. BETONOVÁ MAZANINA STÁV. OMÍTKA + MALBA STÁV. OMÍTKA + MALBA MP.12 SKLAD    69.64

PŘÍRODNÍ LINOLEUM OMÍTKA + MALBAP12 OMÍTKA + MALBA MP.13 SKLAD STUDIJNÍCH POMŮCEK    25.23

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.14 TECHNICKÁ MÍSTNOST    17.49

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP11 MALBA MP.15 TECHNICKÁ MÍSTNOST    61.24

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.16 CHODBA    37.86

EL. STAT. VODIVÁ STĚRKA MALBAP10 MALBA MP.17 SERVEROVNA    38.87

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9 MALBA MP.18 TECHNICKÁ MÍSTNOST    42.65

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP20, P21 SDK PODHLED MP.19 TECHNICKÁ MÍSTNOST    17.56

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP15 MALBA   S1 SCHODIŠTĚ    26.00

EPOXIDOVÁ STĚRKA MALBAP9,P14,P16 MALBA   S2 SCHODIŠTĚ    17.95

NEŘEŠENO NEŘEŠENO NEŘEŠENO   S4 SCHODIŠTĚ    11.26

PŘÍRODNÍ LINOLEUM MALBAP12,P15,P17 MALBA   S5 SCHODIŠTĚ    20.31

BEZPRAŠNÝ NÁTĚR BEZPRAŠNÝ NÁTĚR  V01 VÝTAH     0.00

SCHEMATICKÝ ŘEZ ULOŽENÍ TĚLESA
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ŘEŠENÍ V KAŽDÉM ODKAZOVÉM BODĚ A

REGULÁTOR TLAKOVÉ DIFERENCE 
S PARTNERSKÝM VYVAŽOVACÍM 
VENTILEM, NASTAVENÍ PODLE 
DÍLENSKÉ DOKUMENTACE

OSAZENÍ UZAVÍRACÍCH A VYPOUŠTĚCÍCH ARMATUR
A ZÁROVEŇ REGULÁTORU TLAKOVÉ DIFERENCE S PARTNERSKÝM 
VYVAŽOVACÍM VENTILEM
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Ing. Matěj KUDLÍK

POZNÁMKA:
PŘED ZAHÁJENÍM STAVEBNÍCH PRACÍ NUTNO PŘEDEM ZKONTROLOVAT VŠECHNY MÍRY
A OVĚŘIT S PROJEKTOVOU DOKUMENTACÍ.
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