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TENTO VÝKRES NENAHRAZUJE VÝROBNÍ DOKUMENTACI. VÝROBNÍ DOKUMENTACI JE NUTNO 
ZPRACOVAT PODLE PROPOZIC TOHOTO VÝKRESU A STAVEBNÍ ČÁSTI DOKUMENTACE.

SOUČÁSTÍ VÝROBNÍ DOKUMENTACE BUDOU VÝKRESY PŘESNÉHO ROZMÍSTĚNÍ ELEKTROINSTALACÍ
V BETONOVÝCH KONSTRUKCÍCH, A TO VČETNĚ NEZBYTNÝCH ÚPRAV VÝZTUŽE.
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POZNÁMKY K VÝROBNÍ DOKUMENTACI:

- VÝKRES ŘEŠÍ SCHÉMATICKÝ ZPŮSOB VYZTUŽENÍ DÍLČÍCH ČÁSTÍ KONSTRUKCE. SLOUŽÍ POUZE JAKO PODKLAD PRO VÝROBNÍ 
  PODROBNOU DOKUMENTACI VYZTUŽENÍ ZAJIŠŤOVANOU ZHOTOVITELEM STAVBY. VÝROBNÍ DOKUMENTACE BUDE OBSAHOVAT
  PODROBNÉ VYZTUŽENÍ VŠECH ČÁSTÍ NOSNÝCH KONSTRUKCÍ VČETNĚ LOKÁLNÍCH VYZTUŽENÍ V MÍSTĚ ZVÝŠENÝCH NAMÁHÁNÍ, 
  PROSTUPŮ, ATD.

- PŘI ZPRACOVÁNÍ VÝROBNÍ DOKUMENTACE JE NUTNÉ VŠECHNY VÝSTUPY KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM!!

- NEDÍLNOU SOUČÁSTÍ JE TECHNICKÁ ZPRÁVA A PODROBNÝ STATICKÝ VÝPOČET A VÝPOČETNÍ MODELY KONSTRUKCÍ.

- KONSTRUKČNÍ USPOŘÁDÁNÍ BETONÁŘSKÉ VÝZTUŽE SE ŘÍDÍ PRAVIDLY UVEDENÝMI V KAP. 8 V ČSN EN 1992 (KOTVENÍ, PŘESAHY,
  POLOMĚRY OHYBŮ, VZDÁLENOSTI PRUTŮ, LEMOVÁNÍ VOLNÝCH OKRAJŮ DESEK A STĚN A OTVORŮ V NICH, SMYKOVÁ VÝZTUŽ DESEK, 
  ZAJIŠTĚNÍ HORNÍ VÝZTUŽE  V DESKÁCH POMOCÍ DISTANČNÍCH PRVKŮ).

- VE VZÁJEMNÉM NAPOJENÍ JEDNOTLIVÝCH DÍLČÍCH ČÁSTÍ KONSTRUKCE JE NUTNÉ PROVÉST PROVÁZÁNÍ VÝZTUŽE JAKO V RÁMOVÉM
  ROHU, TJ. MUSÍ PŘENÁŠET MOMENT.

- ZHOTOVITEL JE PŘI PROVÁDĚNÍ BETONOVÝCH MONOLITICKÝCH KONSTRUKCÍ POVINEN POSTUPOVAT DLE USTANOVENÍ PLATNÝCH
  NOREM, ZEJMÉNA ČSN EN 13670. 

BETON PREFABRIKÁTŮ .................................................. MIN. BETON C45/55
PODLE SPECIFIKACE VÝROBCE PREFABRIKÁTŮ

BETON VĚNCE .......................................... C25/30 - XC1 - Cl0,2 - Dmax22 - S4
BETON STĚN Z PROBET. TVÁRNICE ..... C25/30 - XC2 - Cl0,2 - Dmax22 - S4
BETON ZÁLIVEK .......................................... C25/30 - XC1 - Cl0,2 - Dmax4 - S4

MĚKKÉ KONZISTENCE, S PLASTIFIKÁTOREM

BETONÁŘSKÁ VÝZTUŽ..................................... B500B (10 505-R, SÍTĚ KARI)
PŘEDPÍNACÍ VÝZTUŽ ........................ DLE SPECIFIKACE PANELŮ SPIROLL

KRYTÍ 25 mm ................................................................ VĚNCE
KRYTÍ 50 mm .... ZÁKL. PAS A STĚNA Z PROBET. TVÁRNIC

OCEL

HMOTNOST VÝZTUŽE CELKEM [kg]

CELKEM OCEL

B500B

   37.81

       14  1          Rv   1      1.210   31.25    37.81
B500B    37.81
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SCHÉMA ZÁLIVKOVÉ VÝZTUŽE
1:50

DÉLKA/PLOCHA
CELKEM [m]/[m2]

HMOTNOST
CELKEM [kg]POL. KSPLOCHA

[m2]
Ø PRUTU
/ TYP SÍTĚ

DÉLKA
[m]

ŠÍŘKA
[m]

HMOTNOST
[kg/m]/[kg/m2]

1  ø 14 / bm = 31.25m

ZÁLIVKOVOU VÝZTUŽ NOSNĚ PROVÁZAT S VÝZTUŽÍ VĚNCOVOU

ZÁLIVKOVÁ SPÁRA

ZÁLIVKOVÁ VÝZTUŽ ø 14 mm

STROPNÍ PANEL SPIROLLDETAIL
1:20

N.S.
(PLATÍ PRO VŠECHNY PŘÍLOŽKY)

150

15
0

DÉLKY 150+150=300 mm,

4     100

PŘÍLOŽKY PRŮMĚRU 14 mm

VĚNCOVÉ VÝZTUŽE - VIZ SCHEMA
SLOUŽÍ K PROVÁZÁNÍ ROHŮ

SCHEMA PROVÁZÁNÍ VÝZTUŽE V ROZÍCH VĚNCŮ

STYKOVAT VŽDY MAXIMÁLNĚ 2 PRUTY V JEDNOM PRŮŘEZU.

STYKOVÁNÍ VĚNCOVÉ VÝZTUŽE
VĚNCOVOU VÝZTUŽ STYKOVAT PŘESAHEM DÉLKY 840 mm.

PODÉLNÁ VĚNCOVÁ VÝZTUŽ - POL.300

VYROBENÉ Z PRUTŮ POL.300

PRACOVNÍ SPÁRA
VÝZTUŽ POL.2 OSADIT DO BEDNĚNÍ 
ZÁKLADŮ PŘED JEHO BETONÁŽÍ
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50
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VÝZTUŽ ZÁKLADOVÉHO PASU
ŠÍŘKY 600 mm 
1:25
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100  4 ø 18

100  4 ø 18

102  ø 8 - 200

102  ø 8 - 200

101  2 ø 14

100 ø 18

102 ø 8 L=1720mm

VĚNEC TL. 300 mm
V MÍSTĚ ULOŽENÍ PANELŮ
1:25

VĚNEC TL. 200 mm
MIMO ULOŽENÍ PANELŮ
1:25

VĚNEC TL. 300 mm
MIMO ULOŽENÍ PANELŮ
1:25

STĚNA Z PROBETONOVANÝCH TVÁRNIC
TLOUŠŤKA 300 mm
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ROZMÍSTĚNÍ SVISLÉ VÝZTUŽE VE STĚNĚ
PŮDORYSNÝ ŘEZ

200 200 200 200

VÝZTUŽ ROHŮ STĚN
PŮDORYSNÝ ŘEZ
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