ROZMISTENI TECHNOLOGIE DO PROSTORU S NAPOJENIM NA MEDIA

3x380-415V+N, 50Hz

pfipojeni kabelu pres tfifazovy vypinaé

) i pfikon stroje 5,5 kW

odtah horkého vzduchu (do 90°C) g150mm doporuéené jisténi 16 A

odtah horkého vzduchu 2100 mm
vestavény ventilator
pfipojovaci misto na stroji cca +280 mm n.¢.p.

o 3x380-415V+N, 50Hz vestavény ventilator doporugeny prifez 5x2.5 mm2Cu (potrubi od stroje neni soucasti dodavky stroje)
Pripojeni kabelu pres trifazovy vypinac pfipojovaci misto na stroji +186 mm n.C.p. pfipojovaci misto na stroji +75 mm n.&.p. 1x studena voda
prikon stroje 24,7 kW max. staticky zp&tny tlak 130-170 Pa 213 mm
. doporucenéjisteni 50 A proudéni vzduchu max. 605 m3/hod 1x uzaviraci ventil 1/2"
pfipojovaci misto na stroji +382 mm n.C.p. (potrubi od stroje neni soucasti dodavky stroje) odtok 1/2" pfipojovaci misto na stroji +280 mm n.¢.p.
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Plati stejné pro véechny tfi pracky: Plati stejné pro véechny tfi pracky: 3x380-415V, 50Hz odtah horkého vzduchu (do 90°C) 8200 mm
3x380-415V, 50Hz 2x studena voda (mékka, tvrda), 1x tepla voda pfipojeni kabelu pres tfifazovy vypinaé V?_Sta_veny've'jt”ator B .
pfipojeni kabelu pfes tfifazovy vypinac 3x uzaviraci ventil ;" pfikon stroje 18,7 kW pfipojovaci misto na stroji cca +200 mm n.¢.p.
piikon stroje 19,6 kW ptipojovaci misto na stroji cca +1430 mm n.&.p. doporugené jisténi 32 A max. staticky zpétny tlak 260 Pa
doporugené jisténi 32 A (z horni strany stroje) doporugeny prifez 4x6 mm?2Cu proudéni vzduchu 950 m3/hod ) )
o _ doporuceny prifez 4x6 mm?Cu pfipojovaci misto na stroji cca +1600 mm n.é.p. (potrubi od stroje neni soucasti dodavky stroje)
piipojovaci misto na sgoa;;;?ggan;?sr’;gjgj Plati stejné pro vdechny tfi pracky: odtah horkého vzduchu (do 90°C) 2200 mm 3x380-415V, 50Hz
odtok do kanalizace 876 mm vestavény ventilator } pfipojeni kabelu pres tFifazovy vypinad
priitokova rychlost vypousténi 210 I/min pfipojovaci misto na stroji cca +210 mm n.C.p. ptikon stroje 30,7 kW
vydsténi ukongit +100 mm n.&.p. max. staticky zpétny tlak 260 Pa doporu&ené jisténi 50 A
teplotni odolnost 90°C proudéni vzduchu 600 m3/hod = . doporugeny prafez 4x10 mmz2Cu
vsadit protizapachovy uzavér (potrubi od stroje neni soucasti dodavky stroje) pfipojovaci misto na stroji cca +1730 mm n.&.p.
VYPOCET SPOTREB LEGENDA TECHNOLOGIE
Poz. ks TYP STROJE
studena voda L
ks STROJ . . . pfipojeni vody 1 3 BARIEROVA PRACKA S ODSTREDENIM
(program s predepranim 90°C) —
2 1 BUBNOVY SUSIC
I/hod/ks |/hod 3 2 BUBNOVY SUSIC
3 [Bariérova pracka s odstfedénim 280 840 3x 3/4" 4 1 VALCOVY ZEHLIC
1 |Zehlici deska, parni vyvije¢ se Zehlickou 5 5 $13 mm 5 1 SEHLICi PRKNO
CELKEM 845 6 2 POJIZDNY VOZIK NA CISTE PRADLO
7 2 POJIZDNY VOZIK NA SPINAVE PRADLO
ks STROJ elektricka energie - instalovany prikon 8 / POJIZDNY VOZiK NA SBER SPINAVEHO PRADLA
, . 9 2 POJIZDNY VOZIK NA MOKRE PRADLO
el. provedeni stroje kW/ks kw
L. , N v v s 10 1 REGAL
3 |Bariérova pracka s odstfedénim 3x380-415V 19,6 58,8
1 |Zehlici deska, parni vyvije¢ se zehli¢kou 3x380-415V+N 5,5 5,5
1 Bubnovy susic 3x380-415V 30,7 30,7
2 Bubnovy susic¢ 3x380-415V 18,7 37,4
1 Valcovy Zehlic¢ 3x380-415V+N 24,7 24,7
CELKEM 157,1
ks STROJ odtah horkého vzduchu
primér odtahového prutok vzduchu celk. prutok max. staticky
potrubi m3/hour/pc vzduchu m3/hour zpétny tlak
1 [Bubnovy susic¢ 200 mm 950 950 260 Pa
2 [Bubnovy susic¢ @200 mm 600 1200 260 Pa
1 |Zehlici deska, parni vyvije€ se zehli¢kou %100 mm
1 |Vélcovy Zehli¢ $150 mm 605 605 130-170 Pa
CELKEM 2755

POZNAMKA

NAPETOVA SOUSTAVA:
3+N+PE 400V/230V TN-C-S
Celkovy instalovany pfikon: 157,1 kW

vodice.

Umisténi vypinacl pfizplsobit pozadavkim na obsluhu a bezpe&nost.
Nezavisle na pfivodnim kabelu musi byt stroje pfipojeny k ochrannému systému uzemnéni pradelny s pouzitim samostatného

Pracky FXB jsou vybaveny tfemi napoustécimi ventily

nejsou soucasti dodavky stroje.

3#4
(studend mékka, studena tvrda a tepla). Pro spravnou funkci je nutné pfipojit vdechny ventily na pfivody vody. Jestlize neni kterakoliv

z pfipojovanych, je nutné napojit ventily napf. na studenou vodu. Pro pfipojeni praCek pouZijte pfivodni hadice s tésnénim (soucast pracek).
PFivodni potrubi opatfete uzaviracimi ventily ‘hadice s t&ésnénim (soucast pracek). Pfivodni potrubi opatfete uzaviracimi ventily -

;Praéky FXB jsou vybaveny tfemi napoustécimi ventily " pro pfipojeni tfi vod

Stroj byl navrzen se zabudovanym "AB" systémem se vzduchovou mezerou podle EN1717. Nicméné, kdyz bude pitna
voda pfipojena ke stroji musi byt namontovan v misté spojeni mezi pfivodem vody a strojem schvaleny dvojity zpétny ventil
nebo jiné neméné ucinné zafizeni, které poskytuje ochranu nejméné treti kategorie zabranujici zpétnému toku kapaliny.

Do kanaliza¢niho potrubi vsadte protizapachovy uzavér.

Maximalni teplota vypousténé odpadni vody z pracky - do 90°C (v zavislosti na programu).

do vnéjSiho ovzdus$i koufovodem.

a odparen, nebo byl odveden.
Pro odvodni potrubi pouzijte nehoflavy material.

Susi¢ produkuje vihky horky vzduch a hoflavy prach. Z diivodu snizeni rizika pozaru musi byt horky vzduch odveden

Konstrukce koufovodu musi byt takova, aby kondenzat, vznikly pfi spousténi spotfebice ze studeného stavu, byl bud zachycen

Neinstalujte Zehli¢, susi€ nebo jiné spotiebie se spadovym odvétranim do stejné mistnosti.

Pramyslové susice a Zzehlice smi byt umistény jen ve vétratelnych prostorech.
Do prostoru susSeni je nutny pfivod vzduchu z okolniho prostfedi (vné budovy). Otvory pro pfivod vzduchu musi byt
umistény co nejblize ke strojim. Velikost otvoru je pro kazdy stroj 0,2 m2.

z tenkosténnych profil L.

Sténu mezi zdi a prackou FXB vyplnit sadrokartonem o maximalni tloustce 50mm. Sadrokarton pfipevnit ke zdi konstrukci

Mezeru mezi prackou FXB a konstrukci mozno vyplnit tésnicim profilem z mikroporézni PVC pryze.
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souf. systém JTSK, vyskovy systém BpV
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