Technicka zprava

Projektova dokumentace feSi zdroj acetylenu , kysliku a oxidu uhli¢itého (CO,)
vCetné provozniho potrubi acetylenovodu , kyslikovodu a CO,  pro svareci a fezaci
pracoviste..

Pozadované mnozstvi plyna pro povoz fezaciho horaku:

Kyslik ( tloustka material do 200 mm ) 24 m*h™.
Acetylen 3m°h’
Pretlak kysliku max. 6 bar
Pretlak acetylenu 1,5 bar

V pfipadé fezani materidlu mohou byt v provozu souasné pouze dvé pracovisté
vzhledem k vykonu redukéniho ventilu.

Popis resSeni

Zdrojem technickych plynu ( kyslik ,acetylen a CO; ) budou tlakové lahve objem 50 I.
Tlakové lahve budou umistény v samostatné mistnosti pfirozené vétrané s minimalné
tfinasobnou vyménou vzduchu za hodinu. Ve skladu budou umistény 4 tlakové lahve
Z toho dvé kyslikové ( provozni a zalozni ) a dvé acetylenové ( provozni a zalozni).
Stavebni feSeni uprav stavajiciho skladu tlakovych lahvi je v samostatné Casti
projektové dokumentace.

Rozvody kysliku

Navrh nového kyslikovodu je podle CSN 38 6461. Provozni pietlak je 6 bar. Jedna
se STL kyslikovod.

Napojeni lahve na novy kyslikovod bude pfes lahvovy redukéni umistény na tlakové
lahvi. Propojeni redukéniho ventilu na rozvod bude pomoci spiraly. Pfed uzavérem
bude umistén pojistny ventil s odfukovym potrubim do vnéjsiho prostoru.

Soucasti redukéniho ventilu jsou manometry na vstupni a vystupni strané . Jedna
se o typovy vyrobek GCE Chotébof.

Provozni pretlak v kyslikovodu bude 6 bar. Dimenze potrubi byla stanovena
vypoc¢tem. Pro kyslikovodu budou pouzity trubky DN 25. Stfedni rychlost proudéni
v potrubi bude v ocelovém potrubi weg. = 4,25 ms™.

Od uzavéru za redukénim ventilem bude kyslikovod veden po vnitfni strané stavebni
konstrukce mistnosti. Pfechod mezi skladem a halou bude feSen ulozenim potrubi na
vnéjsi strané fasady objektu cca 3 m nad terénem.

Prostup potrubi kyslikovodu zdi z objektu skladu a prostup do haly je navrZzen
uloZzenim potrubi do ocelové chrani¢ky pfesahujici stavebni konstrukci na obou
stranach minimalné 50 mm. Potrubi v chrani€ce bude utésnéno nehoflavym
tésnicim materialem ( tmel ) s moznosti osového posuvu potrubi.

V misté ulozeni kyslikovou v ochranné trubce nesmi byt na potrubi spo;.

Ocelova chranic¢ka bude uvnitf i vné opatifena natérem.

V prostoru haly bude potrubi kyslikovodu vedeno po vnitfni stavebni konstrukci haly
v soubéhu s potrubim acetylenu podle vykresu ptdorysu a detaild.

Ukonc€eni svodu bude na rozvodu instalovanym uzavérem, kulovym ventilem. Pfed
uzavérem bude instalovano odvzdusnéni rozvodu s armaturou pro odbér vzorkd.
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Odvzdusnovaci potrubi bude vyvedeno vné objekt a ukonéeno minimalné 1 m nad
stfechou objektu obloukem 180°. OdvzduSnovaci potrubi musi byt uzemnéno podle
CSN EN 62 305 &ast 1 az 4.

Za uzavérem bude instalovana sucha predloha proti zpétnému zazehu. Vzdalenost
potrubi mezi stavebni konstrukci a povrchem potrubi musi byt minimalné 100 mm.

Material rozvodu

Veskery trubni materidl a soucasti potrubi, které pfichazeji za provozu do styku
s kyslikem musi mit vnitfni povrch Cisty,tj. bez okuiji, rzi, pisku, zbytkd elektrod a
podobné. Dale musi byt prosté vSech zbytkl a necistot organického plavodu, zvlasté
mastnoty.

Veskeré trubky armatury a pfistroje pro stavbu kyslikovodu musi odpovidat CSN a
musi mit potvrzeni o mofeni popfipadé odmasténi a o tlakové zkousSce vodou,
vystavenou vyrobcem.

Manometry se sméji pouzivat specielné uréené pro kyslik, tj.odmastény s oznacenim
podle CSN 13 0072 s napisem ,Kyslik-tuku prosty*.

Potrubni rozvody budou provedeno ztrubek ocelovych bezeSvych zavitovych
béznych, DN 25 ( 1), jakost materialu 1.0308, mofenych nebo odmasténych.

Pro zménu sméru budou pouzity oblouky s polomérem ohybu minimalné
¢tyfnasobkem praméru trubky. Pouzité T kusy kované DN 20 se silou stény 2,3 mm
a DN 15 se silou stény 2,0 vyhovuji pevnostné pro stfedotlaky rozvod kysliku.

Montaz rozvod

Prace na kyslikovou sméji provadét pouze organizace opravnéné podle Vyhlasky
CUBP a CBU &. 21/1979 v platném znéni.

Montaz rozvodl kysliku sméji provadét pouze svaredi, ktefi maji platnou svare€skou
zkousku.

Pro svafovani musi byt vypracovan provadéci organizaci podrobny technologicky
postup.

Spoje na ocelovém potrubi budou svarové kromé pfipojeni armatur a soucasti
kyslikovodu.

Kontrola svarovych pajenych spoji bude vizualni u 100% spoju.

Zkouseni

Tlakové zkous$ky kyslikovou se provadéji po vnéjsi prohlidce smontovaného potrubi.
Tlakova zkouska na pevnost a tésnost bude provedena pfed natérem potrubi.
Tlakova zkouska pevnosti bude provedena pneumaticky stlaéenym vzduchem nebo
inertnim plynem o prfetlaku 10 bar. Tlakova zkouska tésnosti bude provedena
stejnym médiem o pfetlaku minimalné 8 bar.

Pfi zkouSce pevnosti se zvySuje postupné tlak az na hodnotu 0,6 nasobku
zkuSebniho pretlaku. Po dosaZeni této hodnoty se tlakovani pferusi a provede se
prohlidka celého potrubi.

Nasleduje zvySeni tlaku na hodnotu zkuSebniho pfetlaku, ktery se udrzuje po dobu
30 minut.

Pro zkousku tésnosti se po zkouSce pevnosti snizi pretlak na hodnotu 8 bar. Dobu
trvani tlakové zkousky ur¢i osoba odpovédna za provedeni zkousky.

Mérfeni pretlaku pfi tlakové zkouSce se provadi manometrem typ 03313, @ 160,
rozsah méfeni 0 — 1,6 MPa, tfida presnosti 0,6.

Velikost tniku se stanovi podle vztahu uvedeného v CSN 38 6461.



Po tlakové zkouSce bude potrubi kysliku opatfeno natérem 2x zakladnim a 2x olejovy
s posledni vrstvou v barvé Zlut chromova stfedni. Barevné pruhy o Sifce 150 mm
vzdalené od sebe 200 mm budou provedeny v barvé modi svétla. Dvojice pruh
budou od sebe vzdaleny 5 az 10 m.

Provoz obsluha a udrzba se provadséji podle CSN 38 6461.

Rozvody acetylenu.

Navrh nového acetylenovodu je podle CSN 38 6479. Provozni pretlak je 1,5 bar.
Jedna se VTL acetylenovod.

Napojeni tlakové lahve na novy rozvod acetylenu bude pfes lahvovy redukéni ventil
umistény na tlakové lahvi pomoci spiraly. Redukéni fada je typovy , vyrobek GCE
Chotébof.

Provozni pretlak v acetylenovodu bude 1,5 bar. Dimenze potrubi byla stanovena
vypoc¢tem. Pro acetylenovod budou pouzity trubky DN 25. Stfedni rychlost proudéni
v potrubi bude v ocelovém potrubi wss. = 1,4 ms™.

Od uzavéru za redukénim ventilem bude acetylenovod veden po vnitfni strané
stavebni konstrukce skladu. Pfechod mezi skladem technickych plynd a halou bude
feSen uloZenim potrubi na vnéjsi strané fasady objektu v soubéhu s kyslikovodem.
Prostup potrubi acetylenovodu zdi z objektu skladu na vnéjsi fasadu a do haly je
navrzen uloZenim potrubi do ocelové chraniCky pfesahujici stavebni konstrukci na
obou stranach minimalné 50 mm. Potrubi v chraniCce bude utésnéno nehoflavym
tésnicim materialem ( tmel ) s moznosti osového posuvu potrubi.

V misté ulozeni acetylenovodu v ochranné trubce nesmi byt na potrubi spoj.

Ocelova chranic¢ka bude uvnitf i vné opatifena natérem.

V prostoru vyrobni haly bude potrubi acetylenovodu vedeno po vnitfni stavebni
konstrukci haly v soubéhu s potrubim kysliku podle vykresu pudorysu a detaild.
Ukonc¢eni svodu bude provedeno podle detailu . Za uzavérem bude instalovana
sucha predloha proti zpétnému zazehu.

Pfed uzavérem bude instalovano odvzdu$néni rozvodu s armaturou pro odbér
vzorkl. OdvzduSnovaci potrubi bude vyvedeno vné objekt a ukonéeno minimalné 1
m nad stfechou objektu obloukem 180°. OdvzduSnovaci potrubi musi byt uzemnéno
podle CSN EN 62 305 ¢ast 1 az 4.

Vzdalenost potrubi mezi stavebni konstrukci a povrchem potrubi musi byt minimalné
100 mm.

Material rozvodu

Potrubni rozvody budou provedeno ztrubek ocelovych bezeSvych zavitovych
béznych, DN 25 ( 1), jakost materialu 1.0308.
Tvarovky, armatury a ostatni soucasti acetylenovodd maji byt z materialu stejnych
fyzikalnich vlastnosti jako potrubi. Soucasti acetylenovodu ( manometry
,uzavéry,redukCni ventily ,pojistné armatury a jina zafizeni instalovana do
acetylenovodu musi vyhovovat pro acetylen.



Pro zménu sméru budou pouZity oblouky s polomérem ohybu minimalné 1,5
nasobkem praméru trubky.

Montaz rozvodu

Montazni prace na acetylenovodu sméji provadét pouze organizace opravnéné podle
Vyhlasky CUBP a CBU &. 21/1979 v platném znéni.

Montaz rozvodu kysliku sméji provadét pouze svareci, ktefi maji platnou svarecskou
zkousku.

Pro svafovani musi byt vypracovan provadéci organizaci podrobny technologicky
postup.

Spoje na ocelovém potrubi budou svarové kromé pfipojeni armatur a soucasti
acetylenovou.

Kontrola svarovych spoju bude vizualni u 100% spoju.

Ulozeni potrubi rozvodl bude pomoci objimek uchycenych ke stavebni konstrukci do
hmozdinek ( napf. HILTI) nebo na vyloznicich a uchycenych pomoci tfmenu
moznosti osového posuvu potrubi.

Zkouseni

Tlakové zkousky acetylenovodu se provadéji po vnéjsSi prohlidce smontovaného
rozvodu, pred natérem potrubi.

Tlakova zkou$ka pevnosti bude provedena pneumaticky stlaéenym vzduchem nebo
inertnim plynem o pretlaku 0,6 MPa. Tlakova zkouska tésnosti bude provedena
stejnym médiem o pfetlaku minimalné 0,15 MPa.

Pfi zkouSce pevnosti se zvySuje postupné tlak az na hodnotu 0,6 nasobku
zkuSebniho pretlaku. Po dosaZeni této hodnoty se tlakovani pferusi a provede se
prohlidka celého potrubi.

Pro zkousku tésnosti se po zkouSce pevnosti snizi pfetlak na hodnotu 1,5 bar. Dobu
trvani tlakové zkousky ur¢i osoba odpovédna za provedeni zkousky.

Méreni pretlaku pfi tlakové zkouSce se provadi manometrem typ 03313, @ 160,
rozsah méfeni 0 — 1,0 MPa, tfida presnosti 0,6.

Velikost tniku se stanovi podle vztahu uvedeného v CSN 38 6479.

Po tlakové zkouSce bude potrubi kysliku opatfeno natérem 2x zakladnim a 2x olejovy
s posledni vrstvou v barvé Zlut chromova stfedni. Barevné pruhy o Sifce 150 mm
vzdalené od sebe 200 mm budou provedeny v barvé bila, ¢.odstinu 1000. Dvojice
pruhl budou od sebe vzdaleny 5 az 10 m.

Provoz obsluha a Udrzba se provadéji podle CSN 38 6479.

Rozvody CO..

Navrh nového rozvodu oxidu uhli¢itého je provedeny na poZzadavek investora..

Jedna se o inertni plyn pouzivany jako zdroj ochranné atmosféry pfi tavném
svarovani. Zdrojem plynného CO, bude tlakova lahev. Provozni pfetlak bude podle
potfeby tak, aby neovlivnil roztavenou oblast kovu pfi tavném svafovani..




Napojeni tlakové lahve na novy rozvod CO, bude pfes lahvovy redukéni ventil
umistény na tlakové lahvi pomoci spiraly. Redukéni fada je typovy , vyrobek GCE
Chotébof. Provozni potrubi CO, bude vedeno v soubéhu s potrubim kysliku,
acetylenu a vzduchu.

Ukonceni odbocCek bude uzavérem, kohoutem kulovym DN 15.

Material potrubi budou trubky ocelové bezeSvé zavitové bézné, jakost materialu
1.0308.

Montaz potrubi bude provedena podle popisu montaze acetylenu.

Zdroj arozvody stlaceného vzduchu

Zdrojem stlaeného vzduchu bude stavajici kompresorova stanice PKS 17, Orlik
s vykonem 17 m*h™" | vytlaény pretlak 10 bar, pfikon elektromotoru 3 kW. Kompresor
je umistén na tlakové nadobé o objemu 150 |. Pfivod vzduchu do mistnosti bude
otvorem ve stavebni konstrukci s mfizkou.

Provozni potrubi

Rozvod stlaeného vzduchu bude proveden z trubek ocelovych.

Od napojeni na stavajici potrubi je vedeno potrubi DN 25 po vnéjSi strané stavebni
konstrukce objektu.

Dimenze potrubi byla stanovena pro tlakovou ztratu 0,1 bar na cely usek rozvod
s maximalnim priitokem 17 m*h™" a stfedni rychlosti max. 3 ms™.

Svod bude ukonc€en uzavérem, kohoutem kulovym DN 20. Napojeni zafizeni bude
pomoci pruzného spoje, tlakovou hadici. Vlastni pfipojeni bude provedeno pfi
montazi zafizeni.

Material rozvodu

Materialem rozvodl budou trubky ocelové bezesvé zavitové bézné, jakost materialu
1.0308. Uzavéry budou pouzity kohouty kulové ( napf. Giacomini ) PN 16, DN dle
pfipojeného potrubi .

Montaz

Spoje potrubi budou svarové, kromé rozebiratelnych spoji u pfipojeni armatur a
technologického zafizeni. Kontrola svarovych spoji bude provedena vizualni u 100%
svard.

Svéaredské prace musi byt provedeny v souladu s CSN 05 0610 a CSN 05 0630.
SvareCské prace na potrubnich rozvodech sméji provadét jen pracovnici, ktefi
ziskali opravnéni k této &innosti podle CSN EN 287-1.

UloZeni potrubi bude systémem napf.HILTI. Konstrukéni prvky uloZeni budou
uchyceny ke stavebni konstrukci . Vlastni potrubi bude uchyceno pomoci objimek ke
konstrukénim prvkim nebo pomoci hmozdinek do stavebni konstrukce objektu.
Spadovani potrubi bude min. 0,3% ke zdroji.

Statické sily budou eliminovany tvarem potrubni trasy. Dynamické sily na potrubi
nejsou uvazovany.

Zkouseni



Tlakova zkous$ka rozvodu bude provedena pred natérem potrubi. Tlakova zkouska
bude provedena stlatenym vzduchem o pfetlak 1,2 nasobku provozniho pfetlaku, t,j,
12 bar.

Pfred tlakovou zkouskou bude potrubi pod zkusebnim pretlakem minimalné 1 hodinu.
Doba vlastni tlakové zkouSky bude minimalné 1 hodina.

MérFeni pretlaku pfi tlakové zkousce bude manometrem o 160, typ 03313, rozsah
méfeni 0 —1,6 MPa, tfida presnosti 1,0 .

O tlakové zkouSce provede dodavatel zapis o tlakové zkousce, ktery bude soucasti
dokumentace pfi pfedani dila.

Ochrana potrubi
Po tlakové zkouSce bude potrubi opatfeno natérem 2x zakladnim a 2x olejovym
s posledni vrstvou v barvé modr svétla ¢.odstinu 4400.




