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Vyřizuje: Ing. Jiří Včeliš		Dne: 15.09.2014	v Hradci Králové


Dodatečné informace č. 2 k veřejné zakázce s názvem:

Dodávka moderních technologií pro výuku do SPŠ Hronov

část 1:	3D tiskárna
část 2:	Stroje do školních dílen a vybavení pro obrábění kovů
část 3:	Vybavení dílen tříletých oborů a praxe maturitních oborů 
elektro
část 4:	Navíječka


Vážení,

zadavatel zveřejňuje tyto dodatečné informace z části z vlastního podnětu a z části na základě následujícího dotazu jednoho z uchazečů:

[bookmark: _GoBack]„Rád bych ale požádal o doplnění technických parametrů pokud jde o velikosti cívek, které zadavatel hodlá navíjet.
Od velikosti kostry odvisí velikost stroje a tomu odpovídající cena.“

Zadavatel se i na základě výše citovaného dotazu rozhodl, že upřesní Specifikace některých níže uvedených výrobků a z tohoto důvodu prodlouží lhůtu pro podání nabídek.

1) Pro větší přehled se zadavatel rozhodl níže uvést platné Specifikace kompletního předmětu zakázky, tj. ve všech 4 částech zadávacího řízení, tj. zadavatel níže uvádí nové znění bodu 5. Zadávací dokumentace:
(Červeně je označen text, který byl oproti původní zadávací dokumentaci změněn či doplněn):
část 1:	3D tiskárna
Předmětem části 1 je výběr dodavatele 3D tiskárny.

CPV kód: 30232100-5 - Tiskárny a kresliče
Požadavky na technologii 3D tisku
· Prášková technologie (lepení prášku tekutým pojivem)
· Pracovní prostor stroje minimálně 200x250x200 mm
· Tloušťka vrstvy menší než 0,1 mm
· Rozlišení minimálně 300x300 DPI
· Možnost výroby modelů ve více vrstvách nad sebou, v jedné tiskové úloze
· Výroba bez potřeby podpůrného materiálu
· Kompletní dodávka včetně spotřebního materiálu a software
· Požadováno zaškolení technikem prodávajícího v českém jazyce




část 2:	Stroje do školních dílen a vybavení pro obrábění kovů
Předmětem části 2 je výběr dodavatele strojů do školních dílen a vybavení pro obrábění kovů, tj. Univerzální hrotové soustruhy s digitálním odměřováním vč. příslušenství, Soustružnické nože vnější a vnitřní, výměnné břitové destičky, 
Nástroje na frézování – monolitní frézy, držáky a výměnné břitové destičky, Stolní vrtačka s křížovým stolem, Stolní vrtačky s příslušenstvím, Ruční ohýbačka plechu, Pákové nůžky, Bruska na vrtáky a Dílenské svěráky.

CPV kódy:
42621000-5  Soustruhy
42637100-1  Obráběcí a tvářecí stroje pro vrtání kovů
42633000-2  Stroje pro ohýbání, překládání rovnání nebo lisování
44512400-6  Upínadla
42672000-7  Nástrojové držáky pro soustruhy
42671000-0  Nástrojové držáky
42630000-1  Kovoobráběcí a tvářecí stroje

Universální hrotový soustruh s dig. odměřováním:
Soustruhy s digitálním odměřováním – technické parametry:				5 kusů
točná délka 900-1000 mm
točný průměr nad ložem 325-360 mm (tato změna byla řešena již Dodatečnou informací č. 1)
odnímatelný můstek pro zvětšení průměru na 400-510 mm(tato změna byla řešena již Dodatečnou informací č. 1)
závity metrické a palcové 
průchod vřetena 35-50 mm, 
výkon motoru od 1,5-3 kW/400V
tuhá litinová konstrukce

Stolní vrtačka s křížovým stolem:						1 kus
křížový stůl v ose X a Y pro přesné nastavení rozměrů
plynulá regulace otáček
digitální odečítání hloubky vrtání
přepínání pravého a levého chodu vřetene
natáčení vřetene v rozsahu ± 90°
příkon min. 500W/400V

Stolní vrtačky									2 kusy
vřeteno s kuličkovými ložisky
rychloupínací hlavičky min 1 až 13 mm
přepínání pravý levý chod
příkon min. 550W/400V

Ruční ohýbačka plechů								1 kus
síla ohýbaného materiálu min 2 mm
šířka min 1 000 mm
dělená horní lišta
úhel ohybu min 120°
nožní ovládání horní lišty

Pákové nůžky									2 kusy
stříhání plechu (konstrukční ocel) min 3 mm
otvor pro stříhání kulatiny min 8 mm
střižná délka min 210 mm

Dílenské svěráky									12 kusů
šířka upínacích čelistí 125 – 150 mm
tuhá litinová konstrukce
otočný

Soustružnické nože s výměnnými břitovými destičkami (VBD)			
- soustružnický nůž vnější typ SCLCR 16x16mm					10 kusů
- soustružnický nůž vnější typ SDJCR 16x16mm					10 kusů
- soustružnický nůž vnější typ STJCR 16x16mm		 				10 kusů
- soustružnický nůž vnitřní typ SCLCR průměr 16mm					10 kusů
- upichovací nůž pravý pro VBD šířka 3-4mm						  5 kusů
- VBD pro obrábění běžné oceli typ CCMT						50 kusů
- VBD pro obrábění běžné oceli typ DCMT						50 kusů
- VBD - typ dle výše uvedeného upichovacího nože					20 kusů
pozn. velikosti VBD dle výše uvedených soustružnických nožů
VBD pro střední obrábění materiálu skupiny P (dle ISO)


Nástroje na frézování – držáky, frézovací hlavičky 
a výměnné břitové destičky(VBD)							
- rovinná fréza nástrčná 90° průměr 50-63mm, typ upínání a tvar VBD    S 		 5 kusů
- čelní fréza nástrčná pozitivní průměr 50-63mm, typ upínání a tvar VBD   S 		 5 kusů
- stopková fréza průměr 20mm, typ upínání a tvar VBD   S 				 5 kusů
- VBD střední obrábění materiálu skupiny P(dle ISO), tvar S a velikost dle výše uvedených fréz												50 kusů

Bruska na vrtáky									1 kus
broušení pravořezných spirálových vrtáků
rozsah min. 3 – 20 mm
nastavitelný rozsah úhlu broušení špičky vrtáku minimálně 90 až 140°

část 3:	Vybavení dílen tříletých oborů a praxe maturitních oborů 
elektro
Předmětem části 3 je výběr dodavatele vybavení dílen tříletých oborů a praxe maturitních oborů elektro a pro provádění elektromontážních prací pro odborný výcvik, tj. Kombinovaná kladiva, Vrtací kladiva, Kufry s  nářadím, Elektrický vysavač, Sady nástrčných klíčů  a Vysavač  průmyslový.
CPV kódy:
42652000-1  Ruční elektromechanické nástroje
44512940-3  Sady nářadí
39713430-6  Vysavače


Kombinované kladivo:								2 kusy
Vrtací a sekací kladivo
Regulace otáček,upínání nástrojů   SDS-max. prokluzová spojka,plastový kufr,    
Příkon   1000 - 1200W
Váha     do        7kg
Počet úderů   cca   2500 min

Vrtací kladivo:									2 kusy
Hmotnost    do 3kg
Příkon          600 - 650 W
Regulace  otáček
Možnost změny směru otáček sklíčidla
Upínání    SDS plus
Plastový kufr 
Pracovní režimy:    vrtání s příklepem,bez příklepu,možnost šroubování

Kufr s min  27 dílnou sadou nářadí:					10 kusů
Kufr s nářadím 27 ks  nářadí elektrikářské s izolací dle DIN EN 60 900 IEC 60 900

Pro bezpečnou práci na napětí 1000V AC   a  1500V DC s tímto vybavením:

kleště kombinované				1ks
kleště ploché					1ks
kleště s kulatými čelistmi			1ks
kleště přestavitelné				1ks
kleště štípací stranové				1ks
kleště odizolovávací   od  0.1.5    -   6mm	1ks
kabelový nůž					1ks
šroubovák plochý     2.5mm			1ks
šroubovák  plochý     4mm			1ks
šroubovák plochý         6mm			1ks
šroubovák křížový      PH1			1ks
šroubovák křížový       PH2			1ks
šroubovák  křížový      PH3			1ks
šroubovák křížový      PZ1			1ks
šroubovák křížový      PZ2			1ks
šroubovák  křížový     PZ3			1ks
izolovaný nástrčkový kříž   č.7			1ks
izolovaný nástrčkový klíč   č.8			1ks
izolovaný nástrčkový klíč   č.10			1ks

Nářadí profi bez požadavku na bezpečnou izolaci

izolaci altimetr					1ks
zkoušečka napětí do 400V  AC			1ks
univerzální křížový klíč				1ks
sekáč ruční 200mm				1ks
ruční pilka na železo				1ks
svinovací metr  (3)				1ks
kladivo profi zámečnické			1ks
vodováha   200mm				1ks


Sada nástrčných klíčů: 							5 kusů
Profi sada nástrčných klíčů (kufr) s tímto minimálním vybavením:
Ráčna velikost trnu 12.5 x 12.5				1ks
nástavec krátký						1ks
nástavec  křížový					1ks
klíče nástrčkové  /gola/ 13-32 každý po 1ks		1ks
ráčna velikost trnu        6 x6 mm				1ks
nástavec krátký						1ks
klíče nástrčkové  /gola/  5.5 – 14, každý po 1ks		1 ks

Elektrický vysavač:							1 kus
Vysavač s vodním filtrem ,obsah nádoby 30l,odsávání do sáčku nebo nádoby
Min. příkon  1400W 
Napětí   230V/50Hz
Zásuvka pro připojení elektronářadí

Průmyslový vysavač: 							1 kus
Speciální průmyslový vysavač do strojírenství k odsávání třísek a pilin s oleji nebo jinými technickými kapalinami.
Parametry: 
-napětí 230V 50 Hz, 
-příkon min. 1800Wmax. 2200W,  
-sací podtlak min.220 mbar, 
-průtok vzduchu min. 82 litrů/sec, 
-obsah nádrže min.  22 litrů pouze pevné látky, 25 litrů pouze kapaliny, 
-max.rozměry 50 x 60 x 130 cm, 

část 4:	Navíječka							1 kus
Předmětem části 4 vyhlašovaného VŘ je výběr dodavatele navíječky pro navíjení cívek transformátorů a cívek elektromotorů.
CPV kód: 42113190-2               Navíjecí zařízení
Navíječka  pro navíjení cívek transformátorů a cívek elektromotorů.

regulace otáček vřetene,automatické rovnání závitů - kladení vedle sebe
průměr navíjeného vodiče  0.3-2mm
ochranný kryt obsluhy
napájení  3/N/PE-50Hz,400V/TN-S
hmotnost stroje do 180kg 
maximální průměr cívky     280 mm
maximální délka cívky         300 mm
Instalovaný příkon   max 7kVA







Součástí předmětu zakázky je (tento požadavek není u všech částí zakázky shodný - více viz. níže):
U všech částí zakázky součástí předmětu zakázky je:
· dodání předmětu zakázky do místa plnění,
· zajištění bezplatné záruční a servisní činnosti po dobu trvání 2leté zákonné lhůty 

Navíc u těchto částí zakázky součástí předmětu zakázky je:

část 1:	3D tiskárna
· montáž, instalace a uvedení do provozu  předmětu koupě
· licenční ujednání k SW s právem neomezeného použití pro potřeby kupujícího, bezplatným upgradem po dobu minimálně 7 let od dodání předmětu koupě a možností upgrade po dobu provozuschopnosti zařízení, 
· předání všech potřebných dokladů a listin souvisejících s dodáním předmětu koupě (návody k použití v českém jazyce, atesty, záruční listy, certifikát nebo prohlášení o shodě apod.), 
· zajištění základního proškolení obsluhy zařízení vč. SW
· po ukončení záruční doby zajištění servisních činností po dobu dalších 10 let do 48 hodin od jejich písemného nahlášení za úplatu

část 2:	Stroje do školních dílen a vybavení pro obrábění kovů
Universální hrotový soustruh s dig. odměřováním
· montáž, instalace a uvedení do provozu  předmětu koupě, 
· předání všech potřebných dokladů a listin souvisejících s dodáním předmětu koupě (návody k použití v českém jazyce, atesty, záruční listy, certifikát nebo prohlášení o shodě apod.), 
· po ukončení záruční doby zajištění servisních činností po dobu dalších 10 let do 48 hodin od jejich písemného nahlášení za úplatu
· zajištění základního proškolení obsluhy,

Tento požadavek se v části 2 zakázky týká pouze Universálního hrotového soustruhu s dig. odměřováním, ostatních výrobků se netýká.

část 4:	Navíječka
· montáž, instalace a uvedení do provozu předmětu koupě, 
· předání všech potřebných dokladů a listin souvisejících s dodáním předmětu koupě (návody k použití v českém jazyce, atesty, záruční listy, certifikát nebo prohlášení o shodě apod.), 
· po ukončení záruční doby zajištění servisních činností po dobu dalších 10 let do 48 hodin od jejich písemného nahlášení za úplatu
· zajištění základního proškolení obsluhy 

Zadavatel požaduje, aby dodané výrobky byly nové. Nesmí se jednat o použité nebo repasované zboží. 
Podáním nabídky přijímá uchazeč plně a bez výhrad podmínky zadávacího řízení, včetně všech dodatků. Předpokládá se, že uchazeč pečlivě prostuduje všechny pokyny, formuláře, termíny a specifikace obsažené v této zadávací dokumentaci a bude se jimi řídit. Pokud uchazeč neposkytne včas všechny požadované informace a dokumentaci, nebo pokud jeho nabídka nebude ve všech ohledech odpovídat požadavkům zadávací dokumentace, 



bude to zadavatelem považováno za nesplnění zadávacích podmínek s následkem vyřazení nabídky.
Zadávací řízení se řídí ZVZ a souvisejícími předpisy. Náležitosti zadávacího řízení, které nejsou specificky uvedeny v této zadávací dokumentaci, se řídí příslušnými ustanoveními ZVZ.
Zadavatel ve vztahu k zadávací dokumentaci a všem jejím součástem uvádí, že pokud se kdekoliv objevují odkazy na obchodní jména, názvy, specifická označení zboží, služeb a výrobků, která platí pro určitou osobu či podnik za příznačná, jedná se pouze o příkladný popis vizuálního, kvalitativního a technologického standardu a zadavatel jednoznačně připouští použití i jiných kvalitativně a technicky obdobných řešení.

2) Dále se zadavatel rozhodl u části 2 - Stroje do školních dílen a vybavení pro obrábění kovů prodloužit lhůtu pro plnění zakázky z původních 60 dnů, na nových 90 dnů od podpisu smlouvy.

Z tohoto důvodu se ruší platnost Přílohy č. 2c: Návrh smlouvy a nahrazuje se Přílohou č. 2c: Návrh smlouvy, která je přílohou této Dodatečné informace č. 2.

Vzhledem k tomu, že zadavatel opět posunuje lhůtu pro podání nabídek, posunuje tím i předpokládaný termín podpisů smluv u všech částí zakázky z původního měsíce října 2014 na měsíc listopad 2014, jak je níže uvedeno.


[bookmark: _Toc294185328][bookmark: _Toc320519964]Tímto se ruší znění bodu 7. Zadávací dokumentace s názvem: „Termíny a místo plnění zakázky“ a nahrazuje se bodem 7. tímto zněním:

„Termíny plnění zakázky:

Termín zahájení plnění dodávky je u všech částí zakázky ihned po podpisu smlouvy.

Termíny dokončení dodávky jsou následující:

část 1:	3D tiskárna						  42 dnů od podpisu smlouvy

část 2:	Stroje do školních dílen a vybavení 
pro obrábění kovů					  90 dnů od podpisu smlouvy

část 3:	Vybavení dílen tříletých oborů a praxe 
maturitních oborů elektro				  30 dnů od podpisu smlouvy

část 4:	Navíječka						120 dnů od podpisu smlouvy

přičemž předpokládány termín podpisu smlouvy je měsíc   l i s t o p a d   2014

Zadavatel si u všech částí zakázky vyhrazuje právo na posun termínu podpisu smlouvy dle potřeb zadavatele. Zadavatel si vyhrazuje právo posunout termín podpisu smlouvy, např. v návaznosti na nedokončené zadávací řízení.

Místem dodávky je u všech částí zakázky:
Střední průmyslová škola, Hronov, Hostovského 910, Hronov.“






3) Na základě shora uvedených skutečností se zadavatel rozhodl prodloužit lhůtu pro podání nabídek:

Prodloužení lhůty pro podání nabídek a s tím spojená změna času otevírání obálek (Prodloužení lhůty pro podání nabídek   se týká se   všech    částí  veřejné zakázky)


Lhůta pro podání nabídek nově končí dne 13.10.2014, ve 13:00 hod.

V bodě 14. „Výzvy k podání nabídky“ (Místo a doba pro podání nabídek - pro všechny části zakázky shodné) se tímto ruší původní termín lhůty pro podání nabídek a nahrazuje se novým termínem.

Všechny nabídky musí být doručeny zástupci zadavatele před skončením lhůty pro podání nabídky,
tj. do  13.10.2014, do 13:00 hod.
Místo pro podání nabídky se touto změnou nijak nemění a zůstává stejné.

Z důvodu změny lhůty pro podání nabídek se tímto ruší i původní termín otevírání obálek uvedený v bodě 15. „Výzvy k podání nabídky“ (Místo a čas otevírání obálek - pro všechny části zakázky shodné), a to následovně:
Otevírání obálek se uskuteční ihned po ukončení lhůty pro podání nabídek, tj. dne 13.10.2014, ve 13:00 hod.
Místo otevírání obálek se touto změnou nijak nemění a zůstává stejné.

4) Ostatní části zadávací dokumentace zůstávají nezměněny.




Příloha:     Příloha č. 2c: Návrh smlouvy
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