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REZ V PRIME, INTRAVILAN V OBCI RYCHNOVEK, MALA STENA VODICI
km cca 16,155

JiZDNi PRUH JiZDNi PRUH
STAVAJICi CHODNIK | STAVAJICi PROMENNA SiRKA STAVAJICi PROMENNA SiRKA | ZELEN STAVAJICi OBJEKT
SILNICNi OBRUBNIK BETONOVY, NASLAP
+10cm DO BETONOVEHO LOZE S OPEROU,
BETON C16/20nXF1
NAPOJENI NA STAVAJICi POVRCH V $iRCE DO 0,3m "% /\
MAS8 V- Lity asfalt tl. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO _ T
PREDLAZDENi BETONOVE DLAZBY TESNENi MODIFIK. TESNENi MODIFIK. VALA STENA VODIC
VYROVNANI ZALIVKOU ZALIVKOU ﬂ/ -
- BETON C16/20nXF1 (pod MA) . ' ©
- 8D (POD DLAZBU) 250% 2,50%_ , . T+
\ LS
PODKLADNI BETON
C20/25 nXF3 TL. 15 cm
L KONSTRUKCE A
ACO 11+ 50/70 40mm  CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm  CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
Pl EP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA min 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm
POZN.:

- SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNI MODIFIKOVANOU ZALIVKOU

Postup opravy:

- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na droven - 140 mm pod Uroven nivelety

- sanace krajnic, Uprava aktivni zény a polozeni vrstev SD

- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroveri 140 mm pod pozadovanou uUroveri nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit

odfrézovany R-material. VZOROW PRiéNY REZ é1
- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura

a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. MnozZstvi pojiv bude navrzeno v souladu s M 1 50

TP 208 (obvykle davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%). REZ V PR'IME INTRAV'LAN V OBCl RYCHNOVEK

km cca 16,155



REZ V PRIME, EXTRAVILAN

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

SERIZNUTI KRAJNICE
ZASYP ZHUTNENYM
R-materialem TL.15cm SIRKY

MIN 0,5m

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808

(Llj .
<
o v g A
SERIZNUTI KRAJNICE =3
ZASYP ZHUTNENYM e}
R-materidlem TL.15cm SIRKY < |
MIN 0,5m 8.
2,50% | 2,50%
stavajici terén |
L KONSTRUKCE A
| ACO 11+ 50/70 40 mm
PS CP 0,3 kg/m?
ACL 16+ 50/70 50 mm
| PS CP 0,3 kg/m?
ACP 16+ 50/70 50 mm
PI EP 0,8 kg/m?
| RS0/32 CA  min_ 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vySkovou urovern 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit
odfrézovany R-material.

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura
a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. Mnozstvi pojiv bude navrzeno v souladu s

TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

VZOROVY PRICNY REZ C.2
M 1:50
REZV PRiME, EXTRAVILAN



REZ V OBLOUKU, EXTRAVILAN

SiRKA VOZOVKY STAVAJICI

NEZPEVNENA KRAJNICE
R-material TL.15cm SIRKA MIN 0,5m
OHUMUSOVANI TL. 15cm
ZATRAVNENI

V MISTE ROZSIRENI TELESA DOSYPAVKA
KRAJNICE 100% PS, MATERIAL MIN.
PODMINECNE VHODNY DLE CSN 73 6133

PROCISTENI A ZPRUTOCNENI
PRIKOPU S 1,0M

stavajici terén

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety
sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

5,00%(STAVAJICI SKLON)

OSA KOMUNIKACE

SERIZNUTI KRAJNICE
ZASYP ZHUTNENYM
R-materialem TL.15cm SIRKA
MIN 0,5m

5,00%(STAVAJICT SKLON) PROCISTENI A ZPRUTOCNENI

PRIKOPU $ 1,0M

-—KONSTRUKCE A

ACO 11+ 50/70

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121

40 mm

PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808

ACP 16+ 50/70 50 mm  CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PIEP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA  min 180 mm TP 208

CELKEM min 320 mm

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit

odfrézovany R-material.

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura

a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. Mnozstvi pojiv bude navrzeno v souladu s

TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

VZOROVY PRICNY REZ C.3

M 1:50

REZ V OBLOUKU, EXTRAVILAN



REZ V PRIME, EXTRAVILAN, REZ V MiSTE SANACE KRAJNIC(PREDPOKLAD CCA 25% DELKY)

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

m
$
4 % _ VAN ZASYP ZHUTNENYM
, .o s R-materialem TL.15cm SIRKY
ZASYP ZHUTNENYM  som o o MIN 0.5m ’
R-materialem TL.15cm SIRKY v ’ . < v ’ v DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS,
DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS, MATERIAL MIN Vi o.om W W S W MATERIAL MIN. PODMINECNE VHODNY
s I ' 2.50% 2,50% DLE CSN 73 6133
PODMINECNE VHODNY DLE CSN 73 6133 ik =2 OHUMUSOVANI TL. 0,15m
_________ e ZATRAVNENI
[ | ———— N\
3,00% | | 3,00%
——————————— L———————___ ; .
- - AKTIVNi ZONA tl. 400mm
AKTIVNI ZONA t. 400mm stavajici terén " - KONSTRUKCE A QULADU S CSN 736133
\,fl E(éilg_?UD \Lijg“:’,Tj Zi?zsﬁ ACO 11+ 50/70 40mm  CSNEN 131081, GSN 736121 |/ oIRKUVYKOPU cca2m
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
Pl EP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA  min 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm
- SANACE KRAJNICE
SDb+R-material 150 mm  CSN EN 13285, CSN 73 6126-1, CSN EN 13108-8
POZN.: SDa 200 mm  CSN EN 13285, CSN 73 6126-1
- JAKO R-MATERIAL BUDE POUZITA ODFREZOVANA VRSTVA OBSAHUJICI PAU CELKEM min 490 mm

- JAKO SDb SE PREDPOKLADA POUZITi RECYKLATU A VYBOURANYCH MATERIALU
Z PODKLADNICH VRSTEV VOZOVKY

uprava plané E ., = min 45 MPa

PO PROVEDENI SANACE PLANE A POLOZENI VRSTEV SD BUDE PROVEDENA

CELOPLOSNA RECYKLACE RS A POLOZENi ASFALTOVYCH VRSTEV DLE
KONSTRUKCE A

Postup opravy:

- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroveri - 140 mm pod uroven nivelety

- sanace krajnic, Uprava aktivni zoény a poloZeni vrstev SD

- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit
odfrézovany R-material.

- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura
a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. MnozZstvi pojiv bude navrzeno v souladu s
TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

A4 b4 4

VZOROVY PRICNY REZ C.4
M 1:50

REZ V PRIME, EXTRAVILAN, REZ V MiSTE SANACE KRAJNIC
(PREDPOKLAD CCA 25% DELKY)



REZ V OBLOUKU, EXTRAVILAN,ROZSIRENI ZEMNIHO TELESA, DOPLNENI| SVODIDEL, ROZSIRENI KRAJNICE
km cca 17,910 - 17,970

ZASYP ZHUTNENYM ROZSIRENiI KRAJNICE JiZDNi PRUH | JiZDNi PRUH ROZSIRENiI KRAJNICE JEDNOSTRANNE OCELOVE

R-materialem TL.15cm SIRKY MIN 0,5m 1,50 STAVAJICI PROMENNA SIRKA STAVAJICI PROMENNA SIRKA 1,50 SVODIDLO UROVNE ZADRZENI N2
JEDNOSTRANNE OCELOVE )
SVODIDLO UROVNE ZADRZENI N2\ DOSYPAVKA KRAJNICE 1008 PS,
, W MATERIAL MIN. PODMINECNE
DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS, < VHODNY DLE SN 73 6133
MATERIAL MIN. PODMINEGNE ~ \: \ § /\ g TN )
VHODNY DLE GSN 736133 X 5. - VYZTUZENY NASYP A NASYP DO
\ % j[ /] AKTIVNI ZONY DLE CSN 73 6133,
u
=1 (%) , r
AT \\ :IE AVAJICI SKLON) © 7 0%(STAVAJICT SKLON) 8% KVALITNIHO SPOLUPUSOBENI, ZEMNi
\ 7,0%(SLM"A‘C‘ N SVAH S PROTIEROZNi OCHRANOU,
é‘ — VYZTUZNY GEOKOMPOZIT PEVNOST V
%9 N TAHU MIN. 50kN/M
N .
X 7z _ —
i o) R ——
|| AKTIVNI ZONA tl. 400mm //gi \ei 30%
V SOULADU S CSN 736133 >3 I
stavajici terén ONSTRUKCE A NA SIRKU \YKOPU cca 2m e —
ACO 11+ 50/70 40mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121 L@,‘%J
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808 - SANACE KRAJNICE
ACP 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121 SDb+R-material 150mm  CSNEN 13285, CSN 73 6126-1, CSN EN 13108-8
Pl EP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808 SDa 200 mm__ CSN EN 13285, CSN 73 6126-1
RSO0/32 CA min 180mm TP 208 CELKEM min 490 mm
CELKEM min 320 mm Uprava plané E ., = min 45 MPa

PO PROVEDENI SANACE PLANE A POLOZENI VRSTEV SD BUDE
PROVEDENA CELOPLOSNA RECYKLACE RS A POLOZENI ASFALTOVYCH
VRSTEV DLE KONSTRUKCE A

POZN.:
- JAKO R-MATERIAL BUDE POUZITA ODFREZOVANA VRSTVA OBSAHUJICi PAU
- JAKO SDb SE PREDPOKLADA POUZITi RECYKLATU A VYBOURANYCH MATERIALU Z PODKLADNICH
VRSTEV VOZOVKY

Postup opravy:

- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na urover - 140 mm pod uroven nivelety

- sanace krajnic, Gprava aktivni zony a poloZeni vrstev SD

- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit
odfrézovany R-material.

- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura s Ny X
a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. Mnozstvi pojiv bude navrzeno v souladu s VZOROVY PRICNY REZ C5
TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%). M 1 50

REZV OBLOUKU, EXTRAVILAN, ROZSIRENI ZEMNIHO TELESA, DOPLNEN SVODIDEL, ROZSIRENI KRAJNICE
km cca 17,910 - 17,970



. EXTRAVILAN, V MISTE AUTOBUSOVE ZASTAVKY
km cca 19,800

M-

REZ V PRIM

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI NASTUPNi OSTRUVEK S. 2,00m
) |
SILNICNi OBRUBNIK ZATRUBNENI
w - BETONOVY NASLAP +17cm PRIKOPU DN 300,
< DO BETONOVEHO LOZE S PEVNOST SN16
B ) NV z! VAN OPEROU ZAHONOVY OBRUBNIK BETONOVY
SERIZNUTI KRAJNICE = DO BETONOVEHO LOZE S OPEROU,
ZASYP ZHUTNENYM ) o BETON C16/20nXF1
R-materialem TL.15cm SIRKY < TESNENI MODIFIK.
& - p — ]
MIN 0,5m O ZALIVKOU 2.0% DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS,
% 2,50% 2,50% — MATERIAL MIN. PODMINECNE
» VHODNY DLE SN 73 6133
[ e —‘\ OHUMUSOVANI TL. 0,15m
_ ZATRAVNENI
stavajici terén : ®
KONSTRUKCE NASTUPNIHO OSTRUVKU
_ DL 60mm CSN 736131
— KONSTRUKCE A — L 30mm CSN 736131
ACO 11+ 50/70 40 mn|| CSN EN 13108-1, CSN 73 6121 — $D, min 200mm CSN EN 13285
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808 — CELKEM ~  290mm
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121 Eqero M@ plani min 30 MPa
PS CP 0,3 kngZ CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121 . . .
- o OCHRANA KABELU CETIN - PULENA
Pl EP 0,8 kgfm? CSN 736129, CSN EN 13808 — o L
RS0/32 CA  min 180 m TP 208 CHRANICKA S OBETONOVANIM
CELKEM min 320 mm
POZN.:
- SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNI MODIFIKOVANOU ZALIVKOU
Postup opravy:
- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na droven - 140 mm pod droven nivelety
- sanace krajnic, Uprava aktivni zony a poloZeni vrstev SD
- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou Urovern 140 mm pod pozadovanou uroveri nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit
odfrézovany R-material.
- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura VZOROW PRI'C":NY REZ (": 6
a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. MnozZstvi pojiv bude navrzeno v souladu s -
TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%). M 1:50

REZV PIE{I'ME, EXTRAVILAN, V MISTE AUTOBUSOVE ZASTAVKY
km cca 19,800



REZ V PRIME, EXTRAVILAN, ZAREZ
km cca 21,400 - 21,525

ZALIVKA MODIF.ASFALTEM SIRKA VOZOVKY STAVAJICI ZALIVKA MODIF ASFALTEM
ABEK ZE ZULOVE DLAZBY 8/10 ZLABEK ZE ZULOVE DLAZBY 8/10
DO BETONU C20/25nXF3, hl. min 6cm w- DO BETONU C20/25nXF3, hl. min 6¢cm
OHUMUSOVANI V TL. 15CM g OHUMUSOVANI V TL. 15CM
A ZATRAVNENI Y % _ VAN A ZATRAVNENI

=

o

X

< .

X 8 Na
& o 4
Z 2,50% 2,50%
stavajici terén — —
v T 777, ///
"~ - KONSTRUKCE A

ACO 11+ 50/70 40mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PSCP 0,3 kg/m* CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
Pl EP 0,8 kg/m* CSN 736129, CSN EN 13808
RS0/32 CA min 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm

POZN.:

SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNi MODIFIKOVANOU ZALIVKOU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD
Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu Ize vyuzit

odfrézovany R-material. rooMrw v v
Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna). Pfesna receptura VZOROVY PRICNY REZ C7
a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiald na misté. MnozZstvi pojiv bude navrzeno v souladu s M 1 50
TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%). BE7V PRIME. EXTRAVILAN. ZAREZ

km cca 21,400 - 21,250
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