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REZ V PRIM

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

 EXTRAVILAN

W,
<
SERIZNUTI KRAJNICE N % o SI'ERiZNUTi (RANICE
) o = ZASYP ZHUTNENYM
ZASYP ZHUTNENYM 2 R-materialem TL.15cm SIRKY
R-materialem TL.15cm SIRKY < MIN 0,5m
MIN 0,5m 8-
2,50% 2,50%
stavajici terén
~ KONSTRUKCE A

ACO 11+ 50/70 40 mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PSCP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50 mm  CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PI CP 0,8 kg/m?> CSN 736129, CSN EN 13808
RS0/32CA  min 180mm TP 208
CELKEM min 320 mm

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety, v Useku intavilanu Nahorany frézovani
asf vrstev az na Uroven stavajici dlazby

odstranéni podkladu z dlazby, kde se vyskytuje

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material.

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materialt na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).
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VZOROVY PRICNY REZ C.1
M 1:50
REZV PRiME, EXTRAVILAN



REZ V OBLOUKU, EXTRAVILAN

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

NEZPEVNENA KRAJNICE
R-material TL.15cm SIRKA MIN 0,5m
OHUMUSOVANI TL. 15cm
ZATRAVNENI

V MISTE ROZSIRENI TELESA DOSYPAVKA
KRAJNICE 100% PS, MATERIAL MIN.:
PODMINECNE VHODNY DLE CSN 73 6133

SERIZNUTI KRAJNICE
ZASYP ZHUTNENYM
R-materialem TL.15cm SIRKA
MIN 0,5m

OSA KOMUNIKACE

5,00%(STAVAJIC] SKLO
B SR . ) 5,00%(STAVAJICI SKLON) PROCISTENI A ZPRUTOCNEN
PROCISTENI A ZPRUTOCNENI PRIKOPU § 1,0M

PRIKOPU S 1,0M NS S T T T T T T e

stavajici terén

-—KONSTRUKCE A
ACO 11+ 50/70 40 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m2 CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
Pl CP 0,8 kg/m?> CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32CA min 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm

Postup opravy:
- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety, v Useku intavilanu Nahorany frézovani
asf vrstev az na Uroven stavajici dlazby
- odstranéni podkladu z dlazby, kde se vyskytuje
- sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD
- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material.
- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materialt na misté. MnoZstvi pojiv bude ’ viriv s v v
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%). VZOROVY PRICNY REZ C.2

M 1:50
REZ V OBLOUKU, EXTRAVILAN



M-

REZ V PRIM

SiRKA VOZOVKY STAVAJICI

, EXTRAVILAN, REZ V MISTE SANACE KRAJNIC(PREDPOKLAD CCA 25% DELKY)

R-materialem TL.15cm SIRKY

DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS,
MATERIAL MIN. PODMINECNE VHODNY

DLE CSN 736133

OHUMUSOVANI TL. 0,15m

ZATRAVNENI

AKTIVNi ZONA tl. 400mm
OULADU S CSN 736133
NA SiRKU VYKOPU cca 2m

-
$
Y% % _ VAN ZASYP ZHUTNENYM
, L s
ZASYP ZHUTNENYM o)
R-materialem TL.15cm SIRKY § 1,50m ) < § 1,50m 5 MINO.5m
' ’ MIN 0,5m 1 1 8- |
DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS, MATERIAL MIN. 2 50% 2 50%
PODMINECNE VHODNY DLE CSN 73 6133 - it
_____ I ) S
[ ) TN
3,00%| | | 3,00%
___________ Ll L~ -
AKTIVNI ZONA tl. 400mm
V SOULADU S &SN 736133 stavajici terén = KONSTRUKCE A ) )
NA SIRKU VYKOPU cca 2m ACO 11+ 50/70 40mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm  CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PICP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32CA min 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm
- SANACE KRAJNICE
SDb+R-material 150mm  CSNEN 13285, CSN 73 6126-1, CSN EN 13108-8
SDa 200 mm  CSN EN 13285, CSN 73 6126-1
CELKEM min 490 mm

uprava plané E g, = min 45 MPa

PO PROVEDENI SANACE PLANE A POLOZENI VRSTEV SD BUDE
PROVEDENA CELOPLOSNA RECYKLACE RS A POLOZENi ASFALTOVYCH

POZN.: VRSTEV DLE KONSTRUKCE A

- JAKO R-MATERIAL BUDE POUZITA ODFREZOVANA VRSTVA OBSAHUJICIi PAU
- JAKO SDb SE PREDPOKLADA POUZITI RECYKLATU A VYBOURANYCH MATERIALU
Z PODKLADNICH VRSTEV VOZOVKY

Postup opravy:

- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety, v Useku intavilanu Nahorany frézovani
asf vrstev az na uroven stavajici dlazby

- odstranéni podkladu z dlazby, kde se vyskytuje

- sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroveri 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material.

- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiall na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).
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VZOROVY PRICNY REZ C.3
M 1:50
REZV PRI’ME, EXTRAVILAN SANACE KRAJNIC



REZ V OBLOUKU, INTRAVILAN, OBEC MESTEC, OBNOVA ODVODNOVACIHO RIGOLU

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

L
O .
<
SERIZNUTI KRAJNICE V Z
ZASYP ZHUTNENYM 2.
R-materialem TL.15cm SiRKY 9
MIN 0,5m <
()]
O .

3,00%(STAVAJICI SKLON)

N\

TESNENI MODIFIK.
ZALIVKOU

3,00%(STAVAJICi SKLON

ZLABEK ZE ZULOVE DLAZBY 8/10
DO BETONU C20/25nXF3, hl. min 6cm

OHUMUSOVANI V TL. 15CM
A ZATRAVNENI

.- KONSTRUKCE A
ACO 11+ 50/70 40 mm
PS CP 0,3 kg/m?
ACL 16+ 50/70 50 mm
PS CP 0,3 kg/m?
ACP 16+ 50/70 50 mm
Pl CP 0,8 kg/m?

RS 0/32CA min 180 mm

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
TP 208

CELKEM

POZN.:

SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNi MODIFIKOVANOU ZALIVKOU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety, v Useku intavilanu Nahorany frézovani
asf vrstev az na Uroven stavajici dlazby

odstranéni podkladu z dlazby, kde se vyskytuje

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou urover nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material.

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
Presna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materialli na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

min 320 mm

VZOROVY PRICNY REZ C.4
M 1:50

REZ V OBLOUKU, INTRAVILAN, OBEC MESTEC, ODVODNOVACI RIGOL



REZ V OBLOUKU, INTRAVILAN, NAHORANY, V MISTE OPERNE ZDI
km 24,209 00

STAVAJICI CHODNIK |

JiZDNi PRUH
STAVAJICI PROMENNA SiRKA

JiZDNi PRUH
STAVAJICi PROMENNA SiRKA

CHODNIK
STAVAJICI SIRKA |

SILNICNi OBRUBNIiK BETONOVY,
NASLAP +10cm DO BETONOVEHO LOZE
S OPEROU, BETON C16/20nXF1

NAPOJENI NA STAVAJiCi POVRCH V SIRCE DO 0,3m \VA /\

MAB V- Lity asfalt t. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO

PREDLAZDENI BETONOVE DLAZBY ~ TESNENIi MODIFIK. TESNENI MODIFIK.
VYROVNANI ZALIVKOU ZALIVKOU

- BETON C16/20nXF1 (pod MA)

- SDg (POD DLAZBU) 2.80%(STAVAJICI SKLON)

2.80%(STAVAJICI SKLON)

SILNICNi OBRUBNIK BETONOVY,
NASLAP +12¢m DO BETONOVEHO LOZE
S OPEROU, BETON C16/20nXF1

2,00%

— KONSTRUKCE A
ACO 11+ 50/70 40 m
PS CP
ACL 16+ 50/70 50 m
PS CP 0,3k

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121

0,3kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
/m?> CSN 736129, CSN EN 13808

ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PI CP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32CA min 180 mm TP 208

CELKEM min 320 mm

POZN.:

SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNI MODIFIKOVANOU ZALIVKOU

Postup opravy:
Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety, v Useku intavilanu Nahorany frézovani

asf vrstev az na uroven stavajici dlazby
odstranéni podkladu z dlazby, kde se vyskytuje

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vySkovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu

Ize vyuzit odfrézovany R-material.

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
Pfesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni material na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

KONSTRUKCE GHODNIKU

| DL 60mm | |CSN 736131

L 30mm ||CSN 736131

L Sb, mir) 200mm @SN EN 13285
CELKEM 290mm

Ejer2 Na plani min 30 MPa

\ stavajici terén /

SO 253

v 4

VZOROVY PRICNY REZ C.5
M 1:50
REZV OBLOUKU, INTRAVILAN, V OBCI NAHORANY, V MISTE OPERNE ZDI



A A4 4

REZ V PRIME

JizDNi PRUH

STAVAJICi CHODNIK | STAVAJICi PROMENNA SiRKA

INTRAVILAN, NAHORANY

JIiZDNi PRUH
STAVAJICi PROMENNA SiRKA

S‘TAVAJiCi CHODNIK, SJEZD

SILNICNi OBRUBNIK BETONOVY, NASLAP +10cm DO
BETONOVEHO LOZE S OPEROU, BETON C16/20nXF1

SILNICNi OBRUBNIK BETONOVY, NASLAP +2cm DO
BETONOVEHO LOZE S OPEROU, BETON C16/20nXF1

NAPOJENI NA STAVAJICI POVRCH V $IRCE DO 0,3m v o NAPOJENI NA STAVAJICI POVRCH V SIRCE DO 0,3m

MAS V- Lity asfalt tl. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO o MAB8 V- Lity asfalt tl. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO

PREDLAZDEN] BETONOVE DLAZBY TESNENI MODIFIK. TESNENi MODIFIK. PREDLAZDENI BETONOVE DLAZBY

o ZALIVKOU ZALIVKOU VYROVNANI
VYROVNANI - BETON C16/20nXF1 (pod MA)
- BETON C16/20nXF1 (pod MA) 2,50% 2,50%__ - 8D, (POD DLAZBU)
- 8D, (POD DLAZBU) e
- L KONSTRUKCE A

ACO 11+ 50/70 40mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50mm  CSNEN 13108-1, CSN 73 6121
PI CP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS0/32CA  min_180mm TP 208
CELKEM min 320 mm

POZN.:
- SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNI MODIFIKOVANOU ZALIVKOU

Postup opravy:

asf vrstev az na uroven stavajici dlazby

odstranéni podkladu z dlazby, kde se vyskytuje

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroveri 140 mm pod pozadovanou Uroven nivelety. Pro pfipadné do

Ize vyuzit odfrézovany R-material.

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na droven - 140 mm pod Uroven nivelety, v Useku intavilanu Nahofany frézovani

plnéni materialu

"4 v

Y REZ C.6
M 1:50

VZOROVY PRICN

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni material na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

REZ V PRIME, INTRAVILAN, NAHORANY
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