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REZ V PRIME, INTRAVILAN, JAROMER

JiZDNi PRUH

STAVAJiCi CHODNIK STAVAJICI PROMENNA SiRKA

JiZDNi PRUH
STAVAJICI PROMENNA SiRKA

| STAVAJICi CHODNIK, SJEZD

SILNICNi OBRUBNIK KAMENNY STAVAJICI
VYSKOVE VYROVNANI STAVAJICICH
DILU , NASLAP +10cm DO BETONOVEHO

SILNICNi OBRUBNIK KAMENNY STAVAJICI,
VYSKOVE VYROVNAN{ STAVAJICICH DILU ,
NASLAP +2cm DO BETONOVEHO LOZE S
OPEROU, BETON C16/20nXF1

LOZE S OPEROU, BETON C16/20nXF1 \NV4 AN , nXF1 o
) o . NAPOJENI NA STAVAJICI POVRCH V SIRCE DO 0,3m

NAPOJEN', NA STAVAJICI POVRCH V SIRCE DO 0,3m MAB8 V- Lity asfalt tl. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO PREDLAZDENI

MA8 V- Lit asfalt t. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO TESNENI MODIFIK. TESNENI MODIFIK. BETONOVE DLAZBY

PREDLAZDENI BETONOVE DLAZBY N ZALIVKOU ZALIVKOU VYROVNANI

VYROVNANI - BETON C16/20nXF1 (pod MA)
- BETON C16/200XF1 (pod MA) __250% 2,50% _ - $D, (POD DLAZBU)
- SDg (POD DLAZBU) .

- KONSTRUKCE A
- ACO 11+ 50/70 40 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
- PSCP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
- ACL 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
- PSCP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
- ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
. PICP 08kgm®  CSN 736129, CSN EN 13808
L RS 0/32 CA min 180 mm TP 208

CELKEM min 320 mm

POZN.:

SPARA MEZI OBRUBNIKEM (ZLABKEM) SE PRORIZNE A VYPLNi MODIFIKOVANOU ZALIVKOU
JAKO R-MATERIAL BUDE POUZITA ODFREZOVANA VRSTVA Z KM 14,8-KU, OBSAHUJICi PAU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na drover - 140 mm pod Uroven nivelety

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material v€etné R-materialu obsahujici PAU

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFfesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni material na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

VZOROVY PRICNY REZ C.1
M 1:5
REZV PRI’ME, INTRAVILAN, JAROMER

(=]



REZ V PRIME, INTRAVILAN, JAROMER, V MISTE ZUZENINA S. 7,5 m

CHODNIK - SOUVISEJICi STAVBA
INVESTOR: MESTO JAROMER L

JiZDNi PRUH
3,75m

JiZDNi PRUH
3,75m

CHODNIK - SOUVISEJICi STAVBA
INVESTOR: MESTO JAROMER

L

SILNICNi OBRUBNIK KAMENNY STAVAJICI
POSUN DO NOVE POLOHY , NASLAP
+10cm DO BETONOVEHO LOZE S
OPEROU, BETON C16/20nXF1

SILNICNi OBRUBNIK KAMENNY STAVAJICI,
POSUN DO NOVE POLOHY , NASLAP +10cm
DO BETONOVEHO LOZE S OPEROU,
BETON C16/20nXF1

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121

Y4 /N
TESNENI MODIFIK. TESNENI MODIFIK.
ZALIVKOU ZALIVKOU
2,50% 2,50%
-~ KONSTRUKCE A

ACO 11+ 50/70 40 mm
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50 mm
PSCP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm
PICP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA min 180 mm TP 208

JANU I-IVIATERIAL DUDE FUUZITA UUFRELZUVANA VRO I VA £ NVl 14,0-N\NU, UDOAMUJILI FAU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety
sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

CELKEM min 320 mm

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroveri nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu

Ize vyuzit odfrézovany R-material v€etné R-materialu obsahujici PAU

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).

PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materialli na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

VZOROVY PRICNY REZ C.2
M 1:50
REZV PRI’ME, INTRAVILAN, JAROMER V MISTE ZUZENI NA S. 75m
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EZ V PRIME, EXTRAVILAN

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

.

g
S "% = AN

SERIZNUTI KRAJINICE g .
ZASYP ZHUTNENYM o
R-materialem TL.15¢cm SIRKY MIN 0,5m i

o .
o)

2,50% 2,50%
stavajici terén
- L KONSTRUKCE A

JANU R-IVIATERIAL DUVE FUUZLZITA UUFREZUVANA VIRO I VA £ NIVl 14,0-NU, UDOAMUJILI FAU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na urover - 140 mm pod Uroven nivelety

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material v€etné R-materialu obsahujici PAU

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiall na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

ACO 11+ 50/70
PS CP

ACL 16+ 50/70
PS CP

ACP 16+ 50/70
PICP

RS 0/32 CA

40 mm

0,3 kg/m?
50 mm

0,3 kg/m?
50 mm

0,8 kg/m?
min 180 mm

SERIZNUTi KRAJINICE
ZASYP ZHUTNENYM
R-materialem TL.15cm SIRKY MIN 0,5m

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
TP 208

CELKEM min 320 mm

VZOROVY PRICNY REZ C.3
M 1:50
REZV PRiME, EXTRAVILAN



REZ V OBLOUKU, EXTRAVILAN

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

NEZPEVNENA KRAJNICE
R-material TL.15cm SIRKA MIN 0,5m

OHUMUSOVANI TL. 15¢m

V MISTE ROZSIRENI TELESA DOSYPAVKA KRAJINICE
100% PS, MATERIAL MIN. PODMINECNE VHODNY DLE
CSN 736133

OSA KOMUNIKACE

S > OVHSTAVAJICI SKLON) 5.00%(STAVAJICI SKLON)
PROCISTENI A ZPRUTOCNEN e
PRIKOPU $ 1,0M N AT S T T T T T

stavajici terén

- KONSTRUKCE A

ACO 11+ 5070 40 mm

PS CP 0,3 kg/m?
ACL 16+ 50/70 50 mm

PS CP 0,3 kg/m?
ACP 16+ 50/70 50 mm
PICP 0,8 kg/m?
RS 0/32 CA min 180 mm

SERIZNUTi KRAJINICE
ZASYP ZHUTNENYM
R-materialem TL.15¢cm SIRKA MIN 0,5m

PROCISTENI A ZPRUTOCNENI
PRIKOPU S 1,0M

CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
CSN 736129, CSN EN 13808
TP 208

CELKEM min 320 mm

JANU R-IVIATERIAL DUVE FUUZITA UUFREZUVANA VRO I VA £ N\IVI 14,0-NU, UDOAMUJILI FAU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na uroven - 140 mm pod uroven nivelety

sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroveri nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu
Ize vyuzit odfrézovany R-material v€etné R-materialu obsahujici PAU

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materiall na misté. Mnozstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

VZOROVY PRICNY REZ C.4
M 1:50
REZV OBLOUKU, EXTRAVILAN



REZ V PRIME, EXTRAVILAN, REZ V MISTE SANACE KRAJNIC(PREDPOKLAD CCA 25% DELKY)

SIRKA VOZOVKY STAVAJICI

W -
N % _ VAN ZASYP ZHUTNENYM
, . s R-materialem TL.15¢cm SIRKY MIN 0,5m
ZASYP ZHUTNENYM o)
R-materialem TL.15cm SIRKY MIN 0,5m ‘ 1,50m . > , 1.50m . DOSYPAVKA KRAINICE 100% PS, MATERIAL
) ) L | | 8 | MIN. PODMINECNE VHODNY DLE CSN 73 6133
DOSYPAVKA KRANICE 100% PS, MATERIAL MIN. PODMINECNE > E0% 2.50% o
VHODNY DLE CSN 73 6133 s =2 AKTIVNI ZONA ti. 400mm
= = V SOULADU S CSN 736133
=== T IR T NA SIRKU VYKOPU cca 2m
[ 3,00% | | 3,00% — /
___________ _ L
AKTIVNI ZONA ti. 400mm
V SOULADU S &SN 736133 stavajici terén L KONSTRUKCE A ) )
NA SIRKU VWKOPU cca 2m ACO 11+ 50/70 40 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 03kgm?  CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PSCP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PICP 08kgm?  CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA min 180 mm TP 208
CELKEM min 320 mm
- SANACE KRAJNICE
SDb+R-material 150 mm  CSN EN 13285, CSN 73 6126-1, CSN EN 13108-8
SDa 200 mm  CSN EN 13285, CSN 73 6126-1

Postup opravy:
- Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na droven - 140 mm pod Uroven nivelety
- sanace krajnic, Uprava aktivni zony a poloZeni vrstev SD

CELKEM min 490 mm
Uprava plané E;;, = min 45 MPa

PO PROVEDEN| SANACE PLANE A POLOZENI VRSTEV SD BUDE PROVEDENA CELOPLOSNA
RECYKLACE RS A POLOZENIi ASFALTOVYCH VRSTEV DLE KONSTRUKCE A

- Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroveri 140 mm pod pozadovanou uroven nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu

Ize vyuzit odfrézovany R-material véetné R-materialu obsahujici PAU

- Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
PFesna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materialt na misté. MnoZstvi pojiv bude
navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

POZN.:

- JAKO R-MATERIAL BUDE POUZITA ODFREZOVANA VRSTVA Z KM 14,8-KU, OBSAHUJICIi PAU
- JAKO SDb SE PREDPOKLADA POUZITi RECYKLATU A VYBOURANYCH MATERIALU Z PODKLADNICH

VRSTEV VOZOVKY

VZOROVY P

REZ C.5

M 1:50

REZ V PRIME, EXTRAVILAN, REZ V MiSTE SANACE KRAJNIC
(PREDPOKLAD CCA 25% DELKY)



REZ V PRIME, VYZTUZENY ZEMNI SVAH, PRED ZELEZNICNIM PREJEZDEM

km 14,050 - 14,200 (uprava Sirkového usporadani)

R-materialem TL.15cm SIRKY MIN 0,5m

DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS
MATERIAL MIN.PODM. VHODNY DLE CSN 736133

OHUMUSOVANI V TL. 15CM A
OSETi TRAVOU

PROCISTENI A ZPRUTOCNENI
PRIKOPU S 1,0M
stavajici terén

ZASYP ZHUTNENYM | 15 55 0,75
R-materidlem TL.15¢cm SIRKY MIN 0,5m | - ™
) ) ‘ 05 1 2,75 e 2,75 -
JEDNOSTRANNE OCELOVE SVODIDLO —-——— —— -— ZASYP ZHUTNENYM
UROVNE ZADRZENI N2
DOSYPAVKA KRAJNICE 100% PS, MATERIAL
MIN. PODMINECNE VHODNY DLE CSN 73 6133 \VA A
VYZTUZENY NASYP A NASYP DO AKTIVNi ZONY E
DLE CSN 73 6133, MATERIAL BUDE ZVOLEN DLE -
GEOMRIZE S OHLEDEM NA ZARUCENI :E
KVALITNIHO SPOLUPUSOBENI, ZEMNi SVAH S
PROTIEROZNi OCHRANOU, VYZTUZNY N % 2.5 % 0,3 % 8%
GEOKOMPOZIT PEVNOST V TAHU MIN. 50kN/M —
i p
PROTIEROZNI ~ 3.0 % 3.0 %
ZATRAVNOVACI e A — 15 ——
GEOROHOZE 3.0 % N i: _____ I
Ceeee—————— o 2 SN T
e lo SEPARACNI
] GEOTEXTILIE o
S AKTIVNi ZONA V
0,75 SOULADU S CSN 736133
L KONSTRUKCE VOZOVKY

ACO 11+ 50/70 40 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PICP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA min 180 mm TP 208
SDb+R-material 150 mm CSN EN 13285, CSN 73 6126-1, CSN EN 13108-8
SDa 200 mm CSN EN 13285, CSN 73 6126-1
CELKEM min 490 mm

POZN.:
- JAKO R-MATERIAL BUDE POUZITA ODFREZOVANA VRSTVA Z KM 14,8-KU, OBSAHUJICI PAU

- JAKO SDb SE PREDPOKLADA POUZITi RECYKLATU A VYBOURANYCH MATERIALU Z PODKLADNICH
VRSTEV VOZOVKY

Uprava plané E;,, = min 45 MPa

Po provedeni sanace plané a polozeni vrstev SD bude provedena celoplo$na recyklace RS a polozeni

asfaltovych vrstev

"4 v

VZOROVY PRICNY REZ C.6
M 1:50

REZ V PRIME, VYZTUZENY ZEMNi SVAH, PRED ZELEZNICNIM PREJEZDEM

14,050 - 14,200




REZ V OBLUKU, INTRAVILAN, RYCHNOVEK

JiZDNi PRUH

STAVAJICI ZPEVNENA PLOCHA | STAVAJICi PROMENNA SiRKA

JiZDNi PRUH
STAVAJICI PROMENNA SiRKA

CHODNIK

SILNICNi OBRUBNIK BETONOVY, NASLAP
+10cm DO BETONOVEHO LOZE S
OPEROU, BETON C16/20nXF1

N/ /\ NAPOJENI NA STAVAJICI POVRCH V SIRCE DO 0,3m
ZALIVKA Z MODIFIK. ASFALTU TESNEN| MODIFIK. MAS8 V- Lity asfalt tI. 3cm CSN EN 13108-6, NEBO PREDLAZDENI
o ZALIVKOU BETONOVE DLAZBY
STAVAJICI STAVAJICI VYROVNANiI
S(*;Ls‘g/gy SKLONY - BETON C16/200XF1 (pod MA)
%) (Z’SL - $D; (POD DLAZBU)
II: __________________ E$ -
PRESAHLOZNi A OBRUSNE VRSTVY $.05m || 77T T T TTTm——
VYSKOVE VYROVNANI VRSTEV
- KONSTRUKCE A
ACO 11+ 50/70 40 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACL 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PS CP 0,3 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
ACP 16+ 50/70 50 mm CSN EN 13108-1, CSN 73 6121
PICP 0,8 kg/m? CSN 736129, CSN EN 13808
RS 0/32 CA min 180 mm TP 208

JANU R-IVIA I CERIAL DUDE FUUZLZITA UUFRELUVANA VRO I VA £ NVl 14,0-N\NU, UDODAMUJILI FAU

Postup opravy:

Frézovani stavajicich asfaltovych vrstev na droven - 140 mm pod droven nivelety
sanace krajnic, Uprava aktivni zény a poloZeni vrstev SD

Reprofilace a vyrovnani na vyskovou uroven 140 mm pod pozadovanou uroveri nivelety. Pro pfipadné doplnéni materialu

Ize vyuzit odfrézovany R-material v€etné R-materialu obsahujici PAU

Provedeni podkladni vrstvy vozovky recyklaci za studena s pojivy - cement a asfaltova emulze (nebo asfaltova péna).
Presna receptura a davkovani pojiv bude stanoveno na zakladé posouzeni materialli na misté. Mnozstvi pojiv bude

navrzeno v souladu s TP 208 (obvyklé davkovani asf. emulze 2,0 — 3,5 %, davkovani cementu 2,5 — 5%).

CELKEM min 320 mm

VZOROVY PRICNY REZ C.7
M 1:50
REZV OBLOUKU, INTRAVILAN, RYCHNOVEK
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