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Technicka specifikace predmétu plnéni

Modernizace dilenského arealu SSTR Novy Bydzov - Na Svarcavé —

REPLE TR 2 T dodavka vybaveni — CNC stroje

Kralovéhradecky kraj, Pivovarské nameésti 1245, 500 03 Hradec Kralové,

Zadavatel ICO 708 89 546

Druh fizeni oteviené Fizeni vefejné zakazky na dodavky v nadlimitnim rezimu

Pfedmét vefejné zakazky | dodavka 1 ks CNC soustruhu a 1 ks CNC obrabéciho centra, kterd musi
splhovat minimalni technické parametry dle tabulky €. 1.

Tabulka €. 1 — Technické parametry vybaveni CNC stroje

Vybaveni Specifikace

Polozka €. 1 Vymeénik pro min 8 nastroju

vyztuzené loze soustruhu z Sedé litiny

vyjimatelné chladici zafizeni

presné brousené a indukéné kalené vodici drahy loze
nouzovy vypinac

centralni jednotka mazani

enkodér pro presné polohovani vietene (fezani zavitu)
pravy / levy chod otacek vietene

brousené kulickové Srouby

pFistupové dvefe pro udrzbu na zadni strané
referenéni snimac

snadné vyprazdnovani tfisek

CNC soustruh bude vybaven fidicim systémem s déle
uvedenymi funkcemi:

CNC soustruh, véetné prisluSenstvi 1ks

o Jednoduché, intuitivni vedeni uzivatele
prostfednictvim uzivatelské podpory na bazi
dialogu;

o Komplexni fada technologickych cykld pro
frézovani a vrtani s grafickymi vstupnimi maskami;

o Vysoky vykon a pfesnost diky CNC funkcim;

o Inteligentni vedeni pohybll pro snadnou vyrobu
nastroju a forem

Ovladaci panel:

e Qvladaci panel vybaveny USB portem
a ergonomickymi otoénymi voli€i stejné jako velka
obrabéci centra

Tento kompakini a uzivatelsky pfivétivy fidici systém musi mit
v8echna rozhrani véetné PLC vstupl a vystupl integrovana
v systému. Rozhrani na ovladacim panelu musi umoznovat
jednoduché pouziti USB flash disku pro prfenos jednotlivych
program( nebo dat o nastrojich v kazdodennim provozu.

Ovladani Fidiciho systému musi byt intuitivni s ovladacim
panelem a prlivodcem pro zacate¢niky a musi poskytovat
uzivatelskou podporu zalozenou na dialogu, ktera umoznuje
provést nastaveni stroje krok za krokem a snizuje tak cas
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potfebny pro uvedeni stroje do provozu na minimum.

Musi obsahovat asistencni funkce, které pomahaji obsluze
stroje pfi jeho nastaveni a programovani. To musi platit jak pro
strukturu menu, tak pro programovani. Funkce systému musi
umozfiovat jednoduché programovani pomoci cykll a systém
musi byt doplnény vykonnym konturovym pocitacem.

Programovéani musi probihat v ISO kédu, aby bylo mozné vyuzit
i programy jinych Fidicich systém, které DIN/ISO podporuiji.

Ridici systém musi byt vytvofen i v PC verzi s podporou vyuky
zaka a studentd.

Technicky parametr Hodnota

Vy$ka hrotu min. 1770 mm

Max. to¢na délka min. 800 mm

Max. to€ny primér nad suportem  min. 152 mm

Max. to¢ny prdmér nad lozem min. 340 mm

Sitka loze min. 200 mm
Rozsah posuvu - osa X min. 185 mm
Pracovni posuv - osa X min. 6000 mm/min
Rozsah posuvu - osa Z min. 540 mm
Pracovni posuv - osa Z min. 8000 mm/min
Rozsah otacek min. 30—4000 ot/min
Prichod vietene min. 45 mm
Kroutici moment vietene min. 40 Nm
Prameér sklicidla min. 160 mm
Posuv pinoly min. 120 mm
KuZzel pinoly koniku min. MK3

Primeér pinoly min. 45 mm

Typ nozové hlavy automaticka

Typ zasobniku néastroju servo/pneumaticky
Kapacita zasobniku nastroja min. 8, automatickd vyména
Opakovatelna presnost min. 0,01 mm
PFesnost polohovani min. 0,025 mm

Max. kroutici moment motoru min. 23,5 Nm

Kroutici moment motoru - osa X  min. 4 Nm

Kroutici moment motoru - osaZ  min. 6 Nm

Nadrz na chladici kapalinu min. 50 |

Elektrické pfipojeni 400 V/50Hz

Minimalni prisluSenstvi:

Soustruznické noze HM 16 mm, sada - 10 ks
Oto¢ny hrot OPTIMUM s kuzelem MK3
Rychloupinaci hlavicka 1-16 mm, MK3
Vrtaky 1—13 mm, TiN, 25 ks

Sada vyménnych stfedicich hrotll MK3
Chladici kapalina 500 kg

Dalsi soucasti dodavky:

Montaz a osazeni stroje, zprovoznéni a zau€eni obsluhy stroje

Polozka ¢. 2

CNC frézka, veetné pfislusenstvi 1ks

vieteno pohanéné servomotorem

karuselovy vymeénik nastroju — min. 12 pozic pro nastroje
otacky standardniho vietene az min 8 000 ot./min

v8echna linearni vedeni s kryty z uslechtilé oceli
automatickéa centralni jednotka mazani

LED osvétleni stroje

chladici zafizeni s nadrzi chladici kapaliny o objemu min
100 litrG
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e vyména nastroji automaticky nebo stisknutim tlacitka
e elektropneumatické zafizeni pro upinani nastroju
e masivni a prfesny kfizovy stil s pfesnou povrchovou

Upravou

e velké pfistupové dvefe usnadnuiji Cisténi stroje a provadéni

adrzby

e servomotoryvoseX,YaZ

® Ridici systtm musi byt shodny se systémem CNC

soustruhu
Technicky parametr

Rozméry pracovniho stolu
Max. zatizeni stolu
T-drazky | pocet

T-drazky | velikost drazky
T-drazky | rozte¢

Max. pramér stopové frézy
Max. pramér nozové hlavy
Kuzel vietene

Rozsah posuvu - osa X
Rychloposuv - osa X

Rozsah posuvu - osa 'Y
Rychloposuv - osa Y

Rozsah posuvu - osa Z
Rychloposuv - osa Z

Rozsah otacek

Typ zasobniku néastroju
Kapacita zadsobniku néastroju
Max. prdmér nastroje

Max. délka nastroje

Max hmotnost nastroje
Opakovatelna presnost
PFesnost polohovani

Max. kroutici moment motoru
Kroutici moment motoru - osa X
Kroutici moment motoru - osa Y
Kroutici moment motoru - osa Z
Nadrz na chladici kapalinu
Elektrické pfipojeni

Zakladni prislusenstvi:

Strojni svérak
Stopkové frézy - sada 18 ks

Stopkové frézy (radiusové) — sada 9 ks
Univerzalni chladici zatizeni 15|

Prevodnik RS 232 — USB
Dalsi soucasti dodavky:

Hodnota

min.
min.

min.

min
min
min
min

800 x 300 mm
300 kg

3

.14 mm

. 100 mm

. 35mm
. 75mm

BT40

min
min
min
min
min

min.

min.
Kar

min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.
min.

. 550 mm

. 10000 mm/min
. 305 mm

. 10000 mm/min
. 460 mm
10000 mm/min
10-8000 ot/min
usel

12

100 mm

300 mm

6 kg

+ 0,01 mm

+ 0,01 mm

35 Nm

5Nm

5Nm

10 Nm

100 |

400 V/50Hz

Montaz a osazeni stroje, zprovoznéni a zauc€eni obsluhy stroje
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