Priloha €. 2 zadavaci dokumentace

Technicka specifikace predmétu plnéni

Nazev vefejné zakazky

Zkvalitnéni praktického vyuéovani na VOS a SPS Ji¢in — dodavka
vybaveni | — CNC soustruh, CNC obrabéci centrum

Zadavatel

Kralovehradecky kraj, Pivovarské namesti 1245, 500 03 Hradec Kralove,
ICO 708 89 546

Druh fizeni

otevfené fizeni vefejné zakazky na dodavky v nadlimitnim rezimu

Pfedmét verejné zakazky

je dodavka 2 ks CNC soustruhu a 2 ks CNC obrabéciho centra, ktera
musi splhovat minimalni technické parametry dle Tabulky €. 1.

Uzivatel technologického vybaveni, které je pfedmétem dodavky v ramci
vefejné zakazky, ma v souéasné dobé k dispozici 9 ks
programovacich stanic Heidenhein a 9 ks programovacich stanic
Siemens. Pfedmétné vybaveni umoziuje programovat stejnym
zpusobem jako na samotnych strojnich zafizenich, pficemz
programovani probiha na originalni klavesnici a test programu také
odpovida realnému nasazeni u strojniho zafizeni. Technické podminky
vefejné zakazky tak byly stanoveny s ohledem na pozadavek
kompatibility se stavajicim vyukovym vybavenim uzivatele.

Zadavatel pozaduje, aby softwarové vybaveni stroje bylo piné
kompatibilni s verzi softwarového vybaveni programovaciho pracovisté.
Na z&kladé vySe uvedeného je v souladu s § 89 odst. 5 zakona &.
134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjSich
predpist (dale jen ,zakon®) uzito pfimého odkazu na urcité vyrobky
pfedmétem vefejné zakazky.

Tabulka ¢. 1 — Technické parametry vybaveni |

CNC soustruh =2 ks

Pozadavek na funkcionalitu Minimalni pozadavky
Zakladni vlastnosti
Pracovni prostor:
obézny prdmér nad lozem max. 250 mm
délka soustruZeni max. 270 mm
pramér tyée max. 26 mm
Rozjezd:
v ose X min. 100 mm
v ose Z min. 300 mm
Hlavni vieteno:
rozsah otacek cca (ot./min) 60 - 6 300
pfikon motoru max. 5,5 kW
prichod vietenem (J) 30 mm
OsaC:
rozliSeni (ve 0) 0,01
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Pozadavek na funkcionalitu

Minimalni pozadavky

rychlost rychloposuvu (ot./min) 1000
indexovani vietene (ve 0) 3
Nastrojova hlava:

pocet pozic 12
nastrojova stopka DIN 69880 16
upinaci priifez nastroje 12 x 12 mm
Pohanéné nastroje:

pocet pozic 6
vykon pohonu do 1,5 kW
rozsah otacek cca (ot./min) 200 - 6 000
Pohony posuvu:

rychlost rychloposuvu X / Z min. (m/min) 15/15
presnost polohovani v X/Z (mm) 0,004/0,004
Konik:

zdvih pinoly do 120 mm
sila pinoly cca (N) 800 — 2 500
Rozméry:

Maximalni (Sifka x hloubka x vyska, v mm) ‘ 1750 x 1300x 1850
Celkovy pfrikon:

Max. | 7 kW
Ridici jednotka:

fidici systém plné kompatibilni se stavajicim softwarovym vybavenim

programovacich stanic Siemens Sinumerik Operate ano
technologie AC zafizeni ano
barevna LCD obrazovka ano
integrované PC ano
nastrojova sonda ano
chladici systém ano

CNC obrabéci centrum — 2 ks

Pozadavek na funkcionalitu

Minimalni pozadavky

Zakladni vlastnosti

Pracovni prostor:

rozjezd v ose X. max. 350
rozjezd v ose Y max. 250
rozjezd v ose Z max. 300
Stal:

rozméry min. (d x §) 520 x 300
T drazky (pocet, Sifka, odstup) 5x12 x 45
Vieteno:

max otacky (ot./min.) 10 000
vykon motoru vietene max. 7 kW
pohon — plynule regulovatelny ano
Osy:

rychloposuv v osach X/Y/Z (m/min) min. 15
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Pozadavek na funkcionalitu

Minimalni pozadavky

pracovni posuv (m/min) 0-10
presnost polohovani 0,005 mm
Nastrojovy systém:

pocet nastrojovych pozic min. 20
kuzel nastroju - DIN 69871, 1ISO 30 ano
spravce nastrojll - automaticky ano
Obecna data:

max. pfikon stroje 10w

Max. rozmeéry stroje (Sitka, hloubka, vyska, v mm)

1650x1750x 2200

Ridici jednotka:

fidici systém pIné kompatibilni se stavajicim softwarovym vybavenim

programovacich stanic Heidenhain iTNC530 ano
technologie AC zafizeni ano
barevna LCD obrazovka ano
integrované PC ano
Obecné:

nastrojova sonda ano
chladici systém ano
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