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VWKAZ MATERIALU
0ZNAL. HMOTNOST |  DELKA HMOTNOST HMOTNOST
PANEL | poL KONSTRUKENI PRVEK MATERIAL [kg/m] 1 ks [m]| 1 ks [kg] |POCET mmﬁxmg uw%mr
1 |stourex $82,5/5 9,62 0,997 9,59 2 | 19,18
2 |PATN DESKA PL. 220/12 20,73 0,220 4,56 2 | 912
3 | HORNI MADLO $102/4 9,67 2,740 2650 | 1 | 2650
4 [DOLNI MADLO 944,5/3 3,07 1,930 593 1| 593
=_| 5 [svsiA v 922/3 141 083% | 1,98 |16 | 1888
el
S| 6 |KONCOVKA HOR. MADLA |  6102/4 9,67 0,250 242 1| 24
7 |KONCOVKA DOL. MADLA |  ¢44,5/3 3,07 0,440 1,35 1 1,35
8 [KONZOLA DOL. MADLA 944,5/3 3,07 0,080 0,25 1| 025
9 | SPOJKA HOR. MADLA 995/4 8,98 0,17 1,53 1 1,53
10 | SPOJKA DOL. MADLA 935/3 2,37 0,15 0,36 1 0,36
HMOTNOST CELKEM PRO 1 PANEL [KG] 85,52
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VWKAZ MATERIALU
0ZNAL. HMOTNOST |  DELKA HMOTNOST HMOTNOST
PANEL | po( KONSTRUKENI PRVEK MATERIAL [kg/m] 1 ks [m]| 1 ks [kg] |POCET mmﬁxmgnﬁmr
1 | stoupex $82,5/5 9,62 0,997 9,59 1] 959
2 |PANI DESKA PL. 220/12 20,73 0,220 4,56 1| 456
11 | HORNI MADLO $102/4 9,67 1,989 1923 | 1| 19,23
M@, 12 | DOLNI MADLO 944,5/3 3,07 1,832 5,62 1] 562
0 "
& 5 |svistA vePLN 922/3 1,41 0,835 1,18 | 13| 1534
8 [KONZOLA DOL. MADLA 944,5/3 3,07 0,080 0,25 1] 025
9 | SPOJKA HOR. MADLA 995/4 8,98 0,17 1,53 1] 153
10 |SPOJKA DOL. MADLA 935/3 2,37 0,15 0,36 1| o036
HMOTNOST CELKEM PRO 1 PANEL [KG] 56,48
HMOTNOST CELKEM PRO 3 PANELY [KG] 169,44
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Soufadnicovy systém : S-JTSK

RDS

Viiskovy systém : Bpv
Kreslil: ING. JOSEF PORICKY /< ol
Zpracoval ING. JOSEF PORICKY )
Technickd _kontrola: ING._ZBYNEK NEUDERT 2 OLPUTIVIL) s s e
Zodp. projektant: ING. JOSEF PORICKY /ey e 1RO NS 4 SHEM CHNGT
Hiavnf_projektant: ING. BOHUSLAV_SHEJBAL Y he o-mait NFOOOPTMA-WACZ
Kraj:  KRALOVEHRADECKY | Okres: JICIN Obec: SEDLISTE /
Investor: KRALOVEHRADECKY KRAJ Stupeti: RDS
Akce: Zak. &. 3625 - 13 - 4
MOST ev.t. 501-012 SEDLISTE rch. & 3052
Datum: 08/2015
Objekt: Formdt: 14 M
Obsah: ] Metitko.: Clslo ptl. vikresu:
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