Kupni smlouva

uzavrena dle § 2079 a nasl. zakona €. 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik, ve znéni pozdéjsich predpist

Smluvni strany

Kupujici Stredni Skola femesina, Jaromér, Studnickova 260
se sidlem: StudniCkova 260, Prazské Pfedmésti, 55101 Jaromé&r
ICO 00087815

zastupce Ing. Petr Valasek, feditel

bankovni spojeni: Komer¢&ni banka

¢. uctu: 28532551/0100

dale jen ,,kupujici* a

Prodavajici KDTMAC s.r.o.

spole€nost zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném u Krajského soudu v Ostravé
pod spisovou znackou C 92475

sidlo Soukenicka 877/9, Moravska Ostrava, 702 00 Ostrava
ICO 19288549

DIC CZ19288549

statutarni zastupce Mykhailo Sigalov, jednatel

zastupce ve vécech smluvnich [anonymizovano]

zastupce ve vécech technickych [anonymizovano]
bankovni spojeni: 131-1144780207/0100

dale jen ,,prodavajici”’; prodavajici a kupujici dale také spole¢né jako ,,smluvni strany*

1.1

Preambule

Tato smlouva je uzavirdna s prodavajicim na z&kladé vysledku zadavaciho fizeni
organizovaného kupujicim v ramci vefejné zakdzky s nazvem ,Dodavka CNC stroje do
truhlarskych dilen”, zahajeného odeslanim vyzvy k podani nabidek dne 11. 12. 2025 (dale
jen ,vefejna zakazka").

Podkladem této smlouvy je nabidka prodavajiciho u¢inéna v uvedeném zadavacim Fizeni dne
2.1.2026.

Tato smlouva nenabyde uc&innosti dfive, nez dojde k uvefejnéni smlouvy v registru smluv ve

smyslu zakona ¢&. 340/2015 Sb., o zvlastnich podminkach uc&innosti nékterych smluv,
uverejiiovani téchto smluv a o registru smluv (zakon o registru smluv).

Clanek 1
Predmét smiouvy
Pfedmétem této smlouvy je dodani nize specifikovanych movitych véci prodavajicim
kupujicimu. Kupuijici i prodavajici souhlasné prohlasuji, Zze movité véci jsou na zakladé nize
uvedené specifikace dostate€né a srozumitelné uréeny, zejména co do druhu a kvality.

Prodavajici se zavazuje na zakladé této smlouvy dodat objednateli za podminek v této smlouvé
stanovenych 1 kus CNC obrabéciho (tramcového) centra s pfisluSenstvim specifikovaného
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v pfiloze €. 1, ktera je nedilnou soucasti této smlouvy (dale jen ,pfedmét smlouvy), a to
v rozsahu a cenové nabidce dle pfilohy €. 1 (technicka specifikace predmétu pinéni) - dale jen
.predmét koupé“. Veskeré dodavané zbozi musi byt nové a dosud nepouzivané.

Soucasti dodavky predmétu koupé je:

e dodani pfedmétu koupé do mista plnéni, kterym je budova kupujiciho na adrese na
adrese Husova 140, 551 01, Jaromér,

e instalace, uvedeni do provozu a zaSkoleni personalu v rozsahu minimalné 24 hodin
v misté plnéni.
Prodavajici se zavazuje dodat kupujicimu pfedmét koupé podle této smlouvy a prevést na négj
vlastnické pravo k pfedmétu koupé. Kupujici je povinen pfedmét koupé dodany bez vad prevzit
a zaplatit za néj prodavajicimu dohodnutou kupni cenu dle této smlouvy.

Prodavajici je vlastnikem pfedmétu koupé a nese nebezpedi Skody na ni do nabyti vlastnického
prava k pfedmétu koupé kupujicim.

Prodavajici touto smlouvou a za podminek v ni uvedenych pfedmét koupé prodavajicimu proda,
kupuijici touto smlouvou a za podminek v ni uvedenych od prodavajiciho predmét koupé kupuije.

Prodavajici pfi pfedani pfedmétu koupé zaskoli kupujicim vybrané osoby v obsluze pfedmétu
koupé. Odména prodavajiciho za zaskoleni dle véty pfedchozi je soucasti kupni ceny dle
pfilohy €. 1 smlouvy.

Clanek 2
Doba pInéni

Prodavajici se zavazuje dodat pfedmét koupé kupujicimu nejpozdéji do 30 dnli od vyzvy
kupujiciho. Kupujici vyzve k pInéni bez zbyteCného odkladu v navaznosti na dokon&eni
stavebnich Uprav pfed instalaci stroju.

Predpokladana doba pInéni: nejdfive bfezen 2026.

Prodavajici je povinen oznamit kupujicimu prokazatelnym zplsobem pozadavky na instalaci —
ustaveni, pfipojeni a zprovoznéni stroju do 10 pracovnich dnl od data ucinnosti této smlouvy.
Prodavajici je povinen oznamit kupujicimu prokazatelnym zpusobem den dodani predmétu

koupé nejpozdéji 10 pracovnich dnl predem.

Clanek 3
Misto pIlnéni

Mistem plnéni této smlouvy je budova kupujiciho na adrese Husova 140, 551 01, Jaromér.
Uvedené misto je zaroven mistem pfedani a pfevzeti pfedmétu koupé.

Clanek 4
Kupni cena

Kupni cena pfedmétu koupé je stanovena jako cena nejvySe pfipustna, kterou neni mozné,
s vyjimkou pfipadu uvedeného v odst. 4.3 této smlouvy, pfekrocit a je uvedena v pfiloze &. 1
této smlouvy (dale jen ,kupni cena®).

Kupni cena odpovida celkové vysi nabidkové ceny uvedené v nabidce prodavajiciho.

Kupni cenu je mozno pFekrodit pouze v pfipadé, Ze dojde ke zmé&nam darovych pravnich
predpisu, které budou mit prokazatelny vliv na vysi kupni ceny, a to zejména v pfipadé zvySeni
sazby dané z pfidané hodnoty. V pfipadé zmény sazby dané z pfidané hodnoty nejsou smluvni
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strany povinny uzavirat k této smlouvé dodatek. Platna sazba dané z pfidané hodnoty bude
k datu uskute¢néni zdanitelného pInéni uvedena v dariovém dokladu — fakture.

Kupni cena v sobé zahrnuje veSkeré naklady spojené s dodanim pfedmétu koupé, napf.
naklady na pfepravu, ustaveni a zprovoznéni stroji, zaskoleni obsluhy, pojisténi, Fizeni a
administrativu, reZii prodavajiciho a zisk, poplatky a veskeré dal$i naklady prodavajiciho vzniklé
v souvislosti s touto smlouvou.

ZvySeni materidlovych, mzdovych a jinych nakladd, jakoz i pfipadna zména cel, dovoznich
pfirazek nebo kurst mén po podpisu smlouvy, popfipadé jiné vlivy, nemaji Zadny dopad na vysi
kupni ceny.

Clanek 5
Platebni podminky

Kupni cena bude uhrazena jednorazové po dodani pfedmétu koupé&, potvrzeném podepsanym
pfedavacim protokolem. V pfipadé, Zze pfedmét koupé nebo jeji pfislusenstvi bude vykazovat
vadu ¢i vice vad, neni kupujici do doby, nez prodavajici vadu €i vady odstrani, povinen uhradit
prodavajicimu kupni cenu a ohledné uhrady kupni ceny Ci jeji nesplacené Casti se v takovych
pfipadech kupujici neocita v prodleni.

Kupni cena bude uhrazena na zakladé darového dokladu — faktury vystaveného prodavajicim
v souladu s touto smlouvou. Splatnost dafiového dokladu — faktury bude 30 dnl od jejiho
doruceni kupujicimu.

Kupujici nebude poskytovat zalohy ani zavdavek. VeSkeré platby dle této smlouvy budou
probihat vyluéné bezhotovostnim pfevodem v Ceskych korunach na bankovni (et
prodavajiciho uvedeny ve smlouvé.

Darfiovy doklad musi byt vystaven ve Ih(té a s nalezitostmi stanovenymi pravnimi pfedpisy.
V pfipadé, Zze dafiovy doklad doru€eny kupujicimu nebude obsahovat nékterou z pfedepsanych
nalezitosti, je kupujici opravnén vratit tento danovy doklad prodavajicimu. Lhita splatnosti se
v takovém pfipadé pferuSuje a pocina znovu bézZet aZz doru¢enim opraveného &i doplnéného
danového dokladu.

V pfipadé prodleni kupujiciho s uUhradou kupni ceny je prodavajici opravnén pozadovat
na kupujicim arok z prodleni ve vySi 0,05 % zdluzné Castky. Prodavajici neni opravnén
pozadovat nahradu skody vzniklou v dusledku prodleni kupujiciho s thradou kupni ceny.

Na danovém dokladu bude vzdy uveden nazev pfedmétné verejné zakazky ,Dodavka strojii do
truhlafskych dilen®.

Nedilnou soucasti dafiového dokladu — faktury musi byt pfedavaci protokol dle bodu 6.4.

Clanek 6
Dodani predmétu koupé

Prodavajici je povinen dodat pfedmét koup& do mista plnéni uvedeného v odstavci 3.1 této
smlouvy, a to ve lhuté stanovené v odstavci 2.1 této smlouvy. Prodavajici je povinen zajistit na
své naklady prepravu predmétu koupé do mista plnéni, ustaveni stroji0 na mista uréena
kupujicim, pfipojeni stroji k el. rozvodu a zprovoznéni stroju a pojisténi pfedmétu koupé po
dobu prepravy. Kupuijici zajisti manipulaéni techniku pro Gcely transportu stroji v ramci budovy
mista pInéni, pokud prodavajici pozada o tuto participaci a potfebnou manipulaéni techniku
blize ur&i nejpozdéji 10 pracovnich dnl pfed dnem dodani.

Pfedmét koupé musi byt dodan s poZadovanymi parametry a s pozZadovanym vybavenim
a prislusenstvim. Spolu s pfedmétem koupé musi byt dodana veskera souvisejici dokumentace
véetné zaruénich listd, navodd pro pouzivani, navodu k obsluze a udrzbé, servisni knizky,
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technickych prikazi s fadnym vypsanim a potvrzenim nezbytnych Udaju a ostatnich dokladd
potfebnych pro fadné provozovani predmétu koupé, zejména pokud vyplyvaji z pravnich
predpisu. Veskeré dokumenty a doklady budou dodany v ¢eském jazyce.

Kupujici je povinen pfevzit fadné a v€as dodany pfedmét koupé, ktery bude bez vad. Prevzeti
pfedmétu koupé bude pfedchazet jeho detailni prohlidka. K prohlidce je kupujici opravnén urgit
svého zastupce a prodavajici je povinen mu tuto prohlidku umoznit. Prodavajici odpovida
za vady, které bude mit pfedmét koupé v dobé jeho pfedani kupujicimu.

O predani a prevzeti pfedmétu koupé bude smluvnimi stranami sepsan pisemny pfedavaci
protokol. Pfedavaci protokol bude pfipraven prodavajicim a bude obsahovat zejména:

e identifika¢ni Udaje o UCastnicich pfejimaciho fizeni s uvedenim data a mista konani,
e specifikaci pfedavaného predmétu koupé vcéetné prislusenstvi,

e soupis pfipadnych vad pfedmétu koupé, pokud se kupujici rozhodne prevzit pfedmét koupé

i s vadami €i nedostatky, v€etné terminu pro jejich odstranéni,

e soupis predavané dokumentace k pfedmétu koupé.

Kupujici neni povinen pfevzit pfedmét koupé, pokud bude vykazovat vady (v€etné vad
vzhledovych). V pfipadé sporu kupujici rozhodne o tom, zda jde o vadu. V pfipadé zjisténi
jakékoliv vady pfedmétu koupé se ma za to, Zze byla tato smlouva poruSsena podstatnym
zpUsobem a kupujici je opravnén uplatnit néktery z narok( uvedenych v ustanoveni § 2106
odst. 1 zakona ¢. 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik, v aktualnim znéni. V pfipadé&, Ze se kupujici
rozhodne predmét koupé prevzit i s vadami, musi byt tyto vady uvedeny v pfedavacim protokolu
vCetné uplatnéného naroku kupujiciho. Pokud bude kupujici pozadovat odstranéni vady, bude
v pfedavacim protokolu stanovena Ihita pro odstranéni vady a zplsob, jakym ho bude
dosaZeno. Nedohodnou-li se smluvni strany na terminech odstranéni vad, urCi je pfiméfenym
zpusobem kupujici. Prodavajici je povinen ve stanoveném terminu bezplatné odstranit vady
pfedmétu koupé. O odstranéni vad bude sepsan a obéma smluvnimi stranami podepsan zapis.

Prodavajici odpovida za vady, které bude mit pfedmét koupé v okamZziku jeho prevzeti, i kdyz
se vada stane zjevhou az po tomto okamziku. Prodavajici odpovida rovnéz za jakoukoliv vadu,
jez vznikne po prevzeti pfedmétu koupé, jestlize bude zplsobena porusenim jeho povinnosti.

Kupujici neni povinen pfevzit pfedmét koupé také v pfipadé, Ze pfedmét koupé nebude
spliiovat specifikaci dle pfilohy ¢. 1 této smlouvy.

Prodavajici prohlasuje, ze pfedmét koupé, vcetné vyroby pfedmétu koupé, je plné v souladu
s platnymi pravnimi pfedpisy a veSkerymi technickymi normami, které se na pfedmét koupé
vztahuji.

Déle prodavajici prohlasuje, Ze pfedmét koupé je prosty vSech pravnich vad a Ze pfedmét
koupé neni dotéen chranénymi pravy tfetich osob, které by nebyly vypofadany nejpozdéji ke dni
pfedani pfedmétu koupé kupujicimu.

Clanek 7
Vlastnické pravo k predmétu koupé, nebezpeéi Skody

Vlastnické pravo k pfedmétu koupé pfechazi na kupujiciho okamzikem jeho pfedani a pfevzeti
na zakladé podepsaného pfedavaciho protokolu.

Nebezpeéi Skody na pfedmétu koupé pfechazi na kupujiciho spolu s pfevodem vlastnického
prava.
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Clanek 8
Zaruka za jakost, odpovédnost za vady, zaru¢ni a pozarucni servis

Prodavajici poskytuje kupujicimu zaruku za jakost predmétu koupé vcetné prisluSenstvi
v trvani 24 mésicu, pripadné delSi zaruku, ktera je uvedena v pfiloze ¢. 1.

Zaruéni doba zacina bézet dnem podpisu pfedavaciho protokolu dle bodu 6.4 této smlouvy
obéma smluvnimi stranami, pfipadné dnem podpisu zapisu, kterym bude konstatovano
odstranéni vad a nedodélkll, prevzal-li kupujici pfedmét koupé ¢i jeho c¢ast s vadami
¢i nedodélky.

Prodavajici je povinen nastoupit k odstranéni zavady & poruchy neprodlené, nejpozdéji
vSak v pracovni den nasledujici po jejim nahlaseni kupujicim. Prodavajici je povinen postupovat
tak, aby odstranil nahlasenou vadu ¢i poruchu v co nejkratsi dobé. Prodavajici je rovnéz
povinen pisemné informovat kupujiciho, kdy pfedpoklada odstranéni vady &i poruchy.

V pfipadé prodleni prodavajiciho s nastupem k odstranéni nahlaSenych vad & poruch
nebo v pfipadé, Ze prodavajici odmitne vady odstranit, je kupujici opravnén tyto odstranit na
své naklady a prodavajici je povinen kupujicimu uhradit naklady vynaloZzené na odstranéni vad,
ato do 21 dnu od jejich pisemného uplatnéni u prodavajiciho. Narok kupujiciho na Ghradu
smluvni pokuty tim neni dot&en.

Clanek 9
DalSi prava a povinnosti smluvnich stran

Prodavajici je povinen kupujicimu neprodlené oznamit jakoukoliv skute¢nost, ktera by mohla
mit, byt i ¢asteCné, vliv na schopnost prodavajiciho plnit své povinnosti vyplyvajici z této
smlouvy. Takovym oznamenim v3ak prodavajici neni zbaven povinnosti nadale plnit své
zavazky vyplyvajici z této smlouvy.

Prodavajici je povinen zajistit, aby pfedmét koupé vyhovoval v8em obecné zavaznym pravnim
predpisim a technickym normam a jinym pozadavkim, které se tykaji kvality a parametr(
predmétu koupé.

Prodavajici prohladuje, Ze finan€ni prostfedky pfimo ani nepfimo nezpfistupni osobam,
subjektim ¢€i organdm s nimi spojenym uvedenym v sankénich seznamech ve smyslu zakona
€. 69/2006 Sb., o provadéni mezinarodnich sankci, ve znéni pozdéjSich pfedpisd ve spojeni
s €l. 5k nafizeni Rady (EU) €. 833/2014 ze dne 31. Cervence 2014, o omezujicich opatfenich
vzhledem k €innostem Ruska destabilizujicim situaci na Ukrajiné, ve znéni nafizeni Rady (EU)
€. 2022/578 ze dne 4. dubna 2022 v souvislosti s konfliktem na Ukrajiné nebo v jejich prospéch.
Prodavajici se zavazuje, ze jakoukoli zménu skutecnosti, ktera bude mit vliv na skutecnosti dle
tohoto odstavce, oznami pisemné objednateli do 5 pracovnich dnl od okamziku, kdy se o této
skute€nosti dozvi.

Clanek 10
Smluvni pokuty

V pfipadé prodleni s dodanim pfedmétu koupé oproti terminu stanovenému v odst. 2.1 této
smlouvy je prodavajici povinen kupujicimu uhradit smluvni pokutu ve vysi 0,1 % z ceny
nedodaného pfedmétu koupé za kazdy den prodleni.

V pfipadé prodleni prodavajiciho se zapoCetim odstranéni vad a poruch reklamovanych
v zaruéni dobé, je prodavajici povinen uhradit kupujicimu smluvni pokutu ve vysi 0,1 % z ceny
predmétu koupé za kazdy den prodleni a za kazdy pfipad poruseni této povinnosti.
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10.4 Vznikem povinnosti hradit smluvni pokutu ani jejim faktickym zaplacenim neni dotéen narok
kupujiciho na nahradu Skody v pIné vySi ani na odstoupeni od této smlouvy. Odstoupenim od
smlouvy narok na jiz uplatnénou smluvni pokutu nezanika.

10.5 Smluvni pokuta je splatna deset dnu po doruceni pisemného oznameni o jejim uplatnéni
prodavajicimu. Kupujici je opravnén svou pohledavku z titulu smluvni pokuty zapodcist oproti
splatné pohledavce prodavajiciho na kupni cenu.

10.6 Smluvni strany shodné prohlasuji, Ze s ohledem na charakter povinnosti, jejichz splnéni je
zajisténo smluvnimi pokutami, a dale s ohledem na charakter pfedmétu koupé a vefejny zajem
na jeho fadném a v€asném provozu povazuji smluvni pokuty uvedené v tomto ¢lanku za
pfiméfrené.

Clanek 11
Ustanoveni o vzniku a zaniku smlouvy

11.1 Tato smlouva nabyva platnosti dnem jejiho podpisu ob&ma smluvnimi stranami.

11.2 Tato smlouva mlze byt zruSena dohodou smluvnich stran v pisemné formé, pficemz ucinky
zruSeni této smlouvy nastanou k okamziku stanovenému v takovéto dohodé. Nebude-li takovyto
okamzik dohodou stanoven, pak tyto ucinky nastanou ke dni uzavieni takovéto dohody.

11.3 Kupuijici je opravnén od této smlouvy odstoupit, a to i Caste€né, v pfipadé zavazného poruseni
smluvni nebo zakonné povinnosti prodavajicim. Odstoupeni od smlouvy nabyva uc€innosti
pisemnym doru¢enim oznameni o odstoupeni prodavajicimu.

11.4 Za zavazné poruSeni smluvni povinnosti se povazuje:

a) skuteCnost, ze predmét koupé nebude splfiovat parametry deklarované dodavatelem
v jeho nabidce, poZadované touto smlouvou, obecné& zavaznymi pravnimi pfedpisy nebo
technickymi normami,

b) prodleni s dodanim kterékoliv asti pfedmétu koupé &i s odstranénim vady, poruchy &i
nedostatku jakosti dle této smlouvy po dobu del$i nez 15 dnd,

c) prodleni s ndstupem na opravu zavady ¢i poruchy po dobu delSi neZ tfi dny.

11.5 Kupuijici je dale opravnén od této smlouvy odstoupit, a to i Caste€né, v pfipadé, ze:

a) nastane ddvod pro odstoupeni od smlouvy dle ustanoveni § 2001 a nasl. zakona ¢.
89/2012 Sb., ob&anského zakoniku, v aktualnim znéni,

b) vdisledku rozhodnuti organu statni spravy, uUzemni samospravy ¢&i fidiciho organu
poskytovatele dotace kupujici nebude mit dostatek finanénich prostfedkd k uhradé kupni
ceny,

c) prodavajici pozbude opravnéni vyZadovaného pravnimi pfedpisy k €innostem, k jejichz
provadeéni je prodavajici povinen dle této smlouvy,

d) prodavajici pozbude kteréhokoliv jiného kvalifikaCniho pfedpokladu, jehoZ spinéni bylo
predpokladem pro zadani vefejné zakazky,

e) bude zahajeno insolvenéni fizeni dle zakona &. 182/2006 Sb., o Upadku a zpUsobech jeho
feSeni, ve znéni pozdéjSich predpist, jehoz pfedmeétem bude Upadek nebo hrozici Upadek
prodavajiciho; prodavajici je povinen oznamit tuto skute¢nost neprodlené kupujicimu,

f) prodavajici vstoupi do likvidace.

11.6 Prodavajici je opravnén od této smlouvy odstoupit v pfipadé, ze kupujici bude v prodleni
s Uhradou svych penézitych zavazkud vyplyvajicich z této smlouvy po dobu del$i nez devadesat
dna.
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11.9

12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

Kazdé odstoupeni od této smlouvy musi mit pisemnou formu, pfi€emz pisemny projev vile
odstoupit od této smlouvy musi byt druhé smluvni strané doruéen prokazatelnym zplsobem.

Uginky kazdého odstoupeni od smlouvy nastavaji okamzikem doruéeni pisemného projevu ville
odstoupit od této smlouvy druhé smluvni strané. Odstoupeni od smlouvy se nedotykd naroku na
nahradu Skody vzniklé poruSenim této smlouvy ani naroku na zaplaceni smluvnich pokut.

V pfipadé odstoupeni od smlouvy kupujici zGstava vlastnikem jiz pfedané ¢asti predmétu koupé
a prodavajicimu nalezi ¢ast kupni ceny pfipadajici na tuto jiz pfedanou ¢ast predmétu koupé.
Na jiz pfedanou €ast kupujicimu se vztahuji veSkera ujednani uvedena v této smlouve.

Clanek 12
Zavérecna ustanoveni

Smluvni strany sjednavaji, Zze ve vécech vyslovné neupravenych se tato smlouva bude
podpurné Fidit ustanovenimi obéanského zakoniku o kupni smlouvé.

Obé smluvni strany prohlasuji, Ze skute¢nosti uvedené v této smlouvé nepovazuji za obchodni
tajemstvi ve smyslu ustanoveni § 504 zakona ¢. 89/2012 Sb., obéanského zakoniku v aktualnim
znéni a udéluji svoleni k jejich uziti a zvefejnéni bez stanoveni jakychkoliv dalSich podminek.
Smluvni strany souhlasi s uvefejnénim smlouvy, jejich zmén a dodatkd v souladu s povinnosti
stanovenou kupujicimu zakonem €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, v ucinném
znéni, v registru smluv ve smyslu zdkona ¢&. 340/2015 Sb., o zvlaStnich podminkach uc€innosti
nékterych smluv, uvefejhovani téchto smluv a o registru smluv (zakon o registru smluv),
pfipadné dle dalSich pravnich pfedpisu upravujicich povinnost uvefejnéni dokumentd
vztahujicich se k pInéni této smlouvy.

Prodavajici je povinen uchovavat po dobu 10 let od skon&eni plnéni zakazky doklady
souvisejici s plnénim této smlouvy (vefejné zakazky) a je povinen umoznit osobam opravnénym
k vykonu kontroly poskytovatelem dotace, jimz je zakazka hrazena, provést kontrolu téchto
dokladd.

Prodavajici si je védom, Ze je ve smyslu § 2 pism. e) zakona €. 320/2001 Sb., o finan¢ni
kontrole ve vefejné spravé a o zméné nékterych zakonu (zakon o finanéni kontrole), ve znéni
pozdéjSich pfedpisU, povinen spoluplsobit pfi vykonu finanéni kontroly.

Tato smlouva mize byt ménéna pouze dohodou smluvnich stran v pisemné formé, pficemz
zména této smlouvy bude Uc€inna k okamziku stanovenému v takovéto dohodé. Nebude-li
takovyto okamzik stanoven, pak zména této smlouvy bude u€inna ke dni uzavfeni takovéto
dohody. Prodavajici bere na védomi, Ze zmény této smlouvy Ize sjednat pouze za podminek
stanovenych pravnimi pfedpisy upravujicimi zadavani vefejnych zakazek.

Nedilnou soucast této smlouvy tvofi tyto pfilohy:
Priloha ¢. 1 Technicka specifikace predmétu pInéni véetné technického popisu

Je-li tato smlouva vyhotovena v listinné podobé, je vyhotovena ve Ctyfech stejnopisech, z nichz
kazda smluvni strana obdrzi dvé vyhotoveni.
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12.8 Smluvni strany prohlasuji, Ze ujednani v této smlouvé obsazena jsou jim jasna a srozumitelna,
jsou jimi minéna vazné a byla uc¢inéna na zakladé jejich pravé a svobodné vile. Na dukaz
tohoto tvrzeni smluvni strany pfipojuji nize své podpisy.

Za kupujiciho Za prodavajiciho
V Jaroméfi dne V Ostravé dne
[anonymizovano] [anonymizovano]
Ing. Petr Valasek Mykhailo Sigalov
feditel jednatel
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PFiloha €. 1 Kupni smlouvy

Verejna zakazka: Doddvka CNC stroje do truhlafskych dilen

Dodavatel vypini zvyraznéné buriky

1 ks CNC obrabéci (tramcové) centrum do truhlafskych dilen, véetné prislusenstvi

Vyrobce: KDT Woodworking Machinery -Cina

Typ / Model: KN-6410C

Cena v K¢ bez DPH 2123 875

Sazba DPHv % 21

DPH v K¢ samostatné: 446 014

Cena v K¢ véetné DPH: 2 569 889

Minimalni zakladni technické parametry:
; ; ANO / NE / konkrétni specifikace/hodnota
Polozka Pozadavek (pro parametr se stanovenym pozadavkem min./max. apod.)

Obecné predpoklady
Stroj pro vyuZiti na truhlarskou a tesarskou vyrobu Ano
Obrabéni masivniho dfeva, preklizky, MDF, LDT, DTD Ano
VyuZiti pro kusovou i sériovou vyrobu Ano
Rok vyroby stroje 2025 nebo mladsi Ano
Stoj umi nejméné Ctytosé obrabéni Ano, stroj umi ¢tyfosé obrabéni
Stroj musi byt nastéhovatelny stavebnim otvorem 2900x2900 mm Ano, stroj ma rozméry na Sirku 2750 mm po sundani krytu
Zaklad stroje musi byt velmi tuhy ram pro presné obrabéni Ano, tuhy ram stroj ma
Vykonové parametry
Pozadavky sité 400V, 50Hz Ano, je 400V, 50Hz
Maximalni pfikon 30kw Ano, maximalni prikon stroje je 25,32kW




Priloha €. 3 vyzvy — Technicka specifikace

Minimalni rozsah otacek hlavniho vietene

Od 2000 do 23000

Ano, rozsah otacek je od 500 do 24000 ot/min.

Minimalni vykon hlavniho vietene

11,5kW

Ano, vykon hlavniho vietene je 13,2Kw

Softwarové vybaveni

Soucasti dodavky stroje je ovladaci pocitac véetné monitoru, Ano
kldvesnice a mysi

Ridici potita¢ osazen Fidicim systémem stroje v ¢eském jazyce Ano
Ridici systém umoini import NC kédu Ano
Ovladaci pocitac v dostate¢ném vykonu pro pozadované programy Ano
a postprocesory a pro zajisténi vhodnych importnich formatd

Soucasti dodavky vhodny CAD program s mozZnosti editace a Ano
modelovani v ceském jazyce

Veskeré licence k doddavanému softwaru (fidici systémy stroje, Ano
CAD program, postprocesory, véetné vsech potiebnych modul()

musi byt trvalé, bez ¢asového omezeni, resp. bez placenych

aktualizaci. Licence musi umoziovat plné vyuziti funkci softwaru a

stroje

Diagnostika, opravy a odstrafiovani problém(, u kterych je to Ano

mozné, prostfednictvim vzdaleného pfistupu pres internet

Vzdaleny servis ,,on-line” po dobu zaruky stroje v jeho cené

Ano, je po dobu 24 mésicu




Priloha €. 3 vyzvy — Technicka specifikace

V ramci zachovani kompatibility s vyukou a programovym
vybavenim Skoly jsou soucasti doddvky funkéni licence a
postprocesor na programy, které zadavatel jiZ pouziva — tj. Deax
Desing Pro 25 a TurboCad Platinum 28 CZ, a to vcetné zajisténi
vhodného importniho formatu a zaskoleni. Postprocesor musi byt
optimalizovdn pro dany typ a konfigurace CNC stroje a musi
umoznovat okamzité generovani NC kédu bez dalSich dprav ci
dodateénych naklada.

Ano

Dodavka bude obsahovat druhou licenci v€etné postprocesoru na
program zalozeny na CAD/CAM systému — objemovy parametricky
modeldf, ktery umi asociativni propojeni CAD/CAM, zaroven
podporuje drevarské (truhlarské) prace naptriklad s pilkou, koliky,
Zvlada vystupy
dokumentace, kusovniky, import a export dat a to vie v ceském

excentry. obrdbéni  sestav, vykresové

jazyce, v€etné implementace a zaskoleni.

Ano

Rozmérové parametry stroje

Minimalni velikost pracovni plochy X 3000 mm Ano, velikost pracovni plochy X je 3250 mm

Maximalni velikost pracovni plochy X 3710 mm Ano, maximalni velikost pracovni plochy X je 3250 mm

Minimalni velikost pracovni plochy Y 1200 mm Ano, velikost pracovni plochy Y je 1250 mm

Maximalni velikost pracovni plochy Y 1350 mm Ano, maximalni velikost pracovni plochy Y je 1250 mm

Minimalni nejvyssi tloustka (vyska) opracovavaného materialu Min. 180 mm Ano, nejvyssi tloustka (vyska) opracovavaného materialu je 200 mm

Pfesnost stroje véetné opakovatelnosti polohovani

0,01 mm a presnéjsi

Ano, presnost stroje je 0,0l mmnalm.

Rychlost posuvu os X,Y,Z

Nejméné 30m/minutu

Ano, rychlost posuvu:X-80m/minutu, Y-75m/minutu, Z-30m/minutu




Priloha €. 3 vyzvy — Technicka specifikace

PoZadované dalsi vybaveni

Pracovni stll s pohyblivymi trdmci o minimalnim poctu 6 kusu

Ano, na pracovnim stole je 6 kusl pohyblivych trdmct

Upinaci systém obrobku podtlakem

Ano

Na kazdém tramci nejméné tfi pfisavky

Ano, celkem 18 prisavek na 6 tramcich, na kazdém tramci tfi prisavky|

Minimalné 2 pneumatické horizontalni upinaky kompatibilni
s tramci soucasti dodavky

Ano,2 pneumatické horizontalni upindky kompatibilni s tramci
soucasti dodavky

Vreteno

Vieteno chlazené vzduchem

Ano

Dodavka stlaceného vzduchu v kapacité kompresoru max. 630
I/min.

Ano, min.600 |/min.

Systém upinani nastroju

HSK 63 F

Ano

Automatické upinani nastrojd z vymeéniku do hlavniho vietene

Ano

V pripadé Ctyfosého CNC agregat s uhlovym nastavenim
v minimalnim rozsahu 0°az 90°a otocny o 360°pro flexibilni pouziti
osaditelny nastrojem pro vrtani, frézovani nebo fezani, soucasti je
minimalné jeden ztéchto nastrojd, v pripadé pétiosého CNC
nepozadovano

Ano,CNC horizontalni agregat s hlovym nastavenim v minimalnim
rozsahu 0°az 90°a - 1ks a otocny o 360°- 1 ks pro flexibilni pouZiti
osaditelny nastrojem pro vrtani, frézovani nebo rezani jsou soucasti
dodavky

V ptipadé ¢tyfosého CNC agregat horizontdlni — minimalné dvojitd
Uhlova hlava, pfipadé pétiosého CNC nepozadovano

Ano,CNC horizontalni oboustranny CNC agregat 90° s uhlovym
nastavenim - 1ks

Vybavenost horizontdIniho agregdtu nebo 5. osy

Spiralova drazkovaci fréza & 14 mm s mozZnosti frézovat kapsu o
hloubce 110 mm

Ano, spiralova drazkovaci fréza & 14 mm rozméry 14x55x165 mm




Priloha €. 3 vyzvy — Technicka specifikace

Fréza J 8 mm s mozZnosti frézovat kapsu o hloubce 50 mm nebo
pilka

Ano, fréza & 8 mm rozméry 8x40x80 mm

Minimdlni osazeni zdsobniku (vyméniku) hlavniho vretene:

Gravirovaci fréza V 60° (texty, loga)

Ano, gravirovaci fréza D-6, W-0.1, A-60, L-50

Radiusova fréza (R2) (zaobleni hran, dekory)

Ano, radiusova fréza SC-612 D9 R2 h19 d12 HD

Rovna VHM fréza 2bfita & 6 mm (univerzalni frézovani)

Ano, fréza 2bfita CL-01 6x20x12 L75 tvrdokovova s povlakem HD

Minimalné jedna pilka

Ano, je pilka parametry:120x40x4/2.8 40Z — 1 ks

Hrubovaci fréza & minimalné 18mm a pracovni délka min. 50mm

Ano, hrubovaci spirdlova fréza &18 mm s lamacem tfisek, rozméry
18x55x165 mm

Ostatni parametry:

Stroj vybaven senzorem pro automatické méreni a kalibraci
nastroje (dotvkova sonda)

Ano, je vybaven

Vrtaci hlava s minimalné 20 vieteny rozdélenymi do horizontalnich
a vertikalnich pozic soucasti stroje

Ano, vrtaci hlava ma 12 vertikalnich + 8 horizontalnich vieten pfi
6000 ot./min + drazkovaci pilu o prméru 120 mm

Soucasti vrtaci hlavy bude rovnéz drazkovaci pilka

Ano, je drazkovaci pilka - parametry: 120x40x4/2.8 40Z

Soucasti stroje plné osazeni vrtaci hlavy vrtdky o prdmeérech
@3mm, J4mm, I5mm, Jemm, F7mm, J8mm a J35mm
véetné drazkovaci pilky

Ano, soucasti stroje plné osazeni vrtaci hlavy vrtaky o primérech
J3mm, D4mm, Z5mm, 6mm, G7mm, FI8mm a &35mm vietné
drazkovaci pilky ©@120mm

Vyménik na hlavni vieteno sminimalné 15 pozicemi
s automatickou vyménou

Ano, vymeénik je na 16 pozic nastroju

Osazeni vyméniku pro hlavni vieteno upinacimi hlavami HSK F63
vCetné skli¢idel a matek v minimalnim poctu 10 ks pro okamzité
pouzivani jako soucast dodavky

Ano, osazeni vyméniku je na 12 ks nastrojl

Soucasti stroje bude vyvéva pro bezpecné upnuti vyrobku

Ano, parametry vyvévy: 4kW/160m3/h
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Ptiprava pro priimyslové odsdvani soucasti stroje Ano

Soucdsti stroje dopravnik pro odvod drfevniho odpadu spadlého Ano
pod obrobek

Stroj vybaven automatickym mazacim systémem Ano

Ostatni podminky

Dostupnost ndhradnich dil( Nejméné 5 let Ano, dostupnost nahradnich dild je nejméné 5 let

Servisni reakce Nejdéle 4 pracovni dny |Ano, nejdéle 4 pracovni dny

Zaruka na stroj Nejméné 24 mésicl Ano, vcetné online servisu na 24 mésicl

Stroj musi splfiovat normu CE Ano

Soucasti dodavky je doprava, instalace, uvedeni do provozu, Ano, zaskoleni personalu v rozsahu 24 hodin v misté plnéni

zaskoleni personalu v rozsahu minimalné 24 hodin v misté plnéni




KDTMAC s.r.o.

"@ ' Soukenicka 877/9, Moravska Ostrava, 702 00 Ostrava
ICO: 192 88 549, ICO: CZ192 88 549

WOODWORKING
MACHINERY www.kdtmac.cz

PRODUKTOVY LIST

Pro zakaznika:

Stredni Skola Fremesina Jaromér
CNC obrabéci centrum KN-6410C
od vyrobce KDT Woodworking Machinery - Cina

CNC obrabéci centrum KDT KN-6410C se 4 osym obrabénim s jednim frézovacim
vietenem a vrtaci skupinou (12 vertikalnich vfeten + 8 horizontalnich + drazkovaci pila) je
urceno pro presné, vysokorychlostni frézovani a vyplfiovani otvord v produktech
nabytkarskych a truhlarskych dilG (preklizka, ndbytkova deska, drevotfiska, MDF, masivni
dfevo mékkych i tvrdych druha).
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Stroj je optimalné vhodny pro dfevozpracujici a ndbytkarsky pramysl, ktery vyZzaduje
zvysenou flexibilitu zafizeni (pfidavani otvor( a frézovani). Bude to uZite¢né jak v
zakladnim podniku, tak ve velkovyrobé.

Technické parametry:
CNC obrabéciho centra KN-6410C

e Ridici systém TPA (Italie)

e Rozmeéry stolu, mm 3250 x 1250 x 200

e Vfeteno HSD, 13,2 kW, 24000 ot./min., svorka HSK-63F

e Vrtacihlava 12 vertikalnich + 8 horizontalnich vieten pfi 6000 ot./min +
drazkovaci pila 120 mm

e 16 polohova rota¢ni vyména nastrojl

e Maximalni délka nastroje (bez vysky obrobku), mm 200
e Rychlost pojezdu v X/Y/Z, m/min 80/75/30
e Vykon serva v X/Y/Z, kW 1,8/1,3/1,3
e Konfigurace stolu 6 vakuovych tramcu, 18 pfisavek SCHMALZ
e Celkova spotfeba energie, kW 25.32
e Vykon kW a produktivita vyvév, m3/hod 4kW/1x160m3/h
o Celkové rozméry (Dx5xV), mm 5055x3090x2715
e Hmotnost, kg 4000

Hlavni vyhody stroje

¢ Pracovni plocha 32501250 mm;

e Typ stolu: Pohyblivé traverzy "SCHMALZ";

e Vieteno: HSD (Itdlie) - 13,2 kW s kazetou HSK-63F;

e Vrtaci skupina: 12V+8H+1S;

e 4.0sa-C(C;

e Servomotory pro pohyb portalu a vietena podélos X/Y /Z:-1,8/1,3/1,3 kW;

¢ Rychlost pojezdu podél os X/Y/Z: - 80/75/30 m/min;

e Mechanismus automatické vymény nastroji oto¢ného typu pro 16 nastroji;

e Ovladaci panel TPA (Italie) - zahrnuje: Tra WSCM - fizeni stroja;

e Tpa Cad - modeling; editace, tvorba ovladacich programu;

e Dopravnik pro odstranovani hoblin instalovany v zakladni kompletni sestavé stroje;

e KDT Remote Services - (teleservis) vzdalena sluzba pres internetové pripojeni za ucelem
odstranovani problému, diagnostiky, udrzby, oprav nebo optimalizace proces(;

e Snimac kalibrace nastroje;

e Dvouokruhovy mazaci systém;

e Schopnost pracovat v kyvadlovém rezimu;



KOT

WOODWORKING
MACHINERY

e Ochranny plot.

Konstrukéni vyhody:

KDTMAC s.r.o.

Soukenicka 877/9, Moravska Ostrava, 702 00 Ostrava
1ICO: 192 88 549, ICO: CZ192 88 549

www.kdtmac.cz

Stroj provadi nasledujici operace: tfiosé frézovani
(fasady, dvere, dily skriflového nabytku atd.),
pridavani otvor( na péti stranach a drazkovani
podél osy X pilou. Tyto operace umoznuji
zpracovani jednoduchych i slozitych dild v jedné
instalaci bez prekonfigurovani stroje.

Na rozdil od bézného 3o0sého frézovani dilu
umoznuje 40sé obrabéni obrabét vyrobek z péti
stran, bez dalSich operaci pro pfeskupovani dilu
na pracovni plose.

To umoznuje ziskat vyrobky slozitého tvaru s
vysokou presnosti a rychlosti zpracovani.
Agregat je jako bonusové prislusenstvi navice.
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Ovladaci panel TPA (Italie) - obsahuje 2 moduly:
Tra WSCM - ovladani stroje a Tpa Cad -
modelovani, editace, tvorba ovladacich program.

Pridavny dotykovy pfenosny ovladaci panel pro
pohodIné ovladani stroje.

LUZko stroje ma podobu rdmové konstrukce s
vyztuznymi Zebry a stropy z celokovového plechu,
coz poskytuje spolehlivy zaklad pro dalsi
upevneéni vSech jednotek a sestav k ni. Vysoka
presnost provedeni zarucuje pfesny pohyb
konzoly a vfetena, coZ nasledné ovliviiuje

presnost zpracovani.
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Stroj v zakladni konfiguraci disponuje

dopravnikem pro odvod tfisek a drobnych zbytk(
obrobk.

Stroj je vybaven modernim vykonnym
elektrovfetenem 13,2 kW italského vyrobce HSD,
"ES951 e-core". Jedna se o prvni vieteno s vlastni
inteligenci, které samostatné diagnostikuje svou
praci a v realném case odesila informace do
fidiciho systému stroje. To umoznuje pfesné Fidit
provozni rezimy vietena a dodrzovat
poZzadovanou technologii pro zpracovani dilu, coz
zajistuje stabilni provoz stroje, vysokou kvalitu
zpracovani a prodluzuje Zivotnost nastroje.

Automaticky ménic nastrojl s 16 stanicemi
poskytne stroji potfebnou zasobu pouzitych fréz
a umozni provadét sloZité operace s pouzitim vice
nastrojU. Zasobnik je vybaven servopohonem,
ktery umoznuje vymeénu nastroje s vysokou
presnosti a rychlosti.
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KuZel nastroje a vietena HSK 63F Nastrojovy
systém HSK byl vyvinut némeckymi specialisty
specialné pro vysokorychlostni a vysoce presné
obrabéni. Pouziti kuzele HSK zajistuje radialni a
axialni pfesnost. HSK 63F je navrzen pro pourziti s
vysokorychlostnimi nastroji.

Vrtaci skupina (12 vertikalnich + 8 horizontalnich
vieten + 1 drazkovaci pila).

Layout of drill package

Senzor pro automatické méreni a kalibraci
nastroje presné meéri délku nastroje, zkracuje
dobu sefizovani stroje, coz znacné usnadnuje
praci operatora.
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Dodatecné ofukovani obrabéci zony zajistuje
efektivni odvod tfisek z fezné zény, coz vyrazné
zlepSuje kvalitu zpracovani a tim prodluzuje
Zivotnost nastroje.

Kulickové Srouby osy YZ - pohyb se provadi
pomoci kulickového Sroubu TBI (Taiwan), ktery
zarucCuje Uplnou absenci vlle a nasledné vysokou
presnost pohybu.

Digitalni ovladani zrychleni spolu s vysokou
tuhosti konstrukce umoznuje vysokorychlostni
pohyby bez vibraci.

Hreben a pastorek SOTER se zuby brousenymi z
tvrzené oceli poskytuji vysokou presnost a hladky
chod diky minimalnimu tfeni a bez vUle. Pastorek
~ je integrovan do vysoce presné planetové

i prevodovky.

Valiva vedeni HIWIN (Tchaj-wan) a stfedové
drzaky zajistuji hladky chod diky minimalnimu
tfeni pfi zachovani pevného uchopeni a presnosti.
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Vysoce vykonné servomotory X/Y/Z 1,8/1,3/1,3 kW
Delta Electronics a pfesné planetové prevodovky
SESAME Motor Taiwan poskytuji synchronni
pohyb, vysokou presnost a dynamiku. Rychlost
pojezdu po osach X/Y/Z - 80/75/30 m/min.

Vysoce vykonné servomotory INVT 1,5 kW a
presné planetové prevodovky od spolenosti
SESAME Motor Taiwan zajistuji synchronni pohyb,
vysokou presnost a dynamiku.

Pracovni stll s pohyblivymi traverzami - 6 kust a
& vakuovymi prisavkami "SCHMALZ" (Némecko) - 18
= kusl .
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Kyvadlovy reZim provozu rozdéluje pracovni
plochu na dvé zény - to umoZnuje nastavit v
téchto zénach rlizné programy zpracovani a muize
vyrazné zkratit dobu provozu (cyklu) stroje, dobu,
kdy zpracovani probiha v jedné ze zén, v jina
obsluha provadi udrzbu stroje (vyménu obrobku).

Ochranny systém infracerveného senzoru
zajistuje bezpecnost obsluhy pfi praci se strojem.

Automaticky mazaci systém maze vSechny
potfebné soucasti a sestavy.

VSechna zafizeni zavodu KDT pouzivaji elektrické
komponenty od dtvéryhodnych vyrobcd. Jsou
zaménitelné, ¢cimzZ se zvySuje efektivita servisni
udrzby a kontroly kvality. Jedna se pfedevsim o
Delta Electronics, INVT (Innovation Value
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Teamwork), nékteré konfigurace vyuzivaji
specialni komponenty od Schneider Electric,
Siemens, Lenovo (primyslovy pocitac).

Vakuovy systém s vykonem 160 m3/h bezpecné upevni obrobek.
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PrisluSenstvi a soucasti dodavky pro CNC obrabéci centrum KN-6410C :

1. Horizontalni ¢tyrstranny CNC agregat KDT HSK63F-ER25-A1
pro KDT CNC obrabéci centra

ﬁ Stancomplect

2. Horizontalni oboustranny CNC agregat 90° HSD H6314H0794
pro KDT CNC obrabéci centra

% Stancomplect

11
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3. Pneumaticka vertikalni upinka pro obrabéci centrum KDT KN-6410

4. Pneumaticka horizontalni upinka pro obrabéci centrum
KDT KN-6410

12
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5.0sazeni nastroji a vybava pro jednotlivé agregaty

Vybavenost horizontdlniho agregdtu

Spiralova drazkovaci fréza & 14 mm s moznosti frézovat kapsu o hloubce 110 mm

Fréza & 8 mm s moznosti frézovat kapsu o hloubce 50 mm

Osazeni zdsobniku (vyméniku) hlavniho vietene:

Gravirovaci fréza V 60° (texty, loga)

Radiusova fréza (R2) (zaobleni hran, dekory)

Rovna VHM fréza 2bfita & 6 mm (univerzalni frézovani)

Pilkal?180 mm

Hrubovaci fréza & 18mm s pracovni délkou 50mm

Ostatni vybava:

Soucasti vrtaci hlavy je drazkovaci pilka &120 mm

Soucasti stroje plné osazeni vrtaci hlavy vrtaky o primérech J3mm, J4mm, J5mm, Jemm, J7mm,

J8mm a J35mm véetné drazkovaci pilky 3120 mm

Pozn. Jako bonus ke stroji bude dodana zakladni kompletni sada nastrojt navice.

6. Softwarové vybaveni

Pri dodavce CNC obrabéciho centra KN-6410C budou nainstalovany tyto programy
a aplikace:

a.CAD/CAM software pro konstrukci nabytku a zpracovani technologie pro CNC stroj.
Realizace v spolupraci s firmou TOPSOLID CZECH, s.r.o.

b.Programy pro navrhovani nabytku a interiérl s vystupy pro obchod, vyrobu a strojni zafizeni véetné CNC.
Realizace v spolupraci s firmou SPINAR — software s.r.o.
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7.Doprava,instalace,uvedeni do provozu,Skoleni

Soucasti dodavky je doprava, instalace, uvedeni do provozu, zaskoleni personalu v rozsahu
minimalné 24 hodin v misté plnéni

8. Zarucni doba

Zaruka na stroj 24 mésicu,v€etné online servisu na 24 mésicu

V Ostravé dne 14.01.2026.

S pozdravem

Obchodni Feditel pro Ceskou republiku

KDT Machinery - Technologie pro zpracovani dfeva a nabytkarsky pramysl.
Telefon: [ G

Adresa: Soukenicka 877/9, Moravska Ostrava, 702 00 Ostrava

Adresa showroomu: Jetrichova 2463, Hostivice 25 301

Web: www.kdtmac.cz
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