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Technicka zprava

Obsah :
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- Odbérnd mista a mista napojeni na inZenyrské sité, potieba energii
- Pracovni sily

- Ochrana zdravi a bezpecnost prdce

- Spotreba surovin a materidlu

- Odpadni latky

- Hygiena

- PoZadavky na uroven hluku, Cistotu a bezprasnost

- Statika

- PoZdrné bezpecnostni feSeni — poZdrni zabezpeceni technologie

- Zdsady organizace vystavby

- Dalsi poZadavky na zpusob realizace

- Spoluptsobeni objednatele, které poskytne zhotoviteli na své ndklady
- PoZadavky na ostatni profese

Zavér

Prilohy

1. VSeobecné :

Potrubni posta (PP) je moderni sofistikované a v mnoha nemocnicich vyuzivané reseni, které
zajistuje predevsim automatizovanou prepravu laboratornich vzorkd (stovky vzorkd denné) z
jednotlivych pracovist nemocnice do laboratore k jejich analyze.

Cilem projektu potrubni posty akce ,OBLASTNI NEMOCNICE NACHOD, Il. ETAPA MODERNIZACE
A DOSTAVBY“, ¢ast D.2.3. PS 03 — Potrubni posta, jsou Upravy a rozsifeni stavajiciho systému
potrubni posty dimenze 110mm v arealu nemocnice do novostavby objektu gynekologicko-
porodnické kliniky. Rovnéz je v tomto projektu reSena pfiprava na osazeni systému dimenze
160mm (trasy jizdniho potrubi dimenze 160mm, systémové vyhybky pro systém 160mm, bez
osazeni vlastnich stanic systému 160mm).

Projekt je zpracovadn v rozsahu ,Dokumentace pro provadéni stavby — DPS“ a obsahuje
technickou zpravu s popisem navriené technologie, soupis praci a vykresovou ¢ast.

Stavajici systém potrubni poSty provozovany v ON Ndachod je systém rakouského vyrobce
Sumetzberger. Nové dodané d¢asti a zafizeni musi byt plné kompatibilni se stdvajicim
provozovanym zafizenim a musi byt vzdjemné propojeny. Musi byt rovnéz zajisténa
kompatibilita celého vcéetné zachovani vsech specifickych funkénich parametr(i stdvajici
PROFITUBE PROCZECH s.r.o.



technologie a stavajicich technickych standardd nemocnice. Béhem realizace dojde k
minimalizaci odstavek stavajiciho systému potrubni posty. Rozsifeny systém bude napojen na
stavajici rozvody/technologii — musi tudiZz dojit k jeho plnohodnotnému pfipojeni k novym
castem tak, aby prepravni pouzdra bylo mozno posilat i na a z téchto novych pracovist.

V prvni fazi realizace tohoto projektu dojde k presunu stavajici centraly PP ze stavajiciho
objektu D do stavajiciho objektu K a tGpravé zapojeni celého systému pro moznost docasného
provozu systému PP po dobu vystavby nového objektu D. V této prvni fazi realizace bude
rovnéz zajiSténa demontaz prvkl PP (stanice PP, systémové vyhybky PP) z bouranych objekta
(D,E).

V druhé fazi realizace bude provedeno vlastni rozsifeni systému PP do nového objektu D,
jehoZ soucasti bude vybudovani nové centraly/strojovny PP pro systém 110mm v 1.NP
nového objektu D. Centrala systému 110mm v objektu K bude opét presunuta do nové
strojovny PP v 1.NP nového objektu D s potfebnym rozsifrenim, pficemz uvolnéné misto
v objektu K bude vyuZito pro budouci strojovnu PP systému 160mm. Cely systém 110mm
bude nové napojen z nové strojovny PP v 1.NP nového objektu D s provedenim tprav a
doplnéni rozvodi tras/linek apod.

Projektova dokumentace byla vypracovana podle CSN, vyhlasek a zdkond platnych v dobé jejiho
predani objednateli.

2. Pouzité podklady :

A) PD stupné DSP, aktualizované pldorysy novostavby objektu D, situace

B) Technické konzultace s GP a investorem.

C) Technické podklady pro technologii potrubni posty v dimenzi 110mm/160mm.
D) Podklady ostatnich vyrobcl pfistroja a zatizeni.

3. Technicky popis reseni technologie potrubni posty

V soucasnosti je ve stdvajicich objektech nemocnice instalovan a provozovan systém potrubni
poSty Sumetzberger, ktery zUstane zachovan v plvodnim rozsahu. Pouze v bouranych
objektech D a E bude stavajici systém PP demontovan a po dostavbé nového objektu D bude
do této novostavby systém PP rozsiren.

V ramci tohoto projektu dojde tedy k rozsiteni stavajiciho systému PP do novostavby objektu D,
kdy jak jiz bylo uvedeno v Uvodu, bude nutno po dobu vystavby zajistit docasny provoz
stavajiciho systému PP v aredlu nemocnice (objekty A, B, C, G, H, J, K a Horni areal).

V prvni fazi této akce modernizace a dostavby bude nejprve provedena Uprava stavajicich
rozvodl tras systému PP. Ztechnické mistnosti v 1.NP objektu K (m.¢. K.01.067) budou
instalovany c¢tyfi nové linky, které napoji pfes stavajici podzemni kanal (vstup do kandlu
z mistnosti K.01.067) stavajici linky:

- linku ¢.2 pro objekty G, H

- linku ¢.1 pro Horni areal

- linky ¢.3 a ¢.4 pro objekty A, B, C (nutno upravit propojeni v 1.PP v opacném sméru

napojeni)
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Pro napojeni objektu A a B z opacné strany bude nutno prepojit trasu u systémovych vyhybek
03.20 a 03.15 a pro napojeni objektu C z opacné strany bude nutno prepoijit trasu u systémové
vyhybky 04.30.

Dale bude proveden presun stdvajici centraly PP 110mm ze stdvajiciho objektu D do jiz
zminované Technické mistnosti v 1.NP objektu K (pfejezdovd i Fidici centrala vcetné
souvisejiciho vybaveni - rozvadéce, zdroje, pocitac, atd..). Na tuto pfesunutou centralu systému
budou napojeny jednak vySe zminéné Ctyfi stavajici linky a dale dvé stavajici linky pro objekt J a
K, které nyni prochdzeji pfimo pres zmifiovanou Technickou mistnost.

V druhé fazi této akce bude provedeno vlastni rozsifeni stavajiciho systému PP do novostavby
objektu D, jehoZ soucasti bude vybudovani nové strojovny PP v 1.NP tohoto nového objektu.
Do této nové strojovny PP pro systém 110mm bude presunuta docasné provozovana (po dobu
demolice stavajicich objektd D a E a vystavby nového objektu D) centrala PP ze stavajiciho
objektu K, kterd bude upravena a rozsifena pro napojeni vsech stavajicich linek systému 110mm
a pro napojeni novych linek pro rozsifeni systému 110mm do novostavby objektu D a
rekonstruovaného objektu C.

Vlastni rozsiteni systému 110mm do novostavby D je navrzeno s 15-ti novymi pracovisti, ktera
budou napojena na 5 novych linek — 3 samostatné linky pro jednotlivé laboratofe, 2 samostatné
linky pro ostatni stanice.

V ramci tohoto rozsifeni stavajiciho systému PP dimenze 110mm bude rovnéZ provedena
pfiprava pro vybudovani systému dimenze 160mm (podobné jako je jiz provedeno v objektu K)
—jsou navrzena jednotliva pracovisté a trasy tohoto systému. Stanice systému 160 mm nebudou
osazeny (koncepci celého systému 160mm nemocnice tento projekt nefesi, bude navrzena v
jiném projektu). Pro centralu/strojovnu systému 160mm se do budoucna predpoklada vyuziti
technické mistnosti v 1.NP objektu K, kde bude uvolnén prostor po presunu docasné centraly
pro systém 110mm.

Koncepce systému PP dimenze 110mm vychazi ze stavajiciho stavu systému PP a poZadavku
rozsifeni tohoto systému v ramci vystavby nového objektu D, kdy tato koncepce byla dale v
prabéhu projektovych praci pribézné konzultovana s GP a se zastupci uZivatele/provozovatele
a do projektu byly zapracovany jejich pozadavky i pfipominky. Samotna technologie musi
splhovat poZzadavky a standardy zdravotnickych zafizeni predevsim z hlediska vlastni obsluhy a
udrzby, hygienického hlediska, zabezpeceni, apod.

Pro odesilani/prijem prepravnich pouzder budou na nové navrienych pracovistich objektu D
instalovany automatické stanice potrubni posty — standardni odesilaci a pfijimaci typ dle
soucasného standardu nemocnice. Ke stanicim bude doddno nezbytné pfisluSenstvi (pouzdra,
signalizace atd.). VSechny nové dodavané stanice i pfepravni pouzdra budou v antimikrobialnim
provedeni.

Zakladni charakteristikou systému a jeho provozu je obousmérna preprava mezi stanicemi na
jednotlivych oddélenich nemocnice — systém ,kazdy s kazdym“ (nové instalovany i stavajici
systém PP).

Systém bude rozsiten ve shodné dimenzi se stavajicim systémem, tzn. s prlimérem
standardniho plastového/kovového jizdniho potrubi 110 x 2,3 mm, poloméry oblouk R650mm
(pro systém 160mm jizdniho potrubi 160 x 3,2 mm, poloméry oblouk R800mm). Potrubni
postou bude mozné zasilat ze vSech stanic zasilky celkové hmotnosti do 1 kg. Rychlost prepravy
bude na stavajicich i novych linkach fizena frekvenénimi méniéi v rozmezi cca 2,5-6 m/sec.
Hlavni diraz je kladen na pfepravu biologickych materiald z jednotlivych pracovist nemocnice
do laboratofi, ¢emuz odpovida i topologie propojeni rozsireného systému PP.
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Datova komunikace a napajeni novych stanic uvniti objektu je reSena prostiednictvim
systémového kabelu, ktery je soubéiné veden s jizdnim potrubim. V ¢asti propojeni mezi
stdvajici centralou PP v objektu D a hornim aredlem ONN je datova komunikace zajiSténa
pomoci optického kabelu. V prvni fazi vystavby tedy bude doplnéna trasa optického kabelu
z mista pfesunuté docasné centraly PP v objektu K do mista $achtice $3 pobli? objektu A
(vedeno podzemnim kolektorem soubézné s novymi trasami) a v druhé fazi vystavby bude tento
opticky kabel doplnén z mista nové centrdly systému 110mm v novostavbé D do presunuté
docasné centraly PP v objektu K.

Pfiprava pro systém dimenze 160mm bude provedena tak, Ze budou provedeny kompletni
rozvody tras pro tento systém (jizdni potrubi priim. 160x3,2 mm, poloméry obloukd R800mm,
systémova vyhybka, systémovy kabel) bez osazeni vlastnich stanic. Ndvrh osazeni vSech
pracovist je patrny z vykresové Casti.

Napajeni vSech instalovanych prvkl (malé bezpecné napéti) a datova komunikace mezi nimi
bude zajisténa systémovym kabelem, ktery bude uchycen pfimo na jizdni potrubi.

Rozvody tras PP budou uvnitf nového objektu realizovany v podstropnich ¢astech/podhledech.
Jizdni potrubi bude z PVC materidlu, @ 110 mm/160mm, s tloustkou stény 2,3 mm/3,2mm a
polomérem obloukd R650mm/R800mm. V definovanych prostorech dle PBR bude trasa potrubi
provedena v nehoflavém kovovém provedeni — véetné obloukl a spojek, systémovy kabel zde
bude v bezhalogenovém provedeni a bude umistén v kovové chraniéce. Prichody trasy potrubi
mezi jednotlivymi pozdrnimi uUseky budou osSetfeny dle pouzitého typu jizdniho potrubi
(protipozarni ucpavky, protipozarni manzety - dle PBR). Odfuky/nasavani u koncovych stanic
budou vyvedeny do venkovniho prostredi.

Projekt nefresi demontdz stavajicich tras PP, které budou po prepojeni systému PP nevyuzity
(dotéené uzemi novostavby, stavajici kanaly).

Konkrétni a presna specifikace minimalniho poZadovaného technologického vybaveni
jednotlivych komponent( systému potrubni posty a konkrétni specifikace, upfesnéni rozsahu a
funkéniho vybaveni je popsana v dalsi kapitole.

Navrh technologie systému PP

Potrubni posta je z hlediska fungovani slozity technologicky celek, jehoZ funkci ovliviuje celd
fada faktord — ndvrh technologie dle konkrétné stanovenych a neménnych poZadavkd,
pouzivani technologie obsluhou a udrzba technologie pracovniky udrzby dle poskytnutych
navodu a provedenych skoleni.

Navrh rozsifeni stavajici technologie systému PP byl vypracovan na zdkladé predchozich
mnohaletych zkuSenosti s ndvrhy a ndslednou instalaci a provozem téchto systémd PP u
redlnych zdkaznikl, pricemz kazdy zakaznik je specificky a u Zadného se ani rozsah ani zplsob
pouziti této technologie nikdy neopakuje. Automatizace logistickych procesd v nemocnici
prostfednictvim technologie systému PP je zaroven odliSna od stavajicich procesq, které jsou
zajistovany sloZité personalem nemocnice pred zavedenim této technologie a tyto procesy je
nutno optimalizovat s ohledem na navrZzenou technologii a jeji vybaveni a funkéni moznosti. Pfi
navrhu byly rovnéz zohlednény pozadavky a podklady poskytnuté investorem/budoucim
uzivatelem. Pres velice peclivé posouzeni vsech dostupnych a ziskanych informaci a zkusenosti
a provedenych vypoctll a pripadnych simulaci provozu mize byt nasledny realny provoz
technologie odlisny od prvotnich predstav jak uZivatele, tak projektanta. Vliv na zménu provozu
muZe mit celd rada faktoru jako napf. zmény v rozsahu technologie (pocet komponentt), zmény
v koncepci (typ, rozsah prejezdové centraly, vytizeni jednotlivych linek apod.) a zmény ve
vysledném vyuziti technologie (v jakych ¢asech bude odesilano kterymi sméry jaké mnozstvi
materiall, jaké minimalni mnozstvi material bude vkladano do kazdého odesilaného pouzdra,
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nastaveni rychlosti prepravy pro jednotlivé zasilky, nastaveni odesilacich priorit na stanicich,
nastaveni rlizné sloZitych funkcionalit technologie a mnoho dalsich), které nastanou v dobé
mezi datem zpracovavani projektové dokumentace a uvedenim dila do realného provozu.
Vysledkem téchto zmén maze byt napf. nadmérné vytiZzeni vybranych linek, delsi ¢ekaci doby ¢i
doby transportu apod. Po spusténi technologie a nékolikamési¢nim provozu je tedy nutné
provést analyzu vyuziti technologie dle skutecnosti/redalného provozu a na zakladé ziskanych
informaci provést optimalizaci systému PP softwarovymi popt. hardwarovymi Upravami a dale
optimalizaci prace obsluhy pro docileni poZadovanych parametri pfi redlném provozu.
Takovyto postup je u technologii pneumatickych dopravnich systém( PP zcela béiny a
nezastupitelny. Analyza ani optimalizace nejsou predmétem této dokumentace, tyto ¢innosti si
zajisti uzivatel po ziskani potfebnych informaci z provozu systému PP .

4. Specifikace minimalnich poZzadovanych technickych a funkénich standardu
technologie / komponenti

V rdmci pfesunu strojovny PP 110mm investor poZaduje presun stavajicich prvkd. S ohledem na
nemoznost garance funkcnosti jednotlivych stavajicich komponentl v dobé realizace dle této
dokumentace budou vSsechny komponenty posouzeny pred opétovnym zapojenim a v pfipadé
vady nebo poskozeni/opotiebeni —budou nahrazeny novymi komponenty (dohoda
s investorem/uzivatelem nad ramec tohoto projektu v dobé realizace - tj nyni neni pfedmétem
zadavaciho fizeni ).

RIiDICi CENTRALA

Mikroprocesorova fidici jednotka musi zajiStovat fizeni celé stavajici i rozsifrené technologie,
komunikaci mezi viemi komponenty systému, jejich fizeni a prenos dat na jednotliva
vizualizacni pracovisté a ddle nepretrzity monitoring vSech komponent( a celého systému —
véetné rozsirené Casti.

Programovani fidiciho systému véetné rozsifené ¢asti musi byt umozinéno prostfednictvim
grafického menu. Veskeré zmény musi byt moziné provadét béhem fungovani systému PP
(minimalizace odstavek) a bez zastaveni systému PP béhem programovani.

V rdmci realizace v prvni fazi dojde k presunu stavajici fidici centraly do docasné strojovny
v objektu K, vramci realizace ve druhé fazi dojde kdalsimu prfesunu do strojovny PP
v novostavbé objektu D a k jejimu rozsifeni a doplnéni o nové linky a SW vybaveni.

VIZUALIZACNi PRACOVISTE

Budou vyuZita stavajici instalovana vizualizaéni pracovisté, ktera musi byt dovybavena pro
rozSifenou cast tak, aby pro tuto c¢ast byly dostupné vsechny funkéni moznosti stavajiciho i
rozsifeného systému vizualizace.

Dale bude vybudovano nové vizualizacni pracovisté v prostoru nové prejezdové centraly v 1.NP
(m.c. D.01.059).

SOFTWAROVE A FUNKCNI VYBAVENI VIZUALIZACE A RiDICIHO SYSTEMU

Rizeni systému PP musi obsahovat minimalné nize uvedené funkéni / SW vybaveni a
umoznovat ihned po uvedeni do provozu jejich plné vyuziti:

a) Vizualiza¢ni a programovaci SW (SW pro editaci, konfiguraci a monitoring systému).
Konfigurace musi byt pro jednoduchost obsluhy provadéna pres graficky editor v systémové
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izometrii — pretazenim mysi, doplnovanim parametr( v tabulkach apod.. SW musi pracovat na
nezavislé platformé (Windows, Linux, MAC OS X). Systémovy program musi byt generovan
automaticky z vytvorené systémové izometrie. V pfipadé chyby pfi programovani musi systém
automaticky na tuto chybu uZivatele upozornit a zobrazit ji. Rlzna systémova pfizpUsobeni
(modifikace, pridélovani uZivatelskych prav, zmény atribut( stanic) musi byt mozné realizovat
pfimo na misté bez nutnosti vyuZiti externich poskytovatell. Software musi umozZnit
programovani technologie off-line tak, aby nemuselo dochazet vidy k odstaveni celého systému
po celou dobu programovani.

b) Linkovy Fidici SW (SW pro fizeni individualnich odesilacich a pfijimacich linek). Bude slouZit
k ovladani jednotlivych provozovanych linek, umozni grafické nastaveni viech jejich parametru.

c) SW pro statistiky a vyhodnocovani - SW vybaveni pro vyhodnocovani dat o transportech a
provozu systému s moznou selekci dle vybranych stanic, linek, pouzder apod... — vSe formou
prehlednych tabulek a barevnych grafa. VSechna data musi byt uloZena v databazi a musi zde
existovat moznost zpétného dohledani prislusnych dat z jiz probéhlého obdobi — historie i
v rezimu off-line.

d) Cipova RFID technologie (SW vybaveni pro praci s €ipy v pouzdrech a ID kartami - pfidéleni
domaci/cilové adresy, identifikace pouzdra, pridéleni priority pro pouzdra — pro emergency
zasilky, pridélovani prav uzivatelm, spravu uzivatel( apod..).

e) Funkce kalendar — planovani (SW pro programovani automatickych udalosti — automatické
zapnuti/vypnuti stanic vdaném case, automatické presmérovani pouzder na predvolenou
stanici, ...). Planova¢ musi umoznit pohodIné a prehledné sestaveni planu rbznych Cinnosti —
vSe musi byt prehledné graficky znazornéno.

f) Automaticka udrzba pouzder (SW vybaveni pro automatickou udrzbu pouzder a stanic — musi
umoznit prabéznou udrzbu a kontrolu pouzder na zakladé predem nastaveného intervalu ujeté
vzdalenosti (km) — pro vSechna pouZivana pouzdra! UzZivatel musi byt nejdfive automaticky na
displeji stanice upozornén na nutnost realizace kontroly a nasledné posle toto pouzdro na
servisni stanici ke kontrole. Pokud nebude pouzdro odeslano, musi systém po maximalné
dalSich 3 transportech pouzdro zablokovat — neumoznit jeho dalsi odeslani, pouze na servisni
stanici ke kontrole. Po provedeni kontroly musi byt mozné uzivatelsky vynulovat ¢itac s ujetou
vzddlenosti a pouzdro muze byt dale pouzivano. V ptipadé pouzder pro automatickou vykladku
(v dalSich etapdch rozsitovani) musi dojit k jejich automatickému odeslani na servisni stanici az
po jejich vylozeni.

g) Automaticka udriba komponentt (SW vybaveni pro automatickou udrzbu systémovych
komponentl — musi umoznit prlibéznou udrzbu komponent( na zakladé predem nastaveného
intervalu realizovanych operaci.

Systém musi umozZniovat nastaveni aktivity elektronickych komponentl, pfi dosazeni
nastavenych hodnot musi systém automaticky generovat mail na servisni organizaci/udrzbu,
ktera zajisti kontrolu zafizeni a nasledné citac vynuluje.

h) Zasilani informaci mailem — v pfipadé, Ze nastane urcitd (naprogramovana) udalost jako
napf. pfichod pouzdra do stanice, porucha systému apod., systém automaticky vygeneruje
prislusny mail a odesla na predvolenou mailovou adresu. Technickd obsluha mlze byt napfr.
v pripadé technického problému (systém se dostane do testu, dochazi k vyprazdnéni systému
atd.) timto zpdsobem informovana - mailem, coz umoini rychlou detekci moznych chyb a
sniZzeni prostoju pfi reSeni téchto problémd. V prfipadé pfijmu pouzdra do stanice bude
informovana obsluha dotéené stanice o prijmu pouzdra mailem na mistné pfrislusné stanici PC.

i) RFID manager — systém musi obsahovat databazi pro spravu vSech prepravnich pouzder a
pouzivanych ID karet systému. Jednotlivd prepravni pouzdra musi byt moZiné pfiradit
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konkrétnim uzivatellm, nastavit jim preddefinované adresy prijemct (moZnost nastaveni
minimalné 2 naprogramovanych pfijemct a jednoho vlastnika pouzdra). Jednotlivym pouzdrim
musi byt moZné nastavit interval servisu na zakladé ujeté vzddlenosti, ktery umozZni planovat
servisni intervaly a udrZbu pouzder.

j) Rizeni rychlosti prepravovanych pouzder — systém musi umoZfovat fizeni rychlosti
pfepravovanych pouzder v zavislosti na druhu pfepravovaného materidlu. Konkrétné to
znamena, Zze musi umét ménit rychlost pouzder. Ke zméné rychlosti musi dochazet zménou
frekvence dmychadla, nikoli pouze mechanickym omezovanim pratoku vzduchu za
dmychadlem, coz sniZuje Zivotnost dmychadla, je energeticky narocné a tvofi hluk v potrubi.

k) Vizualizacni uzivatelsky SW - s nezdavislou platformou pro rlizné operacni systémy (Windows,
Android, aj.) zobrazujici prehled systému (stav, statistiky, probihajici transporty v redIlném case,
chybova hlaseni atd.) na jakémkoliv i mobilnim zafizeni (tablet, chytry telefon aj.)
prostrednictvim webového prohlizece dle pridélenych pristuptd. Komunikace v ¢eském jazyce,
moznost individuadlniho nastaveni zobrazeni (vybrané stanice/linky).

PROGRAMATOR (CIPY POUZDER A ID KARTY - SKIDATA) — budou vyuZity stavajici

PREJEZDOVA CENTRALA (PROPOJENI JEDNOTLIVYCH LINEK MEZI SEBOU)

Pfejezdova centrdla je navrzena do strojovny PP v 1.NP (m.¢. D.01.059) objektu novostavby D.
V prvni fazi vlastni vystavby novostavby D bude stavajici karuselova centrala ze stavajiciho
objektu D presunuta do objektu Ka tam na prechodnou dobu potfebnou pro vybudovani
novostavby napojena na stdvajici systém PP. Po dokonéeni stavby bude tato centrala opét
presunuta do vySe zmifiovaného prostoru s potfebnym novym napojenim.

Pfejezdova centrala umoziiuje rozsifeni systému PP v dalSim obdobi. Tento typ prejezdové
centraly je vybaven paralelnim karuselovym zasobnikem pro ukladani pfepravnich pouzder a
rychlou distribuci pouzder. Vykonna prejezdova jednotka ma moZnost napojeni az 16-ti
samostatnych nezdvislych linek (viz. specifikace ,standardni linka systému“), je vybavena
zasobnikem karuselového typu, pro paralelni uloZeni pfepravnich pouzder.

Paralelni zasobnikové pozice, do kterych jsou prabéziné ukladana prepravni pouzdra, zajistuji
okamzity pristup ke kterémukoli ulozenému pouzdru na jakékoliv lince (pro kazdou linku musi
byt k dispozici minimalné 40 Ciselné nezavislych adresovanych zdsobnikl — kazdy pouze pro
jedno pouzdro).

Pfejezdova centrdla umozZniuje okamzité predbihdni pfijatych pouzder (dllezité napt. pro
okamzité a rychlé odeslani statimovych vzorkd, realizaci prioritnich transport( bez jakéhokoliv
blokovani jinym pfichozim pouzdrem, bez nutnosti na ¢ekdni dokonceni transportl dfive
doslych pouzder apod.).

Samotny prejezd musi umozniovat okamzité predani pouzdra na pfislusnou linku bez mozného
blokovani jinymi pfichozimi transporty (i posledni pfijata zasilka bude ihned bez ¢ekani na
odjezd dfive doruc¢enych pouzder odeslana na pfislusnou linku pfejezdu jako prvni). Neni
pripustné pouzit feSeni s ukladanim pouzder do potrubi nad sebou v jizdnim potrubi - z divodu
pozadavku na pfristup ke kazdému pouzdru ve kterémkoli okamzZiku a moznosti predbihani
»emergency” vzorku. Je poZzadovano, aby z davodu citlivého zachazeni s pouzdry bylo vyuZito
frekvencné fizeného motoru zasobniku — plynuly rozjezd a dojezd pro citlivé zachazeni
s biologickymi materialy.
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Predbihani pouzder musi byt realizovano rychle a uvniti prejezdové centraly. Zasobnik bude
vyuzivan a musi byt pro tyto potreby vybaven tak, aby umoznil ulozeni prepravnich pouzder
dopravenych z jednotlivych stanic a ¢ekajicich na odeslani do laboratofe (posileni prepravni
kapacity systému) ¢i prazdnych vracejicich se pouzder, predevsim pro rychlé zasobovani novych
linek do laboratofi.

Celkové mnoistvi paralelnich zasobnikl bude rozdéleno (softwarové pfifazeno) na samostatné
oddily, které budou vyuZivany dle dlleZitosti provadéného transportu (s vysokou prioritou —

evvs

pouzdra vracejici se z laboratofi).

Identifikace pfepravnich pouzder v prejezdové centrdle bude feSena prostfednictvim RFID ¢teni
Cipl pouzder. Jednotlivé zasobniky musi byt vybaveny bezkontaktnim ¢tecim zafizenim, které
bude identifikovat konkrétni pfichozi pouzdro.

Samotny prejezd musi umoznit soucasny transport/prejezd pouzder na nékolika rtznych linkach
najednou. Kazda linka musi byt k pfejezdové centrale pfipojena samostatné — nezavisle.

V pfipadé, Ze uplyne nastaveny limit na odeslani pouzdra do cilové stanice nebo nebude mozné
doruceni pouzdra do cilové stanice vtomto limitu, musi prejezdovd centrdla pouzdro
automaticky bez zasahu obsluhy vratit zpét odesilateli.

STANDARDNI LINKA SYSTEMU

Standardni linka je samostatna a nezavisla trasa potrubi s vlastnim pohonem (dmychadlem) a
vlastnim fizenim, umoZiujici transport pouzdra v obou smérech danou rychlosti. Kazda linka
systému musi byt k prejezdové centrdle pripojena tak, aby bylo moziné vloZeni pouzdra do
zasobniku prejezdové centraly i jeho vyzvednuti a odeslani do systému.

V tomto pfipadé je pro novostavbu D navrieno pét novych nezavislych linek 110mm, pro
rekonstruovany objekt C jedna nezavisla linka 110mm a dalSich Sest linek bude vyuZito pro
stavajici systém PP.

AUTOMATICKY SYSTEM DEZINFEKCE PREPRAVNICH POUZDER

Nedilnou soucasti systému PP bude integrovany automaticky bezobsluzny systém pro
dezinfekci pouzder. Systém bude umoznovat automatickou dezinfekci pouzder pribézné vidy
pfi jejich navratu z cilové do domovské stanice nebo volitelné kdykoli jindy a zcela automaticky
a bezobsluzné. Systém bude zajistovat dezinfekci vSech typl pouzder o rlznych velikostech.
Musi umoznit dezinfekci celych pouzder za pomoci UV-C zafeni béhem jednoho procesu.
Provedeni systému musi byt v provedeni zajistujicim bezpeénost obsluhujiciho personalu. Dale
musi systém spliovat pozadavky normy CSN EN 17272.

POHON SYSTEMU

DMYCHADLA

K pohonu pouzder v systému budou pouZita vykonna frekvenéné fizend trifazova dmychadla,
ktera musi zajistit prepravu pouzder s celkovou hmotnosti do 1 kg.

Soucasti vsech dmychadel musi byt tlakovy snimac, ktery bude slouzit predevsim k dalkové
kontrole funkénosti dmychadla a provozu pfislusné linky. V ptipadé, Ze tlakovy snimac indikuje
nefunkénost dmychadla, nesmi dojit k prijeti a odeslani pouzdra ze stanice.
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Prepinani vzduchu u dmychadel bude feseno prostrednictvim vzduchovych vyhybek z dlivodu
zajisténi citlivéjSiho zachazeni s prepravnimi pouzdry a pfepravovanymi vzorky pti zméné sméru
proudéni vzduchu. Ztohoto dlvodu neni mozné osazovat dmychadla elektromagnetickymi
ventily Dmychadla musi umoZiovat fizeni vykonu. Soucédsti dmychadla musi byt vSechny
souvisejici komponenty (redukce, drzdk, hadicové spony, pfipojovaci dily atd.). Instalované
diody pro oddéleni vzduchové a jizdni ¢asti budou obsahovat uprostfed priihlednou ¢ast pro
kontrolu prijezdu pouzdra.

Dmychadla jsou navrzena do strojovny PP v 1.NP (m.¢. D.01.059) objektu novostavby D. V prvni
fazi vlastni vystavby novostavby D budou dmychadla ze stavajiciho objektu D pfesunuta do
objektu Ka tam na pfechodnou dobu potifebnou pro vybudovani novostavby napojena na
stdvajici systém PP. Po dokonceni stavby budou tato dmychadla opét presunuta do vyse
zmifiovaného prostoru s potfebnym novym napojenim a kontrolou stavu s pfipadnou repasi
poskozenych dilG (neni uvazovana v ramci projektu), dalsi potfebnd dmychadla budou nové
dodana.

RiZENi DMYCHADEL

K Fizeni vSech dmychadel musi byt pouzity dostatecné vykonné tfifazové frekvencni ménice
z dlvodu pozadavku na zajisténi plynulé regulace rychlosti transportl béhem prepravy.

Pro vybrané zasilky bude mozné zvolit snizeni rychlosti na uzivatelem pozadovanou a technicky
realizovatelnou Uroven (predevsim pro transport citlivéjSich materidlt). Rychlost prepravy musi
byt mozné regulovat minimalné v rozmezi cca 2,5-6 m/s.

Soucasti frekvencniho fizeni musi byt minimdlné ochrana proti pretiZzeni, ochrana proti
prepéti/podpéti a tepelnd ochrana dmychadla.

Frekvenéni méni¢e budou podobné jako dmychadla presunuty ze stavajici centraly,
v novostavbé objektu D budou potom tyto ménice nové doplnény.

NAPAJENi A DATOVA KOMUNIKACE

ROZVADEC

V prostoru strojovny PP budou instalovdany samostatné stojici celokovové skfinové
technologické rozvadéce, ve kterych budou umistény hlavni napajeci nizkonapétové zdroje
s galvanickym oddélenim vystupu s ochranou proti zkratu a pretizeni (ovladani dmychadel,
stanic a vyhybek), zesilovace datového signalu, frekvenéni ménice pro fizeni vykonu dmychadel.

Kazdy rozvadéc¢ bude vybaven samostatnym nucenym obéhem vzduchu pro dostatecné
chlazeni jednotlivych komponentl umisténych v rozvadédi, dale bude kazdy rozvadéc vybaven
svitidlem s dvefnim spinacem a servisni zasuvkou. Rozvadéce musi byt provedeny v minimalnim
kryti IP40/20.

Technologicky rozvadé¢ bude vybaven nouzovym vypinaéem na vstupu ,central STOP”,
prepétovou ochranou typu C a D a signalizaci pro hlidani fazi. S ohledem na skutec¢nost, Ze se
jedna o technologicky celek, neni mozné, aby k opétovnému spusténi technologie doslo napf.
pomoci vzdaleného ovladani hlavnich stykacl/jisti¢a.

Technologie systému musi byt napojena na zafizeni EPS (souhrnné hldseni z dotcenych
prostord, beznapétovy prepinaci kontakt) — v pfipadé pozaru dojde k automatickému fizenému
odstaveni celé technologie systému tzn. budou dokonceny probihajici transporty z centraly do
stanice, resp. ze stanice do centraly a poté dojde k automatickém odstaveni systému.

PROFITUBE PROCZECH s.r.o. 9



V prvni fazi vystavby novostavby D budou rozvadéce PP ze stavajiciho objektu D presunuty do
objektu K a tam na prechodnou dobu potfebnou pro vybudovani novostavby napojeny na
stdvajici systém PP. Po dokonceni stavby budou tyto rozvadéce ponechany pro budouci vyuZziti
pro systém dimenze 160mm. Novda centrdla v novostavbé objektu B bude osazena novymi
rozvadéci s vyzbroji pro stavajici i nové linky.

LINKOVY NAPAJECi ZDROJ

Napdjeci zdroje (instalované ve strojovné) budou slouZit k nizkonapétovému napajeni
komponent(l systému novych linek. Jsou poZadovany spinané napajeci zdroje s ochranou proti
zkratu, samostatnym vnitfnim jisténim proti pretiZzeni, véetné galvanického oddéleni vystupu.
Minimalni poZadovana ochrana IP 52.

Napajeci zdroje budou podobné jako frekvenéni méniée presunuty ze stdvajici centrdly,
v novostavbé objektu D budou pro nové liny zdroje nové dodany ve stdvajicim standardu
nemocnice.

POSLUJICi NAPAJECI ZDROJ

Posilujici spinané zdroje budou umistény na vybranych mistech pobliz systémovych vyhybek
popf. stanic PP. Tyto zdroje jsou pozadovany z dlvodu feSeni Ubytku napajeni pripadné
z diivodu galvanického oddéleni napajeni mezi jednotlivymi ¢astmi/objekty.

Soucasti zdroje musi byt zatizeni pro oddéleni datové komunikace a zesilovac¢ datového signalu.
Zdroj musi byt zabezpecen ochranou proti zkratu a samostatnym vnitfnim jiSténim proti
pretiZzeni. Minimalni poZzadovana ochrana IP 52.

V tomto konkrétnim pfipadé bude osazen 1 posilujici zdroje pobliz systémové vyhybky pro
systém 160mm v 1.NP.

SYSTEMOVY KABEL PRO NAPAJENi A PRENOS DAT

Soubéiné s novym potrubim bude veden specidlni napajeci a ovladaci kabel s dvojitym
stinénim, zajistujici zvySenou odolnost proti ruseni a plsobeni elektrostatické elektfiny. Kabel
musi obsahovat samostatnou ¢ast pro napajeni a samostatnou ¢ast pro prenos dat. V ¢astech
s kovovym jizdnim potrubim bude kabel v bezhalogenovém provedeni a bude veden v kovové
chranicce. Minimalni poZzadované parametry kovové chranicky: typ ochrany: IP40 dle EN 60529
prafez kruhovy, jednou zahnuty, pracovni teplota max. +400 °C, prlimér dle typu pouzitého
kabelu.

TRICESTNE SYSTEMOVE VYHYBKY

Vyhybky zajistuji presmérovani pouzdra z potrubi do jiného potrubi, jsou vybaveny presnou
otocnou mechanikou. Vyhybky musi byt pouzity jako tzv. aktivni (s vlastnim Fidicim systémem).
Jsou poZadovany v 3-cestném provedeni, s Ffidici elektronikou, pfislusné polohy natoceni se
kontroluji bezkontaktnimi cidly. Kontrola prUjezdu vyhybkou musi byt zabezpecena
bezkontaktnim optickym cidlem. Kazda vyhybka bude obsahovat ovladaci zafizeni, umoznujici
natoceni do libovolné polohy pfimo ze samotné vyhybky (servisni funkce). Vzduchova tésnost
musi byt zajisténa s pouZitim samonastavitelnych tésnicich krouzk(.

V pripadé pretizeni vykonového motoru musi byt aktivovana elektronicka ochrana vyhybky, po
jejim spusténi musi automaticky dojit k obnoveni jejiho provozu bez jakéhokoli manuélniho
zasahu — servisni funkce vyhybky, zajisténi rychlého zprovoznéni v pripadé problém{. Volné
vyvody vyhybek budou osazeny zasobnikovym koncovym dilem umoznujicim ulozeni pouzdra
v zasobniku.
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Pro systém DN 160 mm budou vyhybky také osazeny v podstropni ¢asti.

KONTROLA PRUJEZDU POUZDRA

Ke kontrole/snimani prljezdu pouzdra v potrubi v c¢astech, kde je nutné sledovat a
vyhodnocovat polohu prepravniho pouzdra (minimdlné vyhybky, stanice, pfejezdova centrala)
musi byt pouZivan vyhradné bezkontaktni zplsob snimani, napf. pomoci optického snimace. V
ramci nabidky nesmi byt z dlvodu zvySené poruchovosti a nepresnosti pouzity mechanické
snimace prljezdu pouzder.

Opticky snima¢ musi byt nainstalovan pfimo na jizdnim potrubi prostfednictvim originalnich
lisovanych drzakd a musi umoznovat opakovanou demontaz bez jakéhokoli poskozeni systému

a samotného snimace (pro pravidelny servis a ¢isténi). Snima¢ musi byt vybaven externi LED
kontrolkou, ktera indikuje samotnou funkci snimace.

STANICE POTRUBNi POSTY — SERVISNIi

Servisni stanice bude pouZita stavajici a bude stejné jako ostatni vyuZitelné prvky stavajici
centraly PP presunuta nejprve do docasné strojovny PP v objektu K a poté do nové strojovny
v novostavbé objektu D.

NEMOCNICNi STANICE POTRUBNI POSTY — PREDNi PLNENI - ANTIMIKROBIALNI

Stanice PP na jednotlivych pracovistich jsou navrzeny s pfednim plnénim a musi obsahovat
systém brzdéni prepravniho pouzdra prostfednictvim integrovaného vzduchového BY-pasu.
Stanice musi umoznit pfipojeni minimalné 2 signalizaci s rliznou adresou (signalizace
jednotlivym osobdm, na jednotliva oddéleni apod.)

Soucasti stanic musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané dale:

A) RFID - Cipova technologie ve stanicich

B) Systém zabezpeceného registrovaného odeslani zasilky

C) Systém zabezpeceného registrovaného pfrijmu zasilky

D) Uzavieny vzduchovy okruh

E) Antimikrobidlni ovladani stanice — barevny multifunkéni dotykovy displej
F) Cteni ¢arovych kédi (u vybranych stanic)

G) Opticko - akusticka signalizace

H) Zachytny koS - antimikrobialni

I) Nasténny drzak pouzder - antimikrobialni

Stanice bude umoznovat sdileni pro vice oddéleni (ptijem prepravnich pouzder na nékolik
nezavislych adres). Pfichod pouzdra bude signalizovan prostfednictvim pocitacové sité
(automatické posilani hlaseni na pfislusny email) a také akusticko-optickou signalizaci.

Dojezd do stanice bude plynuly s brzdénim s pneumatickou brzdou (pouzdro musi byt zastaveno
ve stanici).

Soucasti stanice bude dale zachytny kos v antimikrobidlnim provedeni s polstrovanim, kam
budou pfijimana prepravni pouzdra a nasténny drzak pfepravnich pouzder, umistény pobliz
stanice.

V pripadé neodebrani speciadlni zabezpecené zasilky personalem stanice zcela automaticky a bez
zasahu obsluhy dle nastaveni vrati pfijaté prepravni pouzdro zpét na stanici, ze které byla zasilka
odeslana.
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Stanice bude v robustnim kovovém provedeni (kovovy kryt) a cely povrch stanice bude v
antimikrobialnim provedeni zajistujicim trvalou ochranu proti Sifeni bakterii a jejich likvidaci).

Stanice musi byt napdjena bezpe¢nym napétim.

LABORATORNI STANICE S AUTOMATICKOU VYKLADKOU VZORKU

Na vybrané pozici (ve 2.NP, pfijem biochemie) bude osazena specialni laboratorni stanice
s automatickou vykladdkou vzorkl, kterd zajisti bezobsluiné automatické vyloZeni
prepravovaného materidlu z prepravnich pouzder uréenych pro automatickou vykladku a
automaticky navrat pouzdra zpét do mista odeslani. Tento typ stanice bude uréen pouze pro
pfijem biologického materiadlu z aredlu nemocnice.

Tato technologie zajisti zjednodusSeni prace s pfijmem vzorkl a omezi naronou manudlni
manipulaci s pouzdry a skladovani velkého mnoZstvi pouzder na pracovisti (laboratofe jsou malé
a neni mozZnost pfijimat a ukladat denné stovky pfichozich pouzder).

Mimo to zvoleny typ stanice zabrani pfipadné krizové kontaminaci obsluhujiciho personalu na
oddélenich a v laboratoti z nasledujicich dlivoda: pracovnici v laboratofi nebudou manipulovat
s pouzdry a nedojde tak prostfednictvim kontaktu se vSemi pouzdry (napf. pouzdra z infekéniho
oddéleni apod.) k pfenosu infekci mezi jednotlivymi pouzdry navzdjem a po jejich zpétném
zaslani na domovskou stanici nedojde ke kontaminaci zde obsluhujiciho personalu.

Proces manipulace s pfepravnim pouzdrem musi byt s vyuZitim systému automatické
vykladky vzorkd plné automatizovan a registrovan — prepravni pouzdro bude doruceno do
stanice, dojde k jeho identifikaci (RFID), bude automaticky bezobsluzné otevieno a vzorky
budou bez narazu vyprazdnény do zasobniku. Stanice musi automaticky a bezobsluzné provéfit,
zda bylo pouzdro vyprazdnéno spravné (pokud nedoslo k Uplnému vyprdzdnéni pouzdra,
systém na tento stav upozorni obsluhu). Teprve po definitivnim vyprazdnéni bude pouzdro
automaticky uzavifeno a dle naprogramované informace v Cipu pouzdra automaticky
bezobsluzné vraceno zpét na odesilaci (domovskou) stanici.

Cely proces doruceni a pFijmu vzorkl je zcela automatizovan a bezobsluzny bez jakéhokoli
zasahu obsluhy.

Z kapacitnich davod( musi byt samotny proces vyloZeni zasilky max. do 15 sec — do laboratofi
bude pfedevsim ve Spicce prichazet nejvétsi mnozstvi zasilek a kazdé prodlouZzeni této doby
zpUsobuje nepfijatelné vyrazné snizeni prepravni kapacity celého systému a zvySeni ¢ekacich
dob ve stanicich.

Stanice musi byt napajena bezpeénym napétim.

Soucasti stanice musi byt nasledujici funkéni a technologické vybaveni popsané
v samostatnych kapitolach této technické zpravy:

A) RFID - c¢ipova technologie ve stanici
B) Antimikrobidlni ovladani stanice — barevny multifunkéni dotykovy displej
C) Opticko — akusticka signalizace

Laboratorni stanice musi byt provedena tak, aby pfichozi pouzdro se vzorky bylo automaticky
zpomaleno az do jeho Uplného zastaveni. Cely proces, od doruceni pouzdra do stanice do jeho
odeslani zpét, musi byt kompletné zdokumentovan.

Soucasti stanice je zasobnik pro pfijem vzorkll — nerezovy sjezd vietné souvisejiciho
prislusenstvi.

FUNKCNI A TECHNOLOGICKE VYBAVENi STANIC POTRUBNIi POSTY
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RFID — CIPOVA TECHNOLOGIE VE STANICICH

Vsechny stanice systému budou vybaveny cipovou technologii (RFID), kterd musi umoznovat

nasledujici:

° Ze stanice nebude mozné odeslat nic jiného nez prepravni pouzdro, vybavené RFID
Cipem (zabezpeceni proti zneutziti).

. Pfepravni pouzdro bude do stanice mozné vloZit libovolnym koncem — prepravni
pouzdra budou vybavena vzdy 2 programovatelnymi identifikacnimi Cipy (omezeni chyb
personalu, automatizace a zefektivnéni provozu, registrace konkrétniho pouzdra,
kterym je zasilka provedena).

. Kazda stanice spfednim plnénim bude mit celkem 2 samostatna integrovana
bezkontaktni snimaci zafizeni, instalovana dle niZze uvedeného popisu:

a) Jedna snimaci anténa bude umisténa z predni strany stanice a bude uréena pro
komunikaci s uzivatelskou identifikani kartou. Identifikacni karty budou slouzit
predevsim k identifikaci a registraci odesilatele i konkrétniho pfijemce konkrétni zasilky

b) Druhd samostatna snimaci anténa bude instalovana ve stanici takovym zplsobem
(pozadovano v odesilacim zasobniku stanice), aby zajistila odeslani pouze pfepravniho
pouzdra, které bude vybaveno programovatelnym cipem a nemohlo dojit k zaméné
nactenych pouzder.

VSechny snimaci zafizeni musi pracovat zcela nezavisle jedno na druhém. Ridici obvod snimace
ID karty musi byt propojen s fidicim systémem a musi komunikovat se SW vybavenim fidiciho
systému/databaze tak, aby byly vSechny tdaje systému tzn. idaje o vsech pfepravach doplnény
informaci o odesilateli/pfijemci na zdkladé pouZité ID karty nemocnice (SKIDATA).

Jednoznac¢na identifikace uZivateld a pouzder zajisti uZivateli kontrolu a dohled nad
prepravovanou zasilkou.

Pfepravni pouzdro muze byt do stanice vloZzeno kdykoli i v pfipadé, Ze je systém zaneprazdnén
(probiha transport).

Vlastni obsluha a proces odesilani pouzder ze stanice musi byt pro uzZivatele velmi jednoduchy
a automatizovany — obsluha vloZi pouzdro do stanice, stanice precte automaticky informaci
z Cipu, na zakladé které navoli adresu domovské resp. cilové stanice - pouzdro pak automaticky,
bez nutnosti potvrzovani, odchazi na toto oddéleni (na domovském oddéleni systém voli adresu
cilové stanice a na kterékoliv jiné stanici v systému pak voli adresu domovské stanice, aby bylo
pouzdro vraceno zpét vlastnikovi). Tato funkce vyrazné zrychli a zjednodusi manipulaci se
systémem a zabezpedi, Ze nebude dochazet k zdméné pouzder mezi pracovisti.

Veskeré informace ziskané RFID technologii, tzn. ID uZivatell, ID pouzder, data a casy, Cisla
komponentli atd. budou evidovany v databazi systému pro jejich moZnou kontrolu,
vyhodnocovani a dalsi vyuziti v jinych IT systémech nemocnice apod.

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO ODESLANI ZASILKY

Stanice budou vybaveny systémem zabezpeceného odeslani zasilek — tzn. registraci konkrétni
zasilky na zakladé ID pouzdra. Zafizeni musi byt pIné integrovéno ve stanici a napojeno na fidici
a vizualizacni systém potrubni posty a propojeno s databazi transportl (u kazdého zaznamu
musi byt zaznam o konkrétnim pouzdru a identifikace odesilatele dle ID karty konkrétni zasilky).
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Zarizeni musi byt pIné integrovano ve stanici a napojeno na fidici a vizualiza¢ni systém potrubni
posty a propojeno s databazi transportl (u kazdého zaznamu musi byt zaznam o konkrétnim
pouzdru a identifikace odesilatele dle ID karty konkrétni zasilky).

SYSTEM ZABEZPECENEHO REGISTROVANEHO PRiJMU ZASILKY

Pro specidlni zasilky je zajisténa jednoznacnd identifikace a kompletni evidence veskerych
kontrolnich bod( prepravy od jejiho zapoceti vloZzenim pouzdra, pfes jeho prepravu aZ po
vyjmuti pouzdra v cilové stanici.

Zabezpecena zasilka s dlleZitym obsahem dorazi do cilové stanice. Uvnitf této stanice, bez
jakéhokoli mozného pfistupu neopravnénou osobou, zlstava zabezpecdena zasilka do doby
jejiho vyzvednuti uzivatelem s pfislusnou identifikacni kartou (ID karta nemocnice - SKIDATA)
s opravnénim k jejimu vyzvednuti. Zasobnik umoZnuje uloZeni pouze jednoho konkrétniho
pouzdra pro jednoznaénou identifikaci odebrané zasilky. Veskerd opravnéni jsou nastavovana
centralné v databdzi systému potrubni posSty. Az po této identifikaci dojde k vydani
zasilky/pouzdra ze stanice véetné kompletni identifikace a evidence.

Systém zabezpeceného prijmu zasilky ve stanici nasledné zajistuje kompletni evidenci
v centrdlni databazi systému v tomto rozsahu:

Cislo prepravniho pouzdra, kterym byl transport proveden
Cas a adresa odeslani zasilky

Identifikace odesilatele dle ID karty konkrétni zasilky
Doba transportu zasilky

Cas a adresa pfijmu zésilky v cilové stanici

Cas vyzvednuti konkrétni zasilky

Identifikace prijemce dle ID karty konkrétni zasilky

Samotné Cteci / identifikacni zafizeni je integrovano do stanice a je instalovano z predni ¢asti
stanice pro snadny pfistup uzZivatele.

Vsechny zbyvajici stanice, které se nachazi na stejné odesilaci/pfijimaci lince jako stanice, kterd
v sobé obsahuje zabezpecenou zasilku a ¢eka na jeji vyzvednuti, nejsou blokovany touto stanici
a umoznuji odesilani a/nebo prijem prepravnich pouzder bez omezeni.

Zafizeni je plné integrovano ve stanici a je napojeno na fidici a vizualizaéni systém potrubni
posty a je ddle propojeno s databazi transportl (u kazdého zaznamu je zdznam o ptijemci).

CTENi CAROVYCH KODU

Vybrané stanice budou vybaveny HW zafizenim pro ¢teni carového kdédu, které bude
zaintegrovano do fidiciho a ovladaciho systému. Toto zafizeni mize byt napojeno kdykoli a bude
slouzit k identifikaci pfepravovaného materialu v pfepravnim pouzdre, tzn. specialni zasilky
(krev, léky apod.) musi byt nacteny do systému a musi byt pfifazeny ke konkrétnimu

prepravnimu pouzdru, kterym je tento material transportovan. Timto pfijemce ziska informace
o obsahu zasilky v konkrétnim pfepravnim pouzdre.

Dlavodem je zajisténi kompletni evidence odesilatele véetné samotného prepravovaného
materidlu, prepravniho pouzdra, kterym je material transportovan atd. VSechny tyto informace
(Cislo materialu a pouzdro, kterym je material transportovan) musi byt evidovany v databazi
systému.
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Pfi prebirani hotového dila bude provedeno odzkouseni funkénosti tohoto HW zafizeni
pripojenim skeneru ¢arovych kédu.

UZAVRENY VZDUCHOVY OKRUH

Stanice musi byt konstruovany tak, aby pfi pfijmu ¢i odesilani pouzder nedochdazelo k vyméné
(vyfuk/sani) vzduchu mezi jizdnim potrubim a okolim stanice. To znamenad, Ze nosné médium
pro transport pouzder (transportni vzduch), které mize byt potencidlné kontaminovano, se
nedostdvda mimo potrubi a stanice do Ccistého okoli, a zaroven neni nosné médium
kontaminovano vzduchem z potencialné infekéniho okoli stanic. Odvod vzduchu ze stanic je
realizovan v souladu s vykresovou dokumentaci.

ANTIMIKROBIALNi OVLADANI STANICE — BAREVNY MULTIFUNKCNi DOTYKOVY DISPLEJ

Stanice budou vybaveny barevnym dotykovym displejem (minimalni velikost 7“) pro uzivatelsky
komfortni a rychlé ovladani stanice v antimikrobialnim provedeni zajistujici trvalou ochranu
proti Sifeni bakterii a jejich likvidaci. Displej musi umoznit ovladani (zadavani a volbu) ruc¢né,
ve zdravotnickych rukavicich (nezbytné nutna podminka ve zdravotnictvi).

U displejl musi byt mozné nastavit barevné individualni zobrazovaci/ovladaci profil (u kazdé
stanice samostatné), na displejich bude mozné barevné odliSnym zplsobem zobrazit seznam
vsech poslednich odchozich/pfichozich zasilek, potvrzeni o dorudeni zasilky, zabezpecena
zasilka ve stanici bude barevné signalizovana za ucelem upozornéni obsluhy na vyzvednuti
zasilky.

Barevny dotykovy displej musi umoznit uZivateli jednoduse barevné zjistovat stavy systému
(napft. pripraveny k odeslani, posilani, pfijimani, zaneprazdnény, pouzdro bylo pfijato stanici,
atd.), informace o zasilkach, nastavovat funkce stanic, zajisti bezproblémovou dezinfekci ¢asti
stanice, kterd je nejvice ohrozena pripadnou kontaminaci, umozni do budoucna rozsifovat
funkéni vyuziti ovladani stanice a pripojovani dalSich periférii.

Na displeji stanice musi byt jednoznaéné uvedeny informace o odeslanych zasilkach s tim, Zze
kazdy z nize uvedenych parametrll musi byt zobrazen jinym barevnym provedenim (odliSnou
barvou dle duleZitosti (musi byt barevné odliseny tyto stavy: odesilana zasilka dosdhla cilové
stanice Uspésné, odeslana zasilka doposud jesté nedosahla cilové stanice, odesilana zasilka byla
dorucena Uspésné, béhem prepravy doslo k chybé).

Displej musi informovat uZivatele o vypadku technologie — jednoduse, vyraznou cervenou
barvou. V pfipadé zabezpeceného pfijmu pouzdra displej uZivatele upozorni jednoduse napfr.
Zlutou barvou a automaticky posle mail na pfislusSnou e-mailovou adresu dle nastaveni.

Soucasti vybaveni stanic/ovladaciho displeje je poZzadovan USB konektor pro pfipojeni externich
zarizeni jako je napf. snimac ¢arovych kédu apod.

Na displeji musi byt tlacitko pro rychlé vypnuti/zapnuti signalizace prichodu pouzdra pro
pohodlnost a rychlost ovladani této nejc¢astéji vyuzivané funkce.

S ohledem na usporu energie a Setfeni samotného displeje je pozadovana funkce vypnuti
displeje (sleep rezim) po dobu necinnosti. K opétovné aktivaci displeje pak dojde dotykem na

klavesnici. Displej musi byt vybaven povrchovou ochranou pro snadné ¢isténi a dezinfekci.
Displej bude s uzivateli komunikovat v ¢eském jazyce.

OPTICKO-AKUSTICKA SIGNALIZACE
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Soucasti stanic bude akusticka (moznost nastaveni typu signalu a Urovné hlasitosti) a opticka
signalizace, kterd bude upozornovat personal na pfichod pouzdra do stanice. Vypnuti
signalizace bude tla¢itkem na ovladacim displeji stanice.

Tato signalizace bude ke stanici napojena prostfednictvim vhodného kabelu (dle typu pouzité
technologie) se zohlednénim vzdalenosti od stanice, odbéru signalizace tak, aby byla plné
funkéni. Kabel bude k signalizaci veden v samostatné elektromontaZzni listé nebo pod podhledy.

ZACHYTNY KOS KE STANICI — ANTIMIKROBIALNI

Soucasti stanic bude kovovy zachytny koS s polstrovanim, kam budou pfijimana prepravni
pouzdra, umistény pod stanici. Konstrukce koSe bude ve stejném barevném provedeni jako
stanice a povrchova Uprava konstrukce kose bude v antimikrobidlnim provedeni.

NASTENNY DRZAK PREPRAVNICH POUZDER- ANTIMIKROBIALNi

Soucasti stanic bude kovovy ndsténny drzidk prepravnich pouzder ve stejném barevném
provedeni, jako stanice v antimikrobidlnim provedeni. Drzak bude umistény pobliz stanice a
musi umoznit ulozeni minimalné 5 ks pfepravnich pouzder.

PREPRAVNi POUZDRA A JEJICH PRISLUSENSTVi — SYSTEM 110MM

Pfepravni pouzdra jsou uvazovana stavajici s nasledujicimi parametry:

o kratké pouzdro — antimikrobialni s minimalnimi vnitfni rozméry - délka 230 mm, primér 80
mm, oboustranné oteviratelné, ndrazuvzdorné, jizdni krouzky z uhlikovych vldken

e autovykladkové pro biologické vzorky — antimikrobidlni, s minimalnimi vnitini rozméry 230
mm, pradmér 80mm) oteviratelné z obou stran pro snadnou manipulaci a orientaci ve stanici,
umoznujici snadné otevieni, vloZeni ¢i vyjmuti zasilky, které umoZni automatické
bezobsluzné vyloZzeni prepravovaného materidlu ve stanici s automatickou vykladkou v
laboratofich bez jakychkoli omezeni znemoznujicich bezproblémové vypadnuti/vyloZeni
vzorku). Krouzky z uhlikovych vldken s dlouhou Zivotnosti.

Kazdé prepravni pouzdro bude vybaveno dvéma programovatelnymi Cipy, kazdy na jednom
konci pouzdra — pro zajisténi automatizace, zabezpeceni, identifikace a kontroly provozu
zafizeni PP. V pripadé dosazeni nastavené hodnoty ujeté prepravni vzdalenosti systém zajisti
automatické presmeérovani na servisni stanici ke kontrole — viz. samostatna kapitola.

Systém musi prostrednictvim cipové technologie — naprogramovanych pouzder zajistit
automatické odeslani naprogramovanych pouzder do konkrétnich mist dle samotného
naprogramovani. Napfiklad pouzdro oznacené Eervenym Stitkem bude po vloZeni do stanice
automaticky odeslano do laboratorfe a nesmi byt zaslana do jinych mist, nez je samotna
naprogramovana stanice. Systém musi rovnéz zajistit monitoring pouzdra a sledovat jej v
realném ¢ase — pouzdro bude mozné identifikovat v ¢asti systému v kterémkoli okamziku.

Kazdé pouzdro bude vybaveno ¢ipy, umoznujici naprogramovani:

a) domovské stanice (vlastnika pouzdra)
b) predvolené (cilové) stanice
d) unikatnim sériovym cislem pro identifikaci konkrétniho pouzdra
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SACKY PRO PREPRAVU BIOLOGICKEHO MATERIALU — BIOHAZARD

K prepravé biologického materidlu budou dodany jednorazové sacky na prepravu zkumavek
s oznacenim BIOHAZARD. Sacky budou z prlhledné félie rozdélené na dvé ¢asti—, kapsy”. Jedna
kapsa uréena pro vzorky bude hermeticky uzaviratelna pro pfipad rozliti transportovaného
vzorku zamezujici kontaminaci pouzdra, druhd kapsa bez uzavirani bude uréend pro uloZeni
zadanky. Sacky musi byt jednoduse manipulovatelné tzn. snadné vloZeni zkumavek, rychlé a
jednoduché zalepeni, rychlé a jednoduché vyjmuti zkumavek v laboratofi bez pouzZiti
pomocného naradi (nUzek apod..). Kazdy sacek bude mit jedinecné identifikacni ¢islo a ¢arovy
kod. Sacky musi byt certifikovany pro prepravu biologického materidlu. Vodotésné provedeni
sacka trida ADR P650/IATA 650. VSechny sacky musi byt potistény navodem k obsluze v ¢eském
jazyce a popisovym polem min. 2 x 4cm na Celni strané pro moZnost vpisovani poznamek.
Minimalni vnitini rozméry sacku: 15 x 23 cm. Material sdcku musi byt odolny vici vzniku statické
elektfiny, coz by komplikovalo ¢i zcela znemoznilo automatickou vykladku téchto sackl se
vzorky v autovykladkovych stanicich v laboratofich.

JiZDNi POTRUBI

OBECNE
Jizdni potrubi je poZzadovano v provedeni plastové a kovové — kalibrované.

V horizontalnich trasach se potrubi uklada v podstropni ¢asti v podhledech nebo viditelng,
vertikalni trasy jsou pfipevnény viditelné ke sténé a prostupuji stropem. Ve vybranych mistech
se potrubi vhodné zakryva (neni soucasti této PD). Kabely jsou pfipaskovany na vedeni potrubi
ve vzddlenosti max. kazdych 70 cm. Trasy potrubi budou oznaceny pfislusnou linkou a ndpisem
— POZOR potrubni posta (minimalné kazdych 10m).

Lepeni plastového jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporuc¢enymi lepidly tak, aby
vyvin par z lepidel neovliviioval praci ¢i neobtéZzoval pobyt v nemocniénim zafizeni za provozu.

Rovnéz déleni materidlu je mozné pouze takovym zplsobem, ktery hlukem, zapachem ¢i
prasnosti nebude ovliviiovat praci ¢i nebude obtéZovat pobyt v nemocni¢nim zafizeni za
provozu. Zhotovitel musi pocitat s naklady na takto ztizenou realizaci ve své cenové nabidce,
kdy bude objednatel pozadovat déleni a lepeni materidlu mimo misto samotné montaze.

Kotveni jizdniho potrubi bude provadéno pomoci pro tyto ucéely uréeného montainiho a
spojovaciho materidlu prednich svétovych vyrobcl s povrchovou uUpravou minimalné
zinkovanim (vSe s atesty a prislusSnymi materidlovymi certifikaty). Kotveni bude provedeno tak,
aby byly eliminovany dynamické sily béhem transportu pouzdra, maximalné vsak vidy v 2-
metrovych odstupech mezi sebou jednotlivymi objimkami. Ze stejnych dlvodd neni pripustné
jizdni potrubi zavéSovat na zavitové tyce delSi nez 1 m pro svislé zavéSeni a delSi nez 30 cm pro
vodorovné zavéseni.

Z divodu eliminace razli pouzder béhem transportu ve spojich mezi potrubimi neni pfipustné
instalovat jizdni potrubi kratSich délek nez 1 m. V pfipadech, kde to jinak neni realizovatelné, se
tato podminka vypousti.

Metrdz jizdniho potrubi uvedena v samostatném vykazu vymeér jiz uvazuje i potiebny prorez pfi
instalaci. K jizdnimu potrubi musi byt jako soucast nabidky dodany atesty (protipozarni, vyrobni,
atd.).

PLASTOVE JiZDNi POTRUBI

Plastové jizdni potrubi je vyrobeno z tvrdého PVC kalibrovaného priiméru 110mm/160mm,
barva Sed3, tloustka stény 2.3mm/3.2mm, stfedni polomér obloukt R650mm/R800mm nebo
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vétsi. K tomuto potrubi musi byt dodany souvisejici pozarni atesty (hotlavost, Sifeni plamene po
povrchu) dle platnych ¢eskych norem.

V centrale PP musi byt pouZito potrubi v prihledném provedeni pro mozny vizudlni kontakt s
prepravovanymi zasilkami (servisni dlvody).

Trasy jizdniho potrubi a jednotlivé komponenty budou znaceny nalepkami ,POZOR potrubni
posta“, aby byly jednoznacéné identifikovatelné. Jizdni potrubi je obecné nutno umistit tak, aby
pfi minimdlnich narocich na pracnost uchyceni nebranilo a nenarusovalo funkci ostatnich
potrubnich ¢i kabelovych vedeni.

Trasa plastového jizdniho potrubi nesmi byt vedena misty s vysokou teplotou (dle charakteru
teplotni odolnosti materidlu jizdniho potrubi a systémového kabelu uchyceného na tomto
potrubi — cca do 60°C) a v blizkosti (soubéhu) silového vedeni (ne mensi nez 20cm — dle
obecnych zvyklosti umistovani slaboproudych a komunikacnich vedeni — minimalizace vlivu
ruseni).

Veskeré nepotiebné instalované stavajici trasy jizdniho potrubi (véetné systémového kabelu)
jiZz nelze vyuiit k opétovné montazi novych tras.

KOVOVE JizDNi POTRUBI

Nehorlavé kovové jizdni potrubi bude pouZito z dlivodu zajiSténi pozdrni bezpecnosti dle
pozadavkd PBR a v souladu s poZadavky dle CSN 73 0835, kdy dimenze zGstava stejna, jako u
varianty plastového potrubi. V nehoflavém kovovém provedeni bude rovnéz dodan i spojovaci
material a chrdnicka systémového kabelu. Poloméry obloukd musi byt rovnéZz minimalné
R650mm/R800mm.

Veskeré kovové potrubi musi byt uzemnéno (pouziti médéné pasky, zemnici kabel
s poZzadovanym pramérem min. 6mm?) — ochrana proti statické elekt¥iné.

5. Ostatni :

ODBERNA MIiSTA A MiSTA NAPOJENi NA INZENYRSKE SIiTE, POTREBA ENERGIi

Odbér elektrické energie pro provedeni stavebnich Uprav a instalace technologie potrubni posty
bude zajistén z prostor, kde bude probihat samotna montaz systému potrubni posty. Odbér
médii a energii, poskytne provozovatel/stavba bezplatné.

Pro potfebu zajisténi provozu systému PP je potfeba pouze elektrickd energie, kdy napajeni
bude zajisténo z centraly PP.

PRACOVN:I SiLY

Jednd se o technologicky systém s trvalou obsluhou — predpoklada se vyuziti stdvajicich
pracovnikd nemocnice.

OCHRANA ZDRAVi A BEZPECNOST PRACE

Pri provadéni praci je treba dbat obecné bezpecnosti prace, ochrany zdravi pracovnikd a
ostatnich osob na pracovisti. Pracovnici jsou povinni pouzivat vSech ochrannych a
bezpecnostnich pomucek, které jsou predepsany pro prace s naradim, chemikaliemi a ostatnimi
pomulckami. Pracovnici jsou povinni respektovat ustanoveni vystraznych, prikazovych a
zakazovych tabulek, které jsou v prostorach pracovisté a prostorach k nim pfilehlych vyvéseny.
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PFi montazi a provozovani zafizeni je nutno dodrzovat zakladni poZzadavky obsazené v zakoné ¢.
309/2006 Sb (pravni predpisy k zajisténi bezpecnosti a ochrany pfi praci a dale dodrZovat
nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb. o blizSich minimalnich poZadavcich na bezpecnost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich které jsou v souladu s rdmcovou Smérnici Rady 89/391/EHS a
s dil¢i Smérnici Rady 92/57/EHS.) Montaz a oZiveni elektro zafizeni musi provadét pracovnici s
opravnénim dle zék. ¢. 250/2021 Sb. a dle platnych predpisl. Pracovnici vykondvajici odbornou
¢innost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a stroji. Pro strojni technologii a
bezpecnost praci se stroji plati navody a montdini technologické postupy vcetné
bezpecnostnich predpist vyrobce nebo dodavatele.

Pracovnici Zhotovitele musi spolupracovat s koordindtorem BOZP na stavenisti po celou dobu
pfipravy a realizace stavby.

SPOTREBA SUROVIN A MATERIALU

Z hlediska technologie neni spotfeba surovin a spotfebniho materidlu blize kvantifikovana. Pro
provoz bude nutné provozni zajisténi bézného spotifebniho materidlu ve vazbé na provoz
systému PP — pouzdra, vlozky pouzder, jizdni krouzky pfepravnich pouzder, dezinfekéni
prostiedky, sacky na biologicky materidl apod.

ODPADNI LATKY

BéZnym provozem nevznikaji odpadni latky. Odpadové hospodarstvi bude obecné zajistovano
v souladu s poZadavky zdkona ¢. 541/2020 Sb. ve znéni pozdéjsich predpisG. Ve vSech provozech
bude zajisténo tfidéni odpadu. Odpady budou likvidovdny odvozem specializovanou
opravnénou firmou.

Zhotovitel je povinen dilo realizovat v souladu se zdkonem o odpadech ¢. 541/2020 Sb. v
platném znéni, véetné prislusnych provadécich predpisli (zejména se jedna o vyhlasku ¢. 8/2021
Sb. - Katalog odpadu a vyhlasku ¢. 273/2021 Sb. - Vyhlaska o podrobnostech nakladani s odpady,
ve znéni pozdéjsich predpisu).

Zhotovitel je ddle povinen zajistit oznaceni stavenisté, jeho vymezeni a zabranéni vstupu
nepovolanych osob, zajistit a udrZovat na prevzatém pracovisti poradek a Cistotu. Odpady a
necistoty vzniklé jeho ¢innostmi bude pribézné odstrafiovat v souladu s pravnimi predpisy.

HYGIENA

Instalace a provoz systém( PP ve zdravotnickych zafizenich je velice specificky. Predevsim
stanice PP a prepravni pouzdra, ale i dalsi komponenty potrubni posty, musi mit vypracovany
hygienicky posudek o vhodnosti instalace ve zdravotnickych zafizenich a za predpokladu
dodrzeni pozadavkd ¢. 467/2020 Sb. (stanovi podminky ochrany zdravi pfi praci), a to pfi
samotné instalaci zafizeni at jiZz do stavajiciho objektu, ¢i v rdmci vystavby objektu nového.
Zarizeni musi zaroven splfiovat limity, stanovené NV ¢. 272/2011 Sb. (ochrana zdravi pred
nepriznivymi ucinky hluku a vibraci). Pfi transportu biologického materialu je potfeba dodrzovat
hygienicky reZim a provozni fad, vypracovany a schvaleny pro pouZzivani systému PP ve
zdravotnickych zatizenich.

Vsechny ostatni souvisejici dokumenty musi tvorit soucast dodavky. Pro systém pro prepravu
specidlnich |éciv bude vytvofen samostatny provozni rad.

Provozovatel zajisti schvaleni celé technologie véetné provozniho fadu odpovédnym zastupcem
(hygienikem).
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K preventivnimu Cisténi a feSeni pripadné dekontaminace systému PP budou pouzity stavajici
dodané prostredky.

POZADAVKY NA UROVEN HLUKU, CISTOTU A BEZPRASNOST

Pracovnici Zhotovitele jsou povinni dilo realizovat tak, aby minimalizovali hluk a ucinky vibraci
vznikajicich pfi montazi systému potrubni posty, provedou na své naklady veskera opatieni, aby
zamezili pronikani prachu a nedistot do ostatnich prostor navazujicich na prostory, ve kterych
bude probihat montdzZ systému potrubni posty. Déleni materidlu je moZné pouze takovym
zplUsobem, ktery hlukem, zapachem (i prasnosti nebude ovliviiovat préci ¢i nebude obtéZovat
pobyt v nemocni¢nim zafizeni za provozu. V pfipadé potfeby mlzZe objednatel poZzadovat déleni
materialu na zcela jiném misté neZ je samotné misto instalace.

Lepeni jizdniho potrubi je mozné pouze vyrobcem doporuéenymi lepidly tak, aby vyvin par
z lepidel neovliviioval praci ¢i neobtézoval pobyt v nemocni¢nim zafizeni za provozu.

Rovnéz musi zhotovitel ve své nabidce zohlednit zvySené ndklady na nepfistupnost jednotlivych
Casti provozované nemocnice. Béznym faktem bude napf. nemoznost realizovat ¢ast dila
v danou chvili vdaném misté a nutnost se pfemistit na jinou ¢ast dila, nemoznost zajistit klice
do danych prostor v danou chvili, nutnost prerusit prace a ihned se pfesunout do jiné ¢asti
nemocnice atd.

Provozovatel poZzaduje béhem stanovené pracovni doby provadéni prabézného uklidu prostor,
kde bude probihat montdz systému potrubni posty. Po skonceni pracovni doby provede
zhotovitel podrobny uklid dodavkou a montazi systému potrubni posty dotéenych prostor.

Z hlediska hlu€nosti lze obecné fici, Zze systém potrubni posty patfi svym provozem mezi
nehlu¢né technologie. Jedinym zasadnéjsim zdrojem hluku jsou pohonné jednotky, které jsou
z hlediska topologie systému umistény mimo vlastni systém rozvodu jizdniho potrubi a stanic
PP (ve vyclenéné mistnosti v objektu — centraly/strojovny PP). V tomto konkrétnim pripadé
bude hlu¢nost stanice na prislusSném pracovisti pfi prijmu/ odesilani cca do 67dB, u systémové
vyhybky je to pfi prijezdu prepravniho pouzdra cca do 70dB a u dmychadla v centrale PP je
hlu¢nost jednoho dmychadla cca do 77dB.

Dalsim zdrojem hluku je prajezd pfepravniho pouzdra v jizdnim potrubi (jedna se ale jen o hluk
nelokdlniho charakteru zplsobeny tfenim a ndrazy jedouciho prepravniho pouzdra o stény
jizdniho potrubi — orientacni méreni max. 66dB).

Tato dokumentace odhluénéni neresi.

STATIKA

Tato Cast je reSena samostatné a je soucasti stavebni ¢asti projektu. Tato dokumentace statiku
neresi.

POZARNE-BEZPECNOSTNI RESENi — POZARNi ZABEZPECENi TECHNOLOGIE

Systém PP bude protipozarné zabezpeéen dle pozadavk(l samostatné vypracovaného PBR a
predanych podkladd GP, které bude soucasti stavebni ¢asti projektové dokumentace.

Prichod kovového potrubi pres pozarné délici konstrukce bude oSetfen systémovou
protipozarni ucpavkou (tmel, mineralni vata >45kg/m3, izolace potrubi z mineralni vaty min.
tloustky 40 mm do vzdalenosti 500mm od prostupu na obé strany).

Samotny prichod plastového potrubi pres pozarné délici konstrukce bude oSetfen protipozarni
manzetou pro potrubi s vnéjsim priimérem 110 mm, mezery mezi konstrukci a potrubim musi
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byt oSetfeny pfrisluSnou protipozarni pénou a minerdlni plsti nebo protipozarni maltou.
ManZeta musi byt do konstrukce kotvena prostfednictvim kotevnich prvkl certifikovanych jako
systém PP spolecné s manzetou, dle prislusného materidlu konstrukce. Prostupy musi byt
oznaceny protipoZarnimi Stitky z obou stran. V pfipadé prostupu stropem budou pouZity
manzety jednostranné - ze spodni strany, v pfipadé prostupu sténou budou pouzity z obou
stran.

Pozarni odolnost pouZzitého systému PP poZarniho zabezpeceni (manzZet) bude EI 120.

K utésnéni prostupu kabeldZe bude pouzZit protipoZzarni zpénujici tmel ve stanovené skladbé s
minerdlni vatou. Prostup bude fadné oznacen protipozarnim Stitkem. U prostupu stropem bude
realizovano jednostranné pouZiti — ze spodni strany tmel v kombinaci s mineralni vatou danych
parametr(, prostup sténou bude feSen oboustranné tmel v kombinaci s mineralni vatou danych
parametra.

Parametry mineralni vaty:

e Objemova hmotnost 80-100 kg/m3
¢ Trida reakce na ohen A1,A2, k tomu odpovidajici stuper hotlavosti.

Samotna aplikace musi byt provedena v souladu s vySe uvedenymi pozadavky a predpisy
vyrobce protipozdrniho systému PP.

K jednotlivym pouzitym materialim jako napf. plastové jizdni potrubi apod. budou dolozeny
prislusené atesty predeviim hoflavosti a $ifeni plamene po povrchu (dle CSN EN 13501-1) a
certifikaty vyrobce ptislusného systému protipozarniho zabezpeceni — vse dle platnych ¢eskych
norem.

Protipozarni zabezpeceni prostupl potrubi a kabell tzn. manzety, tmel, natéry, identifikacni

znaceni apod., kovové Useky trasy potrubi pozadované v PBR budou dodavkou technologie
systému PP, montaZ musi provadét osoby s pfislusnym osvédéenim/opravnénim.

Soucasti pfedani musi byt kompletni dokumentace vSech protipozarnich zabezpeceni jizdniho
potrubi a samostatné i kabeld obsahujici soupis prostupl vcetné Cisla, kompletni
fotodokumentace se zndzornénim umisténi, apod... ).

ZASADY ORGANIZACE VYSTAVBY

Pfi realizaci rozsifeni stavajici technologie potrubni posty v ON Ndachod, ktera je v soucasné
dobé a bude i v dobé pfedmétné vystavby v provozu, je nutné pfi realizaci rozsifeni systému PP
respektovat a dodrzovat nasledujici skute¢nosti:

Neni mozné zpUsobit odstavku stavajici technologie potrubni posty na delsi dobu - stdvajici
technologie zajistuje pro fungujici ¢ast aredlu nemocnice nenahraditelnou prepravu dilezitého
materidlu (po dobu presunu stavajici centrdly bude technologie PP odstavena max. 2 tydny —
nutno ze strany nemocnice zajistit nahradni zplsob prepravy).

Je nutno zabranit poSkozeni / znecisténi / kontaminaci stavajiciho provozovaného systému
potrubni posty a souvisejiciho pfislusenstvi, aby byla zajisténa kontinuita jejiho provozu,
nedoslo k ubliZzeni na zdravi ¢i majetku a nedochdzelo k porusovani hygienickych predpisu a
legislativy pfi transportu a manipulaci s biologickym materidlem.

Uprava a rozdifovani potrubni posty nesmi zplsobit zmé&nu funkénich vlastnosti stavajici
provozované technologie a tim ohrozit bezpecnost a kvalitu prepravovaného biologického
materidlu ve stavajicim systému.
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Kazdd odstavka technologie potrubni posty musi byt projednana s uzivatelem a musi byt
zajisténa nahradni donaska materidlu standardné prepravovaného potrubni postou.

Upravy na stavajici technologii potrubni posty musi byt provadény takovym zplsobem, aby
samotna jeji odstavka byla omezena vidy jen na nezbytné nutnou dobu Umérnou k rozsahu
Uprav.

Provadét Upravy na stdvajici technologii potrubni posty ve stavajicich objektech je mozné pouze
v rozsahu dle platné PD.

Je nutné zajistit kontinuitu prace v laboratofich, tzn. predevsim priabézny pfijem biologickych
vzorkd do laboratofi potrubni postou v aredlu nemocnice.

DALSIi POZADAVKY NA ZPUSOB REALIZACE

Pracovnici Zhotovitele budou pfi provadéni dila dodrzovat bezpecnostni predpisy, zejména
zakon €. 88/2016 Sb., kterym se upravuji dalsi pozadavky bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci
v pracovnépravnich vztazich, a o zajiSténi bezpecnosti a ochrany zdravi pfi €innosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnéprdvni vztahy (zdkon o zajiSténi dalSich podminek
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi prdci), a jeho provadéci predpisy, resp. natizeni vlady ¢. €.
136/2016 Sb. o blizsich minimalnich poZadavcich na bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci na
stavenistich.

Pracovnici vykondvajici odbornou cinnost musi mit platné opravnéni pro obsluhu zafizeni a
stroju. Pro strojni technologii a bezpecnost praci se stroji plati ndvody a montazni technologické
postupy véetné bezpecnostnich predpisli vyrobce nebo dodavatele.

Zhotovitel je povinen prokazatelné seznamit dalsi zhotovitele/subdodavatele, ktefi se budou
pohybovat na jim prevzatych pracovistich s riziky, vyplyvajicimi z jim provadénych ¢innosti.

Zhotovitel zajisti po dobu vystavby trvalou pfitomnost odpovédné osoby za doddvku a montaz
systému PP a od dne prevzeti stavenisté bude radné vést stavebni denik, ktery bude k disposici
u odpovédné osoby zhotovitele.

SPOLUPUSOBENI OBJEDNATELE, KTERE POSKYTNE ZHOTOVITELI NA SVE NAKLADY

Zajisti zpfistupnéni vSech mist, kterych se tyka vlastni realizace.

Zajisti seznam uzivatelQ a ostatni materialy pro nastaveni systému PP

Zajisti seznam uzivatel(l, opravnénych manipulovat se systémem PP prostrednictvim ID karet
nemocnice (SKIDATA) — veskeré informace pozadované dodavatelem.

Zajisti zptistupnéni prostoru pro vlastni montaz systému PP a napdjeci body elektrické energie
pro vlastni montaz.

Zajisti ndhradni zpUsob prepravy béhem odstavky PP

Poskytne prostor/sklad pro potfeby montaze o minimalni velikosti: 11m délka, 8m Sifka, 3m
vySka. Sklad bude suchy a uzamykatelny.

POZADAVKY NA OSTATNI PROFESE — (tyto ¢innosti nejsou predmétem dodavky technologie
potrubni posty dle této dokumentace, generalni projektant jejich zajisténi fesi v dalsich
Castech projektové dokumentace):

Stavebné konstrukcni cast

PROFITUBE PROCZECH s.r.o. 22



veskeré prostupy jizdniho potrubi (vrtani, sekani) pro jizdni potrubi s vnéjsim primeérem
110mm/160mm a polomérem obloukd R650mm/R800mm, vcetné jejich zapraveni
odpovidajicim zplisobem (ne montazni pénou atp.)

veskeré stavebni Upravy - dozdivky, pfipadné niky resp. nosné konstrukce pro stanice PP,
Upravy stén pro kotveni tras a komponent(, pripadné Upravy stropl pro moznost kotveni
protipozarni manZety v ptipadé nutnosti vstupu oblouku do stropni konstrukce — zajiSténi
obdélnikového otvoru,

demontaze prvkl - uvolnéni mista pro osazeni prvkl a trasy PP pro moZnost osazeni vSech
prvkd PP a vedeni trasy PP — zejména ve stavajicich prostorech — objekt K technicka
mistnost pro presunutou centralu PP, objekt A 1.NP technické zazemi, podlahovy kanal
(mista osazeni systémovych vyhybek), objekt C 2.NP chodba (misto osazeni systémové
vyhybky)

veskeré SDK upravy kde bude instalovana technologie systému PP - rozebrani stavajicich a
zpétna montaz po instalaci trasy, pfipadnd montdz novych SDK, revizni otvory pro zakryté
prvky systému (vyhybky, zdroje, poz. manzety apod.), protipozarni SDK oblozZeni prvki
systému dle pfip. pozadavk( PBR nebo investora

zajiSténi odsouhlaseni statiky v ndvaznosti na vedeni trasy a tim spojenym vyhotovenim
prostupt skrz konstrukéni dilce objektl véetné jejich pripadnych zabezpeceni

demontaze, resp. Upravy podhledi a jejich zpétna montdaz po osazeni prvkl a trasy PP

zajisténi potrebnych stavebnich Uprav docasné strojovny systému 110mm v 1.NP
objektu K

zajisténi pripadného odhlu¢néni ostatni technologie PP (parametry hluku: stanice pfi
prijmu/ odesilani cca do 67dB, systémova vyhybka pfi prijezdu prepravniho pouzdra cca
do 70dB, jedno dmychadlo cca do 77dB, pruajezd prepravniho pouzdra v jizdnim potrubi -
orientané max. 66dB)

Vzduchotechnika a chlazeni

zajisténi chlazeni vyvinu tepla v prostoru do¢asné a nové centraly systému 110mm

Dmychadlo SUG........................ tepelné emise - 0.385kW, pritok vzduchu — 7.5 m3/min
frekvencni ménic..........ccuuues tepelné emise - 0.08 kW
napajeci zdroj......cccceeuvvrvrrnnnnnn. tepelné emise - 0.06 kW

V prostoru docasné strojovny v K bude max. osazeno......6x0.385 +6x0.08 + 6x0.06 = cca 3.2kW

V prostoru nové strojovny v D bude max. osazeno...16x0.385 +16x0.08 + 16x0.06 = cca 8.4kW

zajisténi vétrani, jednotlivymi dmychadly je vzduch stfidavé vyfukovan/nasavan (do/z mist v
nemocnici, kde jsou osazeny jednotlivé stanice/vyhybky systému), kdy je tfeba posoudit
hygienické hledisko a vliv na tepelnou zatéz v mistnosti dmychadel. Ddle je tfeba zajistit
vyrovnavani pretlaku/podtlaku v mistnosti strojovny systému (uvazovat krajni pripad, kdy
vSechna dmychadla pracuji jednim smérem, v tu chvili je mistnost strojovny systému po dobu
cca 30min. ,,nafukovéna/vysavana“ 6 (16) x 7,5 m3 vzduchu /1min).

PoZadovana maximalni teplota prostor( pro systém z hlediska technologie je 25°C.

Pozarné bezpecnostni feseni
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- zajisténi souhrnného signalu EPS pro moznost odstaveni systému PP pro docasnou centralu
v K a pro novou centralu v D — pro kazdou strojovnu jeden souhrnny signal (beznapétovy
prepinaci kontakt), ktery bude dotazen do mista osazeni rozvadécl pro PP ve strojovnach PP

Zdravotné-technické instalace

- zajiSténi umyvadla a vylevky v prostoru kazdé strojovny systému pro uklid mistnosti centraly

Ustredni vytapéni a rozvody chladu

- zajiSténi udrZovani teploty prostorech strojoven systému ve standardnich rozsazich -
minimalni teplota 18°C, maximalni teplota 25°C i v dobé extrémnich teplot

Silnoproudé elektroinstalace

- zajisténi 3f silového privodu véetné HOP pro rozvadéce technologie systému PP do prostoru
strojoven systému — 18kW (K), 48kW (D) — napdjeni z DO

- zajisténi zasuvkové instalace (230V,16A) v mistnostech strojoven systému pro PC (z VDO),
koordinace pfi realizaci

- zajisténi svételné instalace v mistnostech strojoven systému PP. Obecné pro centrdlu
systému PP — je tfeba zajistit osvétleni vlastni prejezdové centraly, fady dmychadel s
prislusenstvim, fady systémovych vyhybek v horni ¢asti mistnosti strojovny — koordinace
rozmisténi probéhne pfi realizaci

- zajisténi uzemnéni kovovych ¢asti potrubi v novostavbé D (v mistech, kde bude pouzito
kovové potrubi — osetteni statické elektriny). Priifez zemniciho vodice min. 6mm2, rozestupy
zemnicich bodd co 25m (je-li kovové potrubi delSi nez 25m)

Slaboproudé elektroinstalace

- zajisténi upravy strukturovaného rozvodu — telefon, LAN. Do mistnosti strojoven systému PP
ke stolu pro PC budou osazeny 2ks zdsuvek LAN, zdsuvka pro telefon (pozice budou
upresnény pfi realizaci)

- zajisténi osazeni 3ks IP kamer v prostoru strojovny v K a 4ks IP kamer v prostoru strojovny v
D (pozice budou upresnény pfi realizaci)

6. Zaveér:

Technologie systému PP pro zdravotnické zafizeni je velmi specifickd, jeji instalace do
stdvajiciho provozovaného zdravotnického zafizeni je slozitd a komplikovana, technologie ve
zdravotnickém zafizeni po jejim bezvadném a zdarném uvedeni do provozu predstavuje
nenahraditelny prepravni systém PP, ktery musi pracovat 24 hodin dennég, jsou zruseny stavajici
zpUsoby donasky, pro transport predevsim vzorkd slouzi pouze potrubni posta, nemocnice je
na funkénim systému PP zavisla.

Z uvedenych divod( musi byt dodavatelem zafizeni pouze odborna a zkusena firma, kterd ma
s dodavkami a realizaci pneumatickych dopravnich systém( PP do stavajicich zdravotnickych
zafizeni v CR v podobné velikosti a s danym typem technologie (priimér potrubi, automaticka
vykladka pouzder, RFID technologie, zabezpeceny pfistup a zabezpeceny pfijem pouzder,
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karuselovy typ prejezdové centraly se zasobniky, identifikace uzivatell prostrednictvim ID karet
atd...) zkuSenosti, ma pro instalaci takto rozsahlé technologie systému PP dostatecné kapacity,
aby realizace za provozu probihala co nejrychleji a zaroven i co nejSetrnéji vzhledem k faktu, Ze
celd realizace probiha za provozu nemocnice.

Vsechny vyrobky a zafizeni pouZité pfi realizaci stavby musi splfiovat podminky stanovené
zdkonem ¢. 526/2020 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky, ve znéni pozdéjsich zakon(
a souvisejicimi naFizenimi vlady CR, zejména ¢. 118/2016 Sb., 117/2016 Sb., ve znéni pozdé&jsich
zakon( a ¢.378/2001 Shb., kterymi se stanovi blizsi poZzadavky na bezpecny provoz a pouzivani
stroj, technickych zafizeni, pfistrojl a naradi, ve znéni pozdéjsich zakonU a zakon ¢. 102/2001
Sb., o0 obecné bezpecnosti vyrobkl a nafizeni vliady ¢. 176/2008 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na strojni zafizeni. VSechny pouZité vyrobky a zafizeni musi vSeobecné splfiovat
technické pozadavky bezpeénosti a jakosti a byt ve shodé s harmonizovanymi &eskymi
technickymi normami, zakony a vyhlaskami.

Montaze mohou provadét pouze firmy k tomu kvalifikacné a odborné zpusobilé a dle
konkrétnich pozadavk( i nalezité proskolené a certifikované od vyrobce stdvajiciho
provozovaného zafizeni- tzn. opravnéné technologii daného vyrobce bezpecné instalovat,
programovat, postupovat legdlné souvisejici softwarové licence, provadét servisni cinnosti,
dodavat originalni ndhradni dily apod.

Pfi instalaci budou respektovana pfislusna zakonnd ustanoveni a normy, zejména tykajici se
bezpecnosti prace a ochrany zdravi.

V prabéhu vystavby budou provedeny prislusné zkousky na jednotlivych technologickych
zarizenich - individualni zkousky i komplexni zkousky.

Rozsah a provedeni zkousek bude probihat dle pokyni objednatele, podrobnosti bude resit plan
zkousek. Vysledky vsech zkousek budou evidovany. Zdarné ukoncené komplexni zkousky budou
podkladem pro prevzeti stavby.
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7. Prilohy

Stanice s prednim plnénim, 110mm

Appliance Measurements
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Nemocnicni stanice - pfedni pInéni, 160mm - NEOSAZENY
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hybka, 110mm
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Systémova vyhybka, 160mm

Montdazni rozméry:
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Piejezdova centrala 110mm
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Instalace systémového kabelu

System kabel

Jizoni potrubl

Uchytova ok jimka

Uchytova
ob jimka

Instalace uchytu pro potrubi
Potrubi musi byt uchyceno nejméné kazdé 2m

HmoZdinka @12x60mm

Dira @12mn
‘ Kombi-sroub MI10
Diry @8mm \\\Q/’—)
HmoZdinka @8x50mm > %

®

Uchytova ob jimka

@
¢ pd C Jizdni potrubi
S
R
Sroub 6x60mm iz
(7 (((((("( Uchytova objinka
i 2
b |
N
Varianta 1

Varianta 2

. Uchytova ob_jimka
Sroub 6x60mm

Varianta 3
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Priichod jizdniho potrubi zdi
Vertikdlni a horizontalni otvory ve zdi pro potrubi 110 mm:
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spoj nelepit!
= sgo'rlja
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potrubi

utésnéni prostupu
(nepouzivat PUR pénu)

jizdni potrubi

systémovy kabel
kabelova chranictka
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dodrzet!!!:

jizdni potrubi musi byt vZdy kluzné uloZeno ve spojce jizdniho
potrubi bez lepeni!

pokud je tloustka zdi vétsi nez je délka spojky, pouZijte vice
spojek za sebou

teprve spojka jizdniho potrubi muiZe byt pevné spojena s
okolnim zdivem, avsak je nutno zabranit tlakiim na spojku a
jizdni potrubi (napf. nepouzivat PUR pénu)

otvor, ktery zlstal po instalaci jizdniho potrubi okolo spojky
je nutno utésnit materialem se shodnou pozarni odolnosti
jakou ma material zdi (vétSinou betonem)

systémovy kabel musi byt pti prichodd zdi ulozen vzdy volné

zed nebo strop

spoj nelepit!
_/Sém'li;a
jizdniho

potrubi

[N ~
= =T 2
\ J jizdni potrubi

kabelova chrani¢ka

systémovy kabel

utésnéni prostupu
(nepouzivat PUR pénu)
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podlaha

'I/
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Instalace potrubi 160mm

podlaha

jizdni potrubi

TR\

strop
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Tabulka rozmért pro oblouk NW160 R800 ‘

‘ Tabulka rozméni pro obhlouk NW160 R1200

A[mm] B [mm] C [mm)] D [mm] A [mm] B [mm] C [mm] D [mm]
200 458 164 550 200 631 387 975
300 508 114 450 300 716 303 875
400 558 64 400 400 785 234 775
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Ll i
B W 00 Systémovy kabel pro komunikaci a napajeni

Typ: Cu, 4x0.22mm? stinéné +
3x2.5mm?
Max. odpor
vodice: 0.22mm? - 85Q/km pf¥i 20°C,
il 2.5mm? - 8Q/km pfi 20°C
] Kapacita
! (1kHz): par > 230nF/km
Izola¢ni odpor
(1kHz): par <2GQ/km
Zkusebni
napéti: vodi¢/vodi¢ - 2,0kV eff./min
vodi¢/stinéni - 0,5kV eff./min
A Vaha: 0,13kg/m

Dmychadlo 2.6kW
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