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Kontrola 02 - PP Probíhá
práce

legenda materiálů svislých prvků
Nové

Stávající

=PD.07 - Obklad podkroví na kovové
konstrukci SDK deska (A)

=PR.01 - PŘÍČKA 11,5

=PR.02 - PŘÍČKA 14, M5

=PR.05 - Předstěna 2xDFRIH1

=SO.06 - Stěnový sendvičový panel

=SO.07 - Stěnový sendvičový panel,
tl.200mm

=SO.08 - DOZDÍVKA tl. 500mm

=SO.09 - DOZDÍVKA tl. 300mm

=SO.10 - DOZDÍVKA tl. 250mm

=SV.01 STĚNA NOSNÁ P15 30

=V.01 - VĚNEC NA PŘÍČKU 11,5

=V.02 - VĚNEC NA PŘÍČKU 14,

=ZA.01 - ZATEPLENÍ SOKLU

PR.05 - Předstěna 2xDFRIH1

=PR.01_STÁVAJÍCÍ - PŘÍČKA
tl.200mm

=PR.02_STÁVAJÍCÍ - PŘÍČKA
tl.100mm

=PR.03_STÁVAJÍCÍ - PŘÍČKA
tl.250mm

=PR.04_STÁVAJÍCÍ - PŘÍČKA
tl.150mm

=SK.01 - SOKL OBJEKT SO01

=SK.02 - SOKL OBJEKT SO02_SO03
_SO04

=SO.01.1 - STĚNA OBVODOVÁ -
SO01

=SO.01.2 - STĚNA OBVODOVÁ -
SO02, SO03

=SO.03_STÁVAJÍCÍ -  NOSNÁ ZEĎ tl.
500mm
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stávající ocelová konstrukce pro nanášení barev
konstrukce bude odborně demolována
a následně naistalována po provedení podlah
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technologie briketování
schématicky znázorněno
+ ocelová podpůrná kce bude upravena dle dodavého výrobku

prostupy pto technologii briketování
nutno kordinovat s ostatními trasami TZB!
prostupy pto technologii briketování
nutno kordinovat s ostatními trasami TZB!
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rekuperace

1.09
WC

14,24 m2

1.01
STROJNÍ DÍLNA- TRUHLÁRNA

385,61 m2

1.10
SKAD BRIKET

15,2 m2

1.07
PROSTOR PRO NANÁŠENÍ BAREV

25,57 m2

1.02
VÝROBA BRIKET

36,02 m2

1.05
TRUHLÁŘSKÁ DÍLNA

220,14 m2
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KOTELNA
13,07 m2
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Keramická dlažba

Epoxidová stěrka
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Povrchová úprava zdí

Omítka; systémový panel

Omítka; systémový panel
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Omítka; systémový panel
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Omítka; systémový panel

Omítka

Omítka

Omítka; systémový panel

Omítka; systémový panel

Omítka; systémový panel

Povrchová úprava stropu

akustický panel tl. 60mm

SDK podhled

SDK podhled

SDK podhled

střešní panel

střešní panel

střešní panel

SDK podhled; SDK deska
do vlhkých prostorů
SDK podhled; SDK deska
do vlhkých prostorů
SDK podhled; SDK deska
do vlhkých prostorů
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DXX

VXX

PXX

OXX

SP.XX STŘEŠNÍ PLÁŠŤ

PO.XX PODLAHY

SO.XX STĚNY OBVODOVÉ

OM.XX OMÍTKY

OD.XX OBKLADY

KV.XX KLEMPÍŘSKÉ VÝROBKY

ZV.XX ZÁMEČNICKÉ VÝROBKY

SV.XX SVĚTLÍKY

PK.XX PŘEKLADY

OV.XX OSTATNÍ VÝROVBKY

PD.XX PODHLEDY

HI.XX HYDROIZOLACE

LEGENDA VÝROBKŮ A SKLADEB (POUŽITÉ ZKRATKY)
DVEŘE

VRATA

DVEŘE V PROSKLENÉ STĚNĚ

OKNASV.XX STĚNY VNITŘNÍ

PR.XX PŘÍČKY

TV.XX TRUHLÁŘSKÉ VÝROBKY

P O Z N Á M K Y

DEMONTOVANÁ OCELOVÁ KONSTRUKCE PRO NANÁŠENÍ BARVY BUDE OSAZANA DO PŮVODNÍ POZICE, OCELOVÁ KONSTRUKCE BUDE OPATŘENA NÁTĚREM RAL9006

ZDĚNÉ KONSTRUKCE BUDOU KOTVENY K OBVODOVÉMU PLÁŠTI POMOCÍ OCELOVÝCH ÚHELNÍKŮ

ZDĚNÉ PŘÍČKY BUDOU VYZDĚNY DO VÝŠE +3,690 A BUDOU ZAKONČENY ŽB VĚNCEM

PROSTOR NAD PŘÍČKAMI, KTERÉ ROZDĚLUJÍ PROSTOR MEZI HALOU 1.05 A MÍSTNOSTMI ZÁZEMÍ/ PROSTORU BRIKETOVÁNÍ A RS BUDE ZAKLOPEN SDK PŘEDSTĚNOU AŽ
K VRCHOLU STŘEŠNÍHO PLÁŠTĚ

VEŠKERÉ PROSTUPY A RRASOVÁNÍ JE NUTNO KOORDINOVAT S DOKUMENTACÍ PROFESÍ (ELEKTRO/VZT/SLP/ZTI/..)

MONOLITICKÉ PODLAHY JE NUTNO DILATOVAT - PŘIBLÍŽNÝ ROZMĚR DILATAČNÍCH ČTVERCŮ JE 30-TI NÁSOBET TLOUŠŤKY BETONOVÉ DESKY- PŘESNÝ ROZMĚR
DILATAČNÍCH POLÍ NUTNO KONZULTOVAT S DODAVATELEM BETONOVÝCH PLOCH

VEŠKERÉ ZDI/PŘÍČKY BUDOU KOTVENY K OBVODOVÉMU PLÁŠTI POMOCÍ OCELOVÝCH PROFILŮ l100x100x10. TYTO PROFILY BUDOU MECHANICKY KOTVENY K
OBVODOVÉMU PLÁŠTI

VEŠKERÉ PROSTUPY PRO TZB/technologie JE NUTNÉ KOORDINOVAT S OSTATNÍMI  TRASAMI A OPTIMALIZOVAT DLE POUŽITÉHO SYSTÉMU/TECHNOLOGIE
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